
嘉泓机械 可逆预成型焊片轧机 预成型焊片

产品名称 嘉泓机械 可逆预成型焊片轧机 预成型焊片

公司名称 西安嘉泓机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 西安户县城西四号路口

联系电话  18729981877

产品详情

预成型焊片

钎焊料轧机，锡金焊料轧机，锡银铜焊料轧机

型号：JH-RZ-260

名称：预成型焊片陶瓷辊热扎机

用途：主要适用于预成型焊片的扎制加工及锂离子电池电芯的热压定型

特点：该机采用陶瓷材料做轧辊
，油缸加斜块控制厚度。轧制带材平整光滑，解决了普通辊的粘辊问题。

适用范围：预成型焊片，锂离子电池电芯

适应材料宽度：20 mm ～80 mm

轧制来料厚度：≤6mm

轧制厚度：0.05mm

厚度控制：大量程千分表

轧制温度：≤300℃

 

金锡共晶合金焊料的热导系数很高，比常用的某些Sn基合金、Pb基合金及Au基合金低温焊料具有更为优



良的热导性。

金锡共晶合金焊料处于共晶点成分，所以熔化后流动性能很好，预成型焊片，粘滞力小。焊接熔化后很
容易铺展，且能填充一些较小的空隙。特别是焊接光纤头时，采用金锡共晶合金制备的焊环在焊接温度
下，快速熔化并充满待焊间隙，完成焊接。

金锡共晶合金的抗蠕变性能和性能也很优良。一些电子产品的应用环境可能十分恶劣，如电子产品，这
些产品往往要经受温度的循环变化和应力的循环变化，为了保证器件工作的正常运行，采用金锡焊料，
可以有效的防止蠕变和引起的焊点。

金锡焊料中含有大量的金，所以焊料金属的抗性能优良，在空气中焊接时，材料表面的氧化程度较低，
可以得到可靠的焊接接头，同时还具有好的抗腐蚀性能和导电性能。

 

预成型焊片

型号：JH-RY-60

名称：精密热扎机

用途：主要适用于预成型焊片的精密热扎制

特点：该机采用陶瓷材料做轧辊，分切预成型焊片，辊面经过特殊处理，不易粘辊，便于清理。轧制带
材平整光滑，厚度

适用范围：预成型焊片

管用Sn/Ag4/Cu0.5制作的焊点有可能侵犯现有的专利权，但业界还是建议使用这种合金。人们曾假想地
认为，通过给这种系统施加预先工艺可以避开专利纠纷。但这种想法是错误的，因为大多数的专利说明
都会涉及合金成份和应用范围(焊点)两部分内容。换句话说，可逆预成型焊片轧机，如果预先工艺能够
得到证实，突破专利的合金成份限制是可能的。但如果专利说明做得很完善，那么还需向声明了电子装
配焊接特定用法的应用部分进行挑战。总的来说，这意味着即使制造商正在使用一种专利规定范围(如Sn
/Ag4/Cu0.5)以外的合金，但如果在制造过程中，此合金"偶获"基础金属成分(一般为铜)并因而形成一种含
有专利规定范围内的成份构成的金属间化合物的话，预成型焊片轧机，那么该制造商就会因侵犯了专利
权而受到法律的裁决。

锡焊料陶瓷辊轧机

型号：JH-RY-60

名称：陶瓷辊扎机

用途：主要适用于预成型焊片的热扎制

特点：该机采用陶瓷材料做轧辊，辊面经过特殊处理，不易粘辊，便于清理。轧制带材平整光滑。



适用范围：预成型焊片

适应材料宽度：15 mm ～60 mm

轧制来料厚度：≤0.1mm

轧制厚度：0.02mm

轧制温度：≤200℃

轧制压力：≤0.5T

机列线速度：≤3mm/min

 

目前 电子行业中PCBA组装中有SMT、SMT+THT等混装工艺，长虹产品采用更多的是工艺方式是SMT+T
HT生产工艺。而现行的SMT+THT生产工艺中应用最广泛的焊接材料是锡膏和锡条、锡丝等。随着器件
愈趋集成化、多样化，且受到SMT贴装设备的限制，SMT贴装工艺不 能完全满足焊接要求。而且组装行
业内预成型焊片的成功应用实现了在一个工序完成所有器件组装的梦想。

 

 

嘉泓机械(图)-可逆预成型焊片轧机-
预成型焊片由西安嘉泓机械设备有限公司提供。西安嘉泓机械设备有限公司（www.xajhjxsb.com）是陕西
西安 ,机械加工的企业，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。
在嘉泓机械领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创嘉泓机械更加美好的未来。同时本公司（
www.sxycxhpj.com）还是从事陕西预成型焊片设备生产，深圳预成型焊片设备厂家，郑州预成型焊片设
研制的厂家，欢迎来电咨询。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

