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产品名称 镗铣头 振飞镗铣头 方滑端面镗铣头

公司名称 高密市振飞机械制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东高密市夏庄镇河西村

联系电话 13031663523 13031663523

产品详情

数控铣头刀具排列规则

在经济型数控加工中，由于刀具的刃磨、测量和更换多为人工手动进行，占用辅助时间较长，因此，镗
铣头，必须合理安排刀具的排列顺序。一般应遵循以下原则：

①尽量减少刀具数量；

②一把刀具装夹后，方滑端面镗铣头，应完成其所能进行的所有加工部位；

③粗精加工的刀具应分开使用，即使是相同尺寸规格的刀具；

④先铣后钻；

⑤先进行曲面精加工，后进行二维轮廓精加工；

⑥在可能的情况下，应尽可能利用数控机床的自动换刀功能，以提高生产效率等。

数控铣床加工

铣床的加工表面形状一般是由直线、圆弧或其他曲线所组成。普通铣床操作者根据图样的要求。不断改
变刀具与工件之间的相对位置，再与选定的铣刀转速相配合，使刀具对工件进行切削加工，精密镗铣头
，便可加工出各种不同形状的工件。

数控机床加工是把刀具与工件的运动坐标分割成小的单位量，即小位移量。由数控系统根据工件程序的
要求，使各坐标移动若干个小位移量，从而实现刀具与工件的相对运动，以完成零件的加工。 [1]



功能特点

数控铣削加工除了具有普通铣床加工的特点外，还有如下特点：

数控铣床刀具的分类有多种方法。

根据刀具结构可分为：①整体式；②镶嵌式，采用焊接或机夹式连接，机夹式又可分为不转位和可转位
两种；③特殊型式，如复合式刀具，减震式刀具等。

根据制造刀具所用的材料可分为：①高速钢s刀具；②硬质合金刀具；③金刚石刀具；④其他材料刀具，
如立方氮化硼刀具，陶瓷s刀具等。

从切削工艺上可分为：①车削刀具，分外圆、内孔、螺纹、切割刀具等多种；②钻削刀具，龙门镗铣头
，包括钻头、铰刀、丝锥等；③镗削刀具；④铣削刀具等。

为了适应数控机床对刀具耐用、稳定、易调、可换等的要求，近几年机夹式可转位刀具得到广泛的应用
，在数量上达到整个数控刀具的30%～40%，金属切除量占总数的80%～90%。

镗铣头-振飞镗铣头-方滑端面镗铣头由高密市振飞机械制造有限公司
提供。高密市振飞机械制造有限公司 （www.gmzfjx.com）是山东 潍坊 ,机械加工的企业，多年来，公司
贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在振飞机械制造领导携全体员工热情
欢迎各界人士垂询洽谈，共创振飞机械制造更加美好的未来。同时本公司（www.1.gmzfjx.com）还是从事
铣头，铣头厂家，铣头价格的厂家，欢迎来电咨询。
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