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产品详情

铁盒与纸盒制作的工艺技术

铁盒与纸盒制作的工艺技术一、常见压痕问题全自动卧式平压平模切机，其输纸及收纸原
理与胶印机类似，其中的故障在此不做分析，下面只是对模切部分常见的问题进行分析。
压力不均匀我们知道压痕是由折叠、挤压或折皱造成的线痕。压痕的整个工艺过程为：设
计——打样——排版——装版——垫版——开机——整理——成品。在折叠纸盒的制造过
程中，线痕是一个在纸板上有控制性的变形。压痕原理就是纸板在两个固定的表面中间（
凹模和凸模）压板，纸张内部纤维结构遭破坏，造成纸张部份分层，外部形成凹和凸的线
痕。当压痕相连的纸板以九十度或一百八十度折起，这时纸张内部纤维键合（粘聚力）便
完全分离。压痕过程中压力不均匀，一般有两种情况：一种是轻微的不均匀。如果压力有
轻微的不均匀，可能是由于模切刀、线（、钢线）分布不均，造成动平台在模切时受力歪
斜所致，此时应在模切版上加装平衡刀线，使平台受力均匀。也有可能是受纸张纤维走向
的影响，马口铁托盘批发，纸张横向与刀线垂直时，压痕效果较理想。另一种是严重的不
均匀。如果平台前后成四角处出现比较严重的压力不均匀现象，则主要是支撑动平台的四
个连杆摆杆高度不一致造成的，此时应打开模切底座的护罩，检查摆杆是否磨损，如磨损
严重则需更换，否则需要调整四个压力调整斜铁，马口铁托盘厂家，直到压力一致为止。
爆线（爆色）当压痕模具（凸模）钢线压入凹槽时，纸板受到三种作用力：压力、拉力和
表面张力。这三种力除了使纸板产生变形外还使纸板各层纤维之间的粘聚力降低。折叠时
纸张表面经受张力而内层经受压力，如果压力超过了纸张纤维间的粘聚力，会使纸板内部
纤维断裂，纸张在折叠处变得柔软易弯曲。但压力也不能太大，当超过纸板张力时外怪就
会断裂（烟盒包装时爆裂）。在模切的过程中纸板表面张力会随着施压于纸板上的压痕数
量的增加而增加。爆线是指产品在模切时或成品折叠时，压痕处纸张开裂。这是压痕中经



常出现的问题，尤其是在天气干燥的情况下，经常发生。

酒铁盒生产厂家:酒类产品为何选择使用铁盒做为外包装?

酒铁盒生产厂家：酒类产品为何选择使用铁盒做为外包装？酒罐是做护酒的一种好包装。
铁盒包装酒罐是比较合适的。酒是一般用玻璃装的，或者陶瓷包装的。铁盒包装配合海棉
或者泡棉，把酒可以固定在铁盒里面，运输过程中不容易打烂。白酒为什么用铁盒包装？
1、市场竟争 现在中国白酒市场的竞争越来越激烈，特别是现在的中小酿酒企业，想在大
的市场环境中取得一席之地，仅仅靠提高产品本身的质量是不够的，因此，酒罐铁盒的包
装成为企业吸引消费者、打开市场的步!如今酒类包装各异，为了凸显白己的品牌，吸引
消费者的眼球，酒的外包装起了很重要的作用，提高审美能力，以达到更好的宣传目的。
2、消费需求 消费者的消费行为往往具有社会性，消费者在购买商品时，看的不仅仅是产
品的价格和质量，还要根据自身的经济能力条件购买自己经济能力范围适合的包装。
3、受传统文化的影响 中国人来往频繁，讲究面子，佛山马口铁托盘，设计美观，奢华的
包装恰好满足了消费者的这种消费心理，因此现代铁盒的形成与中国消费者的“礼物价值
观”也有很大关系。

定制马口铁盒注意事项1.进年来为各大商品厂家定制个性化的马口铁盒包装，可以增加产
品附加值，提高商品的档次！通过定制设计的包装为您的产品提供应有的独特外观。您可
以通过性地提醒您的产品和公司来吸引新客户或产生重复业务。我们的专业人员将与您紧
密合作，为您的每种包装需求提供专门设计的马口铁盒。无论您包装的是文具，糖果，化
妆品，食品还是，我们都有适合的包装。我司已经开发出许多新颖的花式形状和深压纹，
使您的包装独特。除了日常包装之外，还可以在以下节日定制独特的包装：春节、圣诞节
；公司或单位促销活动的纪念礼品包装等等；有这方面需求的与我们联系以获取新形状/
设计的价格，马口铁托盘价格，或索取我们众多库存设计和形状之一。2.定制马口铁盒之
前你需要提供的数据：A.商品的测量数据（尺寸）：在去掉盖子的情况下，我们通过外形
尺寸测量所有罐头。除非生产新的模具，否则我们的基本尺寸已设定。罐子的高度可在7/
8“至12”的高度范围内调节。低于7/8“的罐子需要拉制（无接缝）底座和特殊工具。B.
生产数量：每个形状的起订量为3000件。对于较小尺寸的罐子，数量增加到10000件。小
药丸盒起订量可能会更高。C.确定印刷颜色：我们可以进行四色或专色印刷，使小客户能
够地提高其定制订单。对于相同形状的罐头订单，我们可以运行3个设计。请注意，该订
单必须以4色流程运行，且没有任何其他特殊颜色。D.校对：我们的标准程序是在收到客
户的艺术品后约1-2周提供纸质证明。纸质证明获得批准后，我们可以设置准确的生产计
划。我们还可以为超过100，000件的订单提供样品打样。请注意，打样时间一般需要15天
。E.生产提前期：客户确认纸质证明后，我们的标准交货时间为45天。在此时间中，不包
括运输时间。
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