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产品详情

工业4.0自动车床在汽车制造业的广泛运用

汽车制造业制造商采用了先进的新产品开发方法，虚拟制造，同步工程等先进开发技术外，很重要的一
点是得益于为汽车制造提供制造装备的设备供应商的努力，尤其 是这些设备供应商提供了各种自动车床
，这些自动车床加工允许汽车制造业制造商以最快的速度提供满足市场需求的产品。工业4.0的汽车制造
业的生产，新产品的开发周期不断缩短，成本也不断降低，有资料显示，十年前需要四年开发周期的汽
车产品；今天只需要两年就可以完成。

   自动车床加工分类与特色

   自动车床加工有很多种；从大类上分，有专用自动车床加工，有通用自动车床加工；从加工品种上
分，有加工壳体类的自动车床加工数控铣床、加工心，有加工轴 类的自动车床、车削心，凸轮数控磨床
等；从自动车床加工的控制要求上分，有单轴数控的数控砂带抛光机，有五联动的数控切齿机、数控滚
刀磨；从控制的复杂性 上分，有简易数控，有多通道数控；从驱动方式上分，有步进电动机，有直流伺
服电动机，有交流同步伺服电动机，有交流异步伺服电动机，郑州日本二手车床，有直线电动机；从主
轴 驱动方式上分，有直流主轴电动机，有交流主轴电动机，有交流电主轴；从位置反馈方式上分，有全
闭环反馈，有半闭环反馈，有开环控制等等。

   自动车床加工的良好柔性、高调整、加工精度高，早就被汽车制造者关注，60年代就开始进军汽车
制造业零部件生产领域。由于其成本高，系统功能及效率不理想，而一直没有得到广泛应用。进入二十
世纪九十年代，伴随着市场竞争的加剧；多品种生产较大限度满足市场的多样化需要，直到满足每一位
自动车床加工用户的需要，成为汽车制造业制造者追求的目标，日本二手车床价格，以数控机床为主体
的柔性制造单元，被大量使用。当今数控机床的重点发展方向有两个：高速自动车床加工，以高速度来
达到高效率。目前的国际水平是主轴转速≤25000rpm，加、减速度≤2.5g，快速移动≤160m/min，要达
到这个新的 水平，数控机床的驱动、机械传动、机械结构、刀具都要有很大的改进。机床的主轴必须使
用电主轴，主轴承一般采用陶瓷轴承，销售日本二手车床，难点是冷却、润滑，使用寿命一般 20，000h
。驱动一般采用直线电机加线性导轨（也有用静压导轨的），90m/min，1g的机床也有用大螺距双滚珠丝
杆预张紧方案的双伺服电机驱动



的。机械结构一般采用框架箱式结构。刀具采用高硬度高耐热刀具，刀柄采用HSK对柄。

   以自动车床加工专机化或者是专用机床数控化 来解决柔性和高效率的矛盾。目前，欧美汽车生产大
多采用由高速加工心组成的敏捷生产系统，这种系统可以100%的柔性混流多品种生产，由多个称作岛式
的柔性加工单元组成，每个岛由多台同类机床及将机床连接起来的机械手组成，采用带电子贮存器的随
托盘与机床进行信息交换。值得注意的是这些设备供应商不仅掌握了设备制造的专有技术，而且都非常
重视汽车制造工艺流程的开发，他们能够向用户提供交钥匙工程，拥有自己的系统开发能力。机床的可
靠性指标极为先进，单机开动率达98%以上。采用这种生产系统，汽车制造业制造厂家的新产品的工业
化投放周期大大缩短。

玉环县大润机床厂，位于美丽的滨海城市-
玉环，地处我国黄金海岸的中部、北邻甬台温高速公路、南有温州机床，交通十分便利。

在线切割加工过程中常见的问题有哪些？

1.乳化油冲液后不乳化

在乳化油的生产过程中一般都会加入一些挥发性的稳定剂，如果在生产过程中不能按工艺要求操作或者
使用了劣质的基础油作为原料都有可能产生这种现象，处理这个问题的简单的办法就是加入一些可以乳
化的乳化油，搅拌后就可以使其乳化，或者加入一些酒精，比例控制在1%-2%左右。

2.工件切割不动

在实际切割过程中经常会遇到工件切割不动的情况，有时根本无法切割，这种情况一般发生在高厚度切
割或切割象不锈钢等难加工材料时，其根本的原因就是工作液不具备良好的拍除蚀除产物的特性，应急
的办法是加入一些洗涤精或者将工作液的浓度增加，但最根本的办法是换用好的工作液。(在某些地区由
于使用硬水冲液也会产生割不动的问题)

3.钼丝正反向切割时切割的速度不一致，甚至一个方向不走

这种情况在高厚度切割时往往会遇到，根本原因还是工作液的问题，当然也和其它因素如：变频跟踪速
度、钼丝张力的均匀一致性等有关。顺便说一句，日本二手车床购买渠道，在切割高厚度工件时将变频
跟踪打快一点，因为在过跟踪时基本不会断丝，但在欠跟踪时往往会导致加工不稳，引起断丝。

4.如何减少钼丝在丝筒两端断丝的几率

高速走丝切割钼丝在丝筒两端要频繁换向，所以两端钼丝会反复收到拉力的冲击作用，使两端钼丝受到
疲劳损伤，所以为延长钼丝的使用寿命应该隔一个班次(约8)就将换向行程开关向里移动一点。这种方法
在大电流高效率加工时尤其重要。

5.如何延长钼丝的使用寿命

钼丝在每次与工件间放电的同时自身也会受到损伤，只是程度很小而已，所以在换上新钼丝后用小能量
的加工参数进行切割(使其损伤小一点)，等到钼丝颜色基本发白后再改用正常的大电流进行切割。当然
在换好钼丝进行切割之前先让钼丝空运行5-10分钟，使其原有的内部应力得到释放。

6.如何减少钼丝在起割点的断丝几率



一般采用机床自动变频跟踪从外部切入工件的方法可以降低钼丝在起割点断丝的几率，同时要保证冷却
液的良好供应，以吸收放电力使钼丝产生的扰动，工件距离上下喷水口5-10mm，使冷却液可以较好的包
裹好钼丝。

玉环县大润机床厂，位于美丽的滨海城市-
玉环，地处我国黄金海岸的中部、北邻甬台温高速公路、南有温州机床，交通十分便利。

（1）钼丝空走时，检查钼丝有没有抖动。

（2）导电块表面是否有切割的痕迹，钼丝是否陷在导电块内。

（3）工作液流量和色泽是否正常。

（4）加工前，流程需要模拟一下。判断系统生成的切割程序是否真确。

（5）根据材料特点，最后切断的工作余留量尽量长一点，以减小材料变形的影响。

（6）切割后工作表面的几个问题：

①表面有线痕，则可能是电极丝的抖动或者材料变形以及偏移量设置不合理造成的。

②工作表面两端黑斑严重，工作液的问题。建议可以尝试使用BM-4水基线切割液。

③切割后的工件，请及时永草酸清洗，然后清水冲洗去草酸残液。用干净的白布擦干水渍，最后凃上防
锈油。

玉环县大润机床厂，位于美丽的滨海城市-
玉环，地处我国黄金海岸的中部、北邻甬台温高速公路、南有温州机床，交通十分便利。

日本二手车床购买渠道-大润机床(在线咨询)-郑州日本二手车床由浙江大润机床有限公司提供。日本二手
车床购买渠道-大润机床(在线咨询)-郑州日本二手车床是浙江大润机床有限公司（www.sun-cnc.com/）升
级推出的，以上图片和信息仅供参考，如了解详情,请您拨打本页面或图片上的联系电话，业务联系人：
蒋总。
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