
茶山定位针加工厂家 定位针加工 钨钢定位针加工 

产品名称 茶山定位针加工厂家 定位针加工
钨钢定位针加工

公司名称 东莞市祝福精密五金有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市长安镇沙头社区沙涌路63号新沙工业园三
楼

联系电话  13532466376

产品详情

企石冲针加工，横沥冲针加工，桥头冲针加工，谢岗冲针加工

面是一些模具配件检修技巧，可以让每个模具使用者用来保证热流道、加热器、导柱和顶针、成型镶件
等模具组件的有效运行，石龙定位针加工厂家，以防意外情况的发生。

1、查看散气孔处是否有预警性的生锈或潮湿现象。如果你在热流道排气孔附近发现有生锈或潮湿现象，
那就意味着内部冷凝，或是水管有可能破1裂。潮湿现象会引发对加热器致命的短路。如果机器不是全年
不休地运行，需要在晚上或是周末关机的话，那么发生这种凝结现象的几率就会增加。

2、记住提醒操作员不要把浇口处的热嘴头“清理”掉。要是操作员碰巧看到模具配件水口处有一小片不
锈钢，有可能是个点水口组件。“清理”掉这个看似是阻碍的东西常常会毁掉热嘴头。为了不至于破坏
热嘴，请在采取行动前，确认热流道系统的嘴头类型，并确保所有操作员都训练有素，能识别自己所接
触的不同类型的嘴头。

3、滑行止扣。对于全年不休运行的机器，这项工作应当每周进行一次。而年末是个很不错的时机，来给
这些零件进行一次例行的润滑保养。

4、交互校验加热器的电阻值。 你应该在刚开始使用加热器的时候，就已经测量过它的电阻值，而年底
正是对其再次测量并进行对比的时候。如果电阻值有±10%的浮动，就该考虑替换加热器，以保证它不
会在生产过程的关键时刻出现故障。如果从来没有测量过zui初的电阻值，就测量一次，并将所得的数值
用作今后检查该加热器时的参考数据。

5、查看导柱和导套间是否有磨损的迹象。找寻是否有刮损或擦损等痕迹，茶山定位针加工厂家，这种模
具配件磨损是由于缺乏润滑造成的。如果痕迹只是刚出现，那么你还可以通过给导柱和导套加润滑剂来



延长其寿命。假若磨损已很严重，那就应该更换新零件了。否则的话，型腔和型芯部分可能无法很好地
切合，从而导致零部件腔壁薄厚不一。

道滘顶针加工，洪梅顶针加工，麻涌顶针加工，中堂顶针加工

相信从事模具配件行业的朋友都清楚，大部分人比较关注的是模具配件的质量，而模具导柱就是其中的
一种，其质量也是很多人比较关注的。若是其质量不好，不仅会耗时费力，造成经济的损失，还会影响
模具设备的使用寿命，从而降低生产效率和产品合格率。那么我们该如何辨别模具导柱的质量好坏呢？

1、可以根据模具导柱的尺寸的稳定性和符合性来辨别产品质量，还有产品表面的光洁度和材料的利用率
也可以反映出其质量的好坏。

2、看模具导柱的使用寿命长短，如工作循环的次数和生产产品的数量等。

3、根据模具导柱的维修成本和维修周期来辨别，因为导柱的维修周期长短和维修的成本费用也是辨别其
质量好坏的因素之一。

 东莞祝福精密五金有限公司成立于2010，位于东莞长安，公司成立以来，主要加工半导体封装模精密
配件及一些切筋分离刀具，冲压模具配件，橡胶模具型芯，塑料模具顶针等一些精密模具配件。随着市
场的发展壮大，公司不断引进先进加工设备及检测仪器，精度不断提高。为满足客户日益扩大的需求，
公司又开发了压铸模具配件及机械五金精密零件加工的市场。

凸模断裂的因素有哪些？

多数人在使用凸模的时候都会出现断裂的情况，凸模断裂会导致模具设备出现故障，从而导致生产效率
下降，影响产品质量。那么凸模出现断裂的因素有哪些呢？

1、模座在冷冲压过的程中受力不均，万江定位针加工厂家，就会导致模座弯折以致出现断裂现象。

2、模座横截面直径两者之间工作部分长短比例不一样也会导致模座断裂。

3、凸模冲压模具的原材料偏厚、偏硬时，容易出现断裂，一般冷冲压模座的直径应该超过五金冲压件料
厚。

4、凸模断裂也通常因为设计方案及生产制造有误差而导致模座的拐角处圆弧半经小、生产加工不光滑、
以及热处理方法不正确等都能造成模座出现断裂。

所以在使用凸模的时候，一定要注意以上这些事项，才能更好地保证模具生产的稳定运行。

 东莞祝福精密五金有限公司成立于2010，位于东莞长安，定位针加工，公司成立以来，主要加工半导
体封装模精密配件及一些切筋分离刀具，冲压模具配件，橡胶模具型芯，塑料模具顶针等一些精密模具



配件。随着市场的发展壮大，公司不断引进先进加工设备及检测仪器，精度不断提高。为满足客户日益
扩大的需求，公司又开发了压铸模具配件及机械五金精密零件加工的市场。

茶山定位针加工厂家-定位针加工-钨钢定位针加工(查看)由东莞市祝福精密五金有限公司提供。“抛光顶
针,扁顶针,导柱导套,注射头”就选东莞市祝福精密五金有限公司（www.baidu.com），公司位于：东莞市
长安镇沙头社区沙涌路63号新沙工业园三楼，多年来，祝福精密五金坚持为客户提供好的服务，联系人
：李先生。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。祝福精密五金期待成为您的长期合作
伙伴！
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