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产品名称 合肥双寅 工艺精湛 数控加工厂 合肥数控加工

公司名称 合肥双寅机电设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 合肥市经开区玉屏路318号联华机械厂内

联系电话  15155115163

产品详情

数控加工中心对进给运动的要求

cnc加工CNC又叫做电脑锣、CNCCH或数控机床其实是香港那边的一种叫法，大量减少工装数量，cnc加
工加工形状复杂的零件不需要复杂的工装，CNC加工是新型加工技术，合肥数控加工，主要工作是编制
加工程序，即将原来手工活转为电脑编程，如要改变零件的形状和尺寸，只需要修改零件加工程序，适
用于新产品研制和改型。为满足上述要求，在数控机床(属性:自动化机床)进给系统中，普遍采用滚珠丝
杠螺母副、静压丝杠螺母副、滚动滑轨、静压导轨和塑料（结构:合成树脂、增塑剂、稳定（解释:稳固安
定；没有变动)剂、色料)导轨。在减小摩擦阻力的同时，还必须考虑传动部件要有适当的阻尼，以保证
系统的稳定性。

数控切削尺寸不稳定的机械原因分析

原因：滚动轴承磨损或调整不当，造成运动阻力过大。

分析：该故障现象也通常表现为尺寸在几丝范围内无规则变动。检查时可通过DGN800804的位置偏差量
进行，方法同上。此类故障只需将磨损(零部件失效的一种基本类型)轴承更换并认真调整，故障即可排
除。

原因：丝杠间隙或间隙补偿量不当。



分析：通过调整间隙或改变间隙补偿值就可排除故障。cnc加工一般CNC加工通常是指计算机数字化控制
精密机械加工，数控加工厂，CNC加工车床、CNC加工铣床、CNC加工镗铣床等。精加工的进给路线基
本上都是沿其零件轮廓顺序进行的，因此，确定进给路线的工作重点是确定粗加工及空行程的进给路线
。数控切削加工尺寸不稳定（解释:稳固安定；没有变动)的

数控加工中心伺服系统出现故障的处理方法

数控加工中心伺服系统故障形式包括数控中速度单元上的报警指示灯异常、保险丝熔断以及各种保护用
的跳开开关等报警。数控加工中心伺服系统是给机床提供动力的系统，数控铣床加工，没有伺服系统数
控加工中心则不能对工件进行加工，所以伺服系统在数控加工中心中非常重要，伺服系统一出故障，整
个加工生产(Produce)都要停下来。

合肥双寅 工艺精湛(图)-数控加工厂-合肥数控加工由合肥双寅机电设备有限公司提供。“机械加工,精密
零件加工”就选合肥双寅机电设备有限公司（www.hfsyjdsb.com），公司位于：合肥市经济开发区天都路
3896号，多年来，合肥双寅坚持为客户提供好的服务，联系人：吴经理。欢迎广大新老客户来电，来函
，亲临指导，洽谈业务。合肥双寅期待成为您的长期合作伙伴！
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