
防撞桶吹塑机 潍坊云龙机械 防撞桶吹塑机生产线

产品名称 防撞桶吹塑机 潍坊云龙机械
防撞桶吹塑机生产线

公司名称 潍坊云龙机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省昌邑市饮马镇驻地

联系电话  13806367801

产品详情

吹塑机的日常保养规范

      塑料产品越来越受到有关厂家的欢迎，如今市场中现在这类材料的产品也随处可见，比如在饮
料行业、纯净水行业等都有着广泛的使用。好的产品要依赖于好的生产设备，一台优良的吹塑机设备，
防撞桶吹塑机生产线，不但是生产工艺好，而且操作人员的素质也要有相当的水平。在生产之中要有一
定的使用和保养方面的知识。但是在实际的生产中，企业对机械保养方面的培训不是很全，在这里就针
对吹塑机方面的保养给出一些建议。

1.在上班之前，对机器进行检查，看看是否有需要添加润滑油的地方；

2.生产开始之前，要检查机器的各个部件是否牢靠，如果发现部件有松动的要及时进行加固。防止产生
不好的后果；

3.开机之前检查机器的电源、气压、水等是否正常。

吹塑机会对人们的日常生活有呢些影响？

      设备在生产上，制作的产品大不相同，但是在生产中的大体工艺相仿。在生产中，都是通过设
备对原料的融化后，将原料注射进固定好的模具中，然后在强力风机的作用下，将融化的原料根据模具
形状进行塑造形象的处理，待变冷后，打开模具即可看到制作完成的产品。

产品在设备中生成完成后，还是存在一定的瑕疵的，为了能够让产品更加美观，更利于销售，我们还需
要对设备的周边进行细致的打磨工作，直到设备的整体美观、简洁为止。



吹塑机，在我们日常生产生活中，起到了十分重要的作用，防撞桶吹塑机生产厂家，为我们的生活添光
添彩，让我们的生活在工具的使用上更加方便、快捷。

      1.模具紧贴检测

换模状态下，动静模一定要在合模加压状态，吹塑机动静模板紧模到位后，才能进行充磁操作；此项联
锁控制避免了模具与磁吸盘之间因存在异物或是间隙造成充磁强度不够，影响运行。

2.磁通量检测:

快速换模系统充磁时，控制装置对充磁强度进行实时检测，防撞桶吹塑机，只有充磁强度达到规定值时
，潍坊防撞桶吹塑机，控制系统才报充磁成功信号，否则报故障信号。充磁成功后和吹塑过程中，磁通
量检测传感器实时对磁吸盘与模具之间的磁通量进行检测，只要磁通量出现微量的降低，快速换模系统
即能迅速发出故障警示信号，并停止吹塑机的自动运行。磁通量检测传感器分布于电永磁吸盘的多个区
域。

3.距离检测

距离检测传感器用来检测模具与磁吸盘的距离，只有当模具与磁吸盘的距离小于0.2mm时，控制装置才
能进行充退磁操作。否则即报故障信号。吹塑过程中，当模具与磁吸盘的距离因意外情况的影响超过0.2
mm时，快速换模系统报出故障信号，并停止吹塑机的自动运行。

防撞桶吹塑机-潍坊云龙机械-防撞桶吹塑机生产线由潍坊云龙机械有限公司提供。潍坊云龙机械有限公
司（www.yunlongjixie.com）在中空吹塑机这一领域倾注了诸多的热忱和热情，潍坊云龙机械一直以客户
为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，
共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：于经理。
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