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产品详情

马口铁盒与其它包装材料相比有其明显优越性

近年来，国内市场也是得到了迅速发展。从相关数据表明，包装所采用的的马口铁盒，而
马口铁盒包装占据整个包装市场的比例还是很高的。不仅因为马口铁盒是一种非常环保的
包装产品还有马口铁盒与其它包装材料相比有其明显优越性。1.机械性能好：马口铁罐相
对于其它包装容器，如塑料、玻璃、纸类容器等的强度均大，且刚性好，不易。不但可用
于小型销售包装，而且是大型运输包装的主要容器。2. 阻隔性优异：马口铁罐有比其它任
何材料均优异的阻隔性，阻气性、防潮性、遮光性、保香性均好，加之密封可靠，能可靠
地保护产品。3.工艺成熟生产：马口铁罐的生产历史悠久，工艺成熟有与之相配套的一整
套生产设备，生产，能满足各种产品的包装需要。4.装潢精美：金属材料印刷性能好；图
案商标鲜艳美观，所制得的包装容器引人注目，是一种优良的销售包装。5. 形状多样：马
口铁罐可根据不同需要制成各种形状，如方罐、椭圆罐、圆罐、马蹄形、梯形等，既满足
了不同产品的包装需要，又使包装容器更具变化，促进了销售。6.马口铁罐可回收再利用
：符合国际环保要求，符合未来产品趋势。

铁盒与纸盒制作的工艺技术

铁盒与纸盒制作的工艺技术一、常见压痕问题全自动卧式平压平模切机，其输纸及收纸原
理与胶印机类似，其中的故障在此不做分析，下面只是对模切部分常见的问题进行分析。
压力不均匀我们知道压痕是由折叠、挤压或折皱造成的线痕。压痕的整个工艺过程为：设
计——打样——排版——装版——垫版——开机——整理——成品。在折叠纸盒的制造过



程中，线痕是一个在纸板上有控制性的变形。压痕原理就是纸板在两个固定的表面中间（
凹模和凸模）压板，纸张内部纤维结构遭破坏，造成纸张部份分层，外部形成凹和凸的线
痕。当压痕相连的纸板以九十度或一百八十度折起，这时纸张内部纤维键合（粘聚力）便
完全分离。压痕过程中压力不均匀，一般有两种情况：一种是轻微的不均匀。如果压力有
轻微的不均匀，可能是由于模切刀、线（、钢线）分布不均，造成动平台在模切时受力歪
斜所致，此时应在模切版上加装平衡刀线，使平台受力均匀。也有可能是受纸张纤维走向
的影响，纸张横向与刀线垂直时，压痕效果较理想。另一种是严重的不均匀。如果平台前
后成四角处出现比较严重的压力不均匀现象，则主要是支撑动平台的四个连杆摆杆高度不
一致造成的，此时应打开模切底座的护罩，检查摆杆是否磨损，如磨损严重则需更换，否
则需要调整四个压力调整斜铁，直到压力一致为止。爆线（爆色）当压痕模具（凸模）钢
线压入凹槽时，纸板受到三种作用力：压力、拉力和表面张力。这三种力除了使纸板产生
变形外还使纸板各层纤维之间的粘聚力降低。折叠时纸张表面经受张力而内层经受压力，
如果压力超过了纸张纤维间的粘聚力，会使纸板内部纤维断裂，纸张在折叠处变得柔软易
弯曲。但压力也不能太大，当超过纸板张力时外怪就会断裂（烟盒包装时爆裂）。在模切
的过程中纸板表面张力会随着施压于纸板上的压痕数量的增加而增加。爆线是指产品在模
切时或成品折叠时，压痕处纸张开裂。这是压痕中经常出现的问题，尤其是在天气干燥的
情况下，经常发生。

选用巧克力铁盒包装，提升产品价值巧克力可以说是永远都不会过时和犯错的礼物选择。
在口味和造型都差不多的情况下，的巧克力铁盒包装能够使它们的价值得到提升，并且更
能刺激消费者的消费欲望，所以巧克力品牌要拼的就是包装盒颜值了。这也是巧克力铁盒
包装是人们优先选择的礼品盒。巧克力铁盒包装不一定都是造型夸张，色彩艳丽的，反而
在很多大型商场中，巧克力铁盒包装看上去都是设计简洁、款式低调。但是巧克力铁盒包
装不能存在质量问题，并且外观设计很重要。巧克力铁盒包装能够提升产品价值，但是巧
克力铁盒包装也需要有质量保证。每一款巧克力铁盒包装都有其独特之处
，的礼品包装盒不管是送亲朋还是送好友都十分的有面子。
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