
自动化零件加工 CNC光学零件加工 凯亿胜机械设备

产品名称 自动化零件加工 CNC光学零件加工
凯亿胜机械设备

公司名称 苏州凯亿胜机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州市相城区太平街道莲港村工业区

联系电话  18248897393

产品详情

苏州凯亿胜机械设备有限公司是一家集加工中心精密机械零件加工，CNC光学零件加工，公司位于苏州
相城区，本公司自成立以来与自动化厂家，汽车配件厂家合作。公司于2016年成立，主要为客户提供试
机样品制作，客户应急加工，产品定型批量加工。

镁合金的机械加工

密度为的镁合金比铝合金轻36%、比锌合金轻73%、比钢轻77%，被公认为是质量最小的结构金属材料。
小批量镁合金零件的机械加工可在手动操作的小型机床上进行;大批量高效率加工镁合金零件时，采用专
用的大型自动化机械加工中心或计算机数控机床将更加经济。

超精密加工机械关键技术1机床系统总体设计技术超精密机床的设计和制造技术已经通过非常规方法升华
为艺术领域。传统的机床在设计和制造中需要相对较低的技术要求，自动化零件加工，而超精密机床基
本上处于技术极限或关键应用状态。考虑或不处理该过程的哪个部分将导致整体失败。因此，设计需要
对机床系统的整体和各个部分有一个深刻的认识，并根据可行性，从整体优化出发，开展相关的综合设
计。否则，铝合金零件加工，即使使用了所有良好的组件和子系统，堆叠方法仍将导致故障。例如，LO
DTM机床设计必须仔细分析误差源，识别其耦合机制并将其表示为传递函数，并通过综合原理分配和补
偿主误差。

cnc加工工序的安排：

（1）先粗后精例如，按照粗车-半精车-精车的顺序进行，逐步提高加工精度。粗车将在较短的时间内将
工件表面上的大部分加工余量切掉。这样一方面提高了金属切除率，另一方面满足了精车的余量均匀性
要求。若粗车后所留余量的均匀性满足不了精加工的要求时，则要安排半精车，以此为精车作准备。精



车要保证加工精度，按图样尺寸一刀切出零件轮廓。

（2）先近后远在一般情况下，离对刀点近代部位先加工，离对刀点元的部位后加工，以便缩刀具移动距
离，减少空行程时间。对于车削而言，先近后远海有利于保持坯件或半成品的刚度，改善其切削条件。

自动化零件加工-CNC光学零件加工-凯亿胜机械设备由苏州凯亿胜机械设备有限公司提供。苏州凯亿胜
机械设备有限公司（www.szkysjx.com）为客户提供“生产,加工,销售:机械设备及配件,机电设备及配件”
等业务，公司拥有“苏州凯亿胜”等品牌。专注于机械加工等行业，在江苏 苏州
有一定知名度。欢迎来电垂询，联系人：田凯。
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