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产品详情

安全帽GB/T2811-2006检测公司，安全帽GB/T2811-2006检测怎么办理？安全帽GB/T2811-2006检测的检测
项目有哪些？为了加强安全帽的质量管理，减少工矿建筑等使用安全帽的企业的人员损伤。国家做出了
一系列明文规定，要严格按照GB/T2811-2007《安全帽》、GB/T2812-2006《安全帽测试方法》标准生产
及安全帽相关测试。

在此，对安全帽测试要求及方法做简单解读。安全帽GB/T2811-2006检测找环测威检测。 

一、安全帽测试包括：耐冲击穿刺、侧向刚性、防静电、电绝绿性能、阴燃性能、下疑带强度和垂直佩
戴高度等七项则试，紫外老化、高温预处理、低温预处理、浸水预处理四项预处理。

二、安全帽测试顺序遵循先做无损检测，后做破坏性测试。

1.外观检查；

2.尺寸检查；

3.防静电及电绝缘性能测试；

4.耐中击穿刺及侧向刚性测试；

5.下须带强度及阻燃性能测试；

三、安全帽测试方法：

（1）安全帽预处理：

调温处理：按照测试要求，将安全帽分别放在50℃±2摄氏度。-10℃±2℃或-20℃±2℃的温度调节箱中



放置3h.

紫外线照射预处理：采用标中提的的优先A法，安全帽放在紫外线照射箱中照射400h±4h，取出后在实验
室环境中放置4h.

浸水处理：将安全帽放在温度为20℃±2C的新鲜自来水槽里、完全浸泡3h.

（2）安全帽防静电测试（GB/T2812-2006安全帽测试方法）

1、测定安全帽防静电性能时，需要室内恒温恒湿

2、测试前安全帽要不小于24h的预处理

3、在被测试安全帽较平坦的部位平行贴敷两条电极：电极长度：100mm±1mm电极宽度：1mm±0.1mm
间距为10mm±0.5mm电极应平行放置电极材料为金属箔。

4、电极与安全帽之间用阻值<1KQ的导电胶粘接

5、将高阻计的测量端接至电极，读取高阻计显示的电阻值

6、交换电极重复测量一次

7、记录显示数值；两次测量读数的平均值即为实际测得的表面电阻率

（3）安全帽电绝缘性能测试（GB/T2812-2006安全帽测试方法）在进行此项测试之前，需对安全帽进行
浸水预处理，测试方法有三种，优先选择方法2和3.

方法1：将安全帽放在头模上，将头箍锁紧；将探头接触安全帽外表面的任意一处，顶端为半琢形；在头
模和探头之间施加交流测试电压，调整测式电压在1min内将电压增加至1200V±25V，保持15s；重复进行
测试，每顶安全脂测试10个点。记录泄漏电流的大小及可能的击旁现象。

方法2：将安全帽倒放在合适的容器中，在容器和帽壳中注入3g/L的氯化钠溶液，直至溶液面距帽壳边缘
10mm为止。将电极分别放入帽壳内外的溶液中，调整测试电压在1min内增加至1200V±25V，保持15s。
记录泄漏电流的大小及可能的击穿现象。

方法3：用两个探头接触安全帽外表面上任意两点并施加电压，两点间的距离不小于20mm。调整测试电
压在1min内增加至1200V±25V，保持15s；测量安全帽表面两点间的泄漏电流，重复进行测试，每顶安全
帽测试10个点，记录泄漏电流的大小及可能的击旁现。

（4）安全帽耐冲击穿刺测试（GB/T2812-2006安全帽测试方法）冲击吸收性能测试方法：安全帽的佩戴
高度选择合适的头模；按照安全帽的说明书调整安全帽到正常使用状态，将安全帽正常佩戴在头模上，
保证唱箍与头模的接触为自然佩戴状态且稳定，调整落锤的轴线同传感器的轴线重合，调整落锤的高度
为1000mm±5mm；依次对经浸水、高温、低温、紫外线照射预处理的安全帽进行测试。记录冲击值，准
确到1N。

耐穿刺性能测试方法：安全帽的佩戴高度选择合适的头模；按照安全帽的说明书调整安全帽到正常的使
用状态，将安全帽正常佩戴在头模上，保证帽箍与头模的接触为自然佩戴状态且稳定，调整穿刺锥的轴
线使其穿过安全帽唱顶中心直径100mm范围内结构最薄弱处，调整穿刺锥尖至唱顶接触点的高度为1000
mm±5mm，依次对经浸水、高温、低温、紫外线照射预处理的安全帽进行测试，观察通电显示装置和
安全帽的破坏情况，记录旁刺结果。



（5）安全帽侧向刚性、下须带强度测试

将安全帽侧放在两平板之间，帽沿在外并尽可能靠近平板，测试机通过平板向安全帽加压，在平板的垂
直方向施加30N的力，保持30s，记录此时平板的间距为Y1，然后以100N/min的速度加载直至430N，保持
30s，记录此时平板的间距为Y2，以100N/min的速度将载荷降至25N，然后立即以100N/min的速度将载荷
增加到30N，并保持30s，记录此时平板的间距为Y3，测量值应精确到1mm，并记录可能出现的破坏现象
，计算Y2与Y1的差值为最大变形，计算Y3与Y1的差值为残余变形。

（6）安全帽阻燃性能测试

测试应在通风橱中进行，使用经高温冲击测试后的安全帽按照正常佩戴时的方向夹持在支架上，使帽壳
的侧面对准火焰喷射头，调节火焰喷射头轴线通过帽壳的轴线并在帽壳边缘上方50mm±1mm处，避开通
气孔；调节支架的位置，使安全帽的测试区域同火焰喷射头的端面距离为45mm±1mm，然后移开；打开
气量调节阀，调整火焰长度为50mm±2mm，保证火焰至少有15mm的蓝色火焰；将支架移到前面确定的
位置，火焰作用在帽壳上10s，切断气源。记录续燃时间及可能的穿透现象，准确到0.15。

本公司提供的安全帽检测试验机严格按照GB/T2811-2007《安全帽》及GB/T2812-2006《安全帽测试方法
》标准生产。
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