
厚板吸塑加工 厚板吸塑 奇励吸塑厂家

产品名称 厚板吸塑加工 厚板吸塑 奇励吸塑厂家

公司名称 东莞市奇励吸塑制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市大岭山镇水朗村拥军路170号奇励吸塑

联系电话  13728208975

产品详情

东莞市奇励abs吸塑制品有限公司

东莞市奇励abs吸塑制品有限公司我司有高速全自动abs吸塑生产线及高质量的冲裁技术。
经营范围（产销、加工；塑胶制品、五金制品、玩具、电子制品；销售；五金材料、塑胶
原料、电子材料等）(注塑，玩具螺丝，连轴轮子，纸箱，装配)。采用流水线生产流程。
我司特聘专业的abs吸塑技师严格控制生产流程。对机器的调试、维护、保养有坚强的后
盾保护。确保生产过程中不会因技术和机器问题而造成产品缺陷和交期延误。在模具开发
设计方面，有着一批见证abs吸塑行业发展史的技师顾问和精英；拥有行业abs吸塑包装要
求的经验。为客户提供优良的设计开发理念；同时兼顾各种情况下的要求。行业模具开发
工艺设计。高难度的出样时间控制在３个工作日完成。而且样品外形线条笔挺流畅。无手
工制造的误差和粗糙。一次性完成后续生产所需的模具待产工作。大大缩短确认样品的周
期，改变以往确认样品到生产所需的准备工作。

abs吸塑加工速度对产品有什么影响

abs吸塑加工速度对产品有什么影响速度分为：abs吸塑模具速度、熔料温度、松退速度、
开合模具速度、顶针跋涉撤离速度。打针速度的前进将影响充模压力前进，前进打针速度
可使活动长度增加,制质量量均匀保证产质量量，高速射出适宜长流程制品，低速时控制
品标准；熔料速度影响塑化才干,是塑化质量的重要参數,速度越高,熔体溫度越高塑化才干
越強；松退速度是为了减少熔体比容,使熔腔內压下降,防止其外流的作用；开合模速度是
保证机台出产作业的重要条件之一；顶针跋涉撤离速度是为了保证产品順利脱模不使产品



变形,顶裂。

abs吸塑加工过程中哪些要注意abs吸塑加工是一项很复杂的工作，生产过程中任何微小的
变化都可能影响产品的质量。塑料在液体状态的时候和他凝固之后的体积是不一样的，所
以要吸意对产品的细节进行设计。比如说一开始那个产品设计的直径是五毫米的话，就要
根据使用的生产材料在冷却之后，会缩小或者是变大的体积变化来设计生产的模具。abs
吸塑加工之前都要经过严格的计算和测试，不能随便就把模具设计的和产品的体积尺寸一
样，这样生产出来的产品很容易不合格。除了材料本身的特性会给生产的产品造成影响之
外，生产过程中所用的压力的大小也会给产品带来很大的影响，如果使用的压力太大的话
可能会把产品挤压的体积太小而不合格。如果使用的压力太小的话，那将来产品在脱离模
具之后，可能会像弹簧一样发生反弹，体积反而会太大，那样也不合格。所以就需要有经
验的工人把压力控制在确定的大小上，不能随意的改变。除此之外，abs吸塑加工过程中
原材料流入模具的速度，以及各种工具的温度都会对产品造成一定影响。
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