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电镀锡板和热镀锌板：

1、电镀锌板是指电镀锡薄钢版和钢带。也被叫做马口铁。由于这类的钢板表面镀过锡，所以他有很好的
耐腐蚀性，而且安全无毒，可以用在罐头的包装或者电缆内外的护皮地方，还可以用在仪表电子零件，
或者电筒的小五金方面。

2、热镀锌板中可以分为热轧镀锌板和冷轧镀锌板两种。冷轧镀锌板的使用，一般用在建筑或者家电、汽
车和容器等家具行业。而热镀锌板的使用，一般用在钢结构建筑，或者在汽车制造业，钢板仓制造业等
等。因为他的特点主要是耐腐蚀性好，而且表面的质量优良，方便深度加工。

一：钢板库顶外焊接要求;

1、采用直径5.0毫米的焊条时，平焊需要的焊接电流为200-280A。

2、采用直径4.0毫米的焊条时，平焊需要的焊接电流为180-220A，立焊需要的焊接电流为150-180A，横焊
需要的焊接电流为160-190A，仰焊时需要的焊接电流为140-160A。



3、采用直径3.2毫米的焊条时，平焊需要的焊接电流为110-140A，立焊需要的焊接电流为80-100A，横焊
需要的焊接电流为90-120A，仰焊时需要的焊接电流为80-100A。

4、手工电弧焊焊接采用直径为2.5毫米的焊条，平焊时焊接电流为60-80A，立焊时焊接电流为50-65A，横
焊时焊接电流为60-70A，仰焊时焊接电流为50-65A。

5、整体钢板库设计规范合理，顶梁、檩条保证弧度一致，接口处的焊接一定焊接饱满，根据槽钢规格另
加钢板加固，环形梁必须焊接饱满，不能漏焊、少焊，按按照图纸制作。

6、钢板库顶板和檩条必须双面短焊，标准焊50mm间隔300mm.

7、钢板库顶板焊接完毕后，清理焊渣必须用柴油试漏，以防焊接不密实，造成雨水渗漏。

8、 试漏完毕后，把钢板仓顶板锈清除干净，方可刷漆。

二：钢板库库体外焊接要求

1、钢板库体外焊缝，要焊接饱满，无焊眼。

2、 除去钢板锈及焊缝处焊渣，把油漆和漆料调均，方可涂刷。

三：库体内焊接要求

库体内焊缝必须满焊，不能漏焊、少焊，立柱焊接为断焊，标准焊100mm间隔100mm，内涨圈上部为满
焊，不能漏焊、少焊，内涨圈下部断焊，标准焊100mm间隔100mm所有立柱和涨圈对接处均满焊。

四：库体和预埋件连接

钢板仓，大型钢板仓，大型钢板库

1、把预埋件清理干净，焊缝饱满，如有大缝用钢筋充填，内外均满焊。

2、外涨圈高于基础80ｍｍ，钢板库，上部满焊，下部断焊100mm间隔100mm。

钢板库在使用的过程当中有哪些使用的范围？其实说到这个范围，钢板库的使用范围还是很大的，比如
说：

      钢板库在粮食储藏的过程当中起着很大的功能作用。比如说粮食站、食品加工厂需要储藏大量
的粮食品，但是没有一个固定的储藏工具是不行的，毕竟放置在地上会引起变质、损坏。那么这个时候
可以用钢板库来进行储藏，完全是不用担心粮食变质、受潮，也不用担心钢板库在使用的时候会出现损
坏，毕竟是钢板制成的，质量、安全性是有保障的。

镇江钢板库-茂盛仓储由山东茂盛建筑工程有限公司提供。山东茂盛建筑工程有限公司（www.msgbk.com
）位于山东聊城经济开发区。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前茂盛仓储在钢结构中享有良好的声
誉。茂盛仓储取得商盟认证，我们的服务和管理水平也达到了一个新的高度。茂盛仓储全体员工愿与各
界有识之士共同发展，共创美好未来。同时本公司（www.msjbc.cn）还是从事山东卷板仓，山东镀锌卷
板仓，山东咬口式钢板仓的厂家，欢迎来电咨询。
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