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斗式提升机常见故障:料斗带跑偏是因为什么1)头轮和底轮传动轴安装不正头轮和底轮传动轴安装不正主
要体现在以下几个方面：  一、是头轮和底轮的传动轴在同一垂直平面内且不平行;
二、是两传动轴都安装在水平位置且不在同一垂直平面内;  三、是两传动轴平行，斗式提升机生产厂家
，在同一垂直平面内且不水平。这时，料斗带跑偏，易引起料斗与机筒的撞击、料斗带的撕裂。应立即
停机，排除故障。做到头轮和底轮的传动轴安装在同一垂直   平面内，而且都在水平位置上，整机中心
线在1000mm高度上垂直偏差不超过2mm，积累偏差不超过8mm。2)料斗带接头不正料斗带接头不正是指
料斗带结合后，料斗带边缘线不在同一直线上。工作时，料斗带一边紧一边松，使料斗带向紧边侧向移
动产生跑偏，造成料斗盛料不充分，卸料不彻底，回料增多，生产率下降，严重时造成料斗带卡边、撕
裂。这时应停机，修正接头并接好。

   斗式提升机的头轮与底轮异常噪音是由于密封或润滑不良，导致轴承损坏，阳泉斗式提升机，由轴
承座发出的。认真检查头轮与底轮轴承状况，如轴承已损坏，应及时更换。

  斗式提升机轴承故障多是由于物料在运行过程中洒落导致的。料斗装料过多，在提升过程中物料从料
斗中洒落出来落在轴承上，造成轴承抱死，运转不灵活等现象。解决办法：及时更换轴承，并清理洒落
在轴承部位的物料。



斗式提升机的链斗与机壳相碰产生的噪音。环链斗式提升机长时间使用以后，斗式提升机直销，链条会
出现一定程度的拉导致链条过松，提升机在运行过程中链条左右摆动，斗式提升机厂家，料斗就容易碰
撞到机箱。解决办法是调整拉紧装置，使链条左右晃动距离在3毫米左右即可。

一般来说，物料的形态直接决定物料的卸料方式，常用规律为粉状物料采用离心抛射卸料、块状物料采
用重力卸料，而卸料方式的不同决定斗式提升机采用的料斗形式的不同，离心抛射卸料多采用浅斗和弧
形斗，而重力卸料需采用深斗。斗提机所采用料斗的类型不同，则单位时间内提升的物料输送量是不一
样的。斗式提升机最终的输送量是取决于料斗形式、斗速、物料比重、物料性质、是否能实现设计的输
送最，是提升机设计成功与否的最直接体现。斗式提升机依靠环绕在头部，底轮上的牵引构件做连续运
动，通过固定在牵引构件上的料斗完成装料，提升，卸料完成整个输送过程。实现对物料的运送和提升
整个过程分为装料过程，运输提升过程和卸料过程二个阶段．装料过程的装载量决 定了提升的输送最，
提升过程的平稳和度决定物料的损失程度，而卸载过程决定了物料的卸空程度和运输阶耗。合格的提升
机应该是实现对物料的"装满，升稳，卸净"。提高生产能力，减小过程中的无用消耗。

斗式提升机直销-无锡泰洋包装(在线咨询)-阳泉斗式提升机由无锡泰洋包装科技有限公司提供。“包装秤
,定量包装秤,自动包装秤”就选无锡泰洋包装科技有限公司（www.wxtybz365.com），公司位于：无锡市
惠山区堰桥工业园堰桥路12号，多年来，无锡泰洋包装坚持为客户提供好的服务，联系人：周经理。欢
迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。无锡泰洋包装期待成为您的长期合作伙伴！
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