
6米拼板自动焊机

产品名称 6米拼板自动焊机

公司名称 上海焊凌智能设备有限公司

价格 398000.00/套

规格参数 品牌:焊凌
型号:HLDLZ
产地:上海

公司地址 上海市奉贤现代农业园百村创业园B区1号9幢

联系电话  18964559383

产品详情

      由于6米拼板自动焊机可以大大提高焊接质量和生产效率，所以这种高能焊接方法在国内得到迅
速发展。了解焊接原理及影响其焊接的因素已经变得非常重要了。我们就焊接的基本原理和影响起焊接
的几点重要因素做浅显的介绍。

       在拼板焊机焊接过程中，和其他电弧焊接一样，焊接电流增加，拼板自动焊机穿透能力增加
。焊接电流总是根据管道或者不锈钢板厚度来选定，电流过小，不能够形成小孔，电流过大，又会因为
小孔直径过大而使熔池金属坠落。此外，电流过大还可能引起双弧现象。因此，电流只能限定在一定的
范围内，而这个范围和其他焊接参数：如等离子气流量和焊接速度等参数有关，在其他参数选定后，焊
接电流和另一可变参数的关系为：焊接速度增加，相应的焊接电流也要加大；焊接速度降低，焊接电流
要减小。气流量增加，焊接电流要减小；气流量减小，焊接电流要增加。

       
6米拼板自动焊机通过采用连续的旋转，并将边缘向上滚动，直到圆形的边缘在焊接站处相遇。 此时，
焊接过程熔化并将管的边缘熔合在一起，并且材料作为焊接管离开焊接点。环缝焊接的输出取决于电弧
焊接速度和焊接所花费的总时间。

          6米拼板自动焊机能够始终将电弧传递到工件并焊接到焊接接头的边缘。
在自动应用中，长焊缝不需要电弧距离控制，并且该过程对焊炬部件的维护要求较低。 这在材料排出或
具有表面污染物的大量应用中特别有利，适用于焊接碳钢，不锈钢，铝及其合金，钛及其合金等。可用
于食品机械，染整设备，电源开关母线瓶，医疗机械，特殊材料的化学容器，电力管道，空调装置外壳
等。单件的具体情况是增加这种纵向缝制工具的高度并增加安全保护装置。焊接过程可靠，高效，并且
整个焊接过程都经过编程。缝焊系统也可以根据客户分为内部和外部焊接系统要求。采用夹紧方式，焊
接散热效果好，工件变形小，焊接质量高； 适用于薄板圆柱体或薄板中的缝焊。厚度范围为0.4-12mm；
根据工件的结构，可以选择标准系列的模具，也可以根据要求进行定制。 

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

