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产品详情

管道检测设备设备在出现故障时我们需要做些什么

   近些年来，科技带动经济的不断发展，各行各业的发展都处于高速发展，近几年，大家都看到了各
个行业的巨大潜力，随着越来越多的生产厂家的加入，为各个行业注入了新鲜活力，一切看上去，都在
往好的方向去发展，去进行。我们的设备在买回来之后不可能是一次故障也没有，那么在设备出现故障
时，我们需要做些什么，油气管道检测设备，如果说只是一些小的毛病，我们可以按照说明书来进行维
修，如果是大的毛病，我们则需要专业的维修人员进行维护，下面小编给大家分享一些维护的小技巧。

夹渣:点状夹渣回波信号与点状气孔相似，条状夹渣回波信号多呈锯齿状波幅不高，波形多呈树枝状，主
峰边上有小峰，探头平移波幅有变动，从各个方向探测时反射波幅不相同。

这类缺陷产生的原因有:1.焊接电流过小，速度过快，熔渣来不及浮起，2.被焊边缘和各层焊缝清理不干
净，天然气管道检测设备，3.其本金属和焊接材料化学成分不当，4含硫、磷较多等。

防止措施有:1.正确选用焊接电流，2.焊接件的坡口角度不要太小，3.焊前必须把坡口清理干净，4.多层焊
时必须层层清除焊渣，5.并合理选择运条角度焊接速度等。

希望小编的分享可以对你有所启发。

渗透检测工作原理及特点

渗透检测是基于液体的毛细作用（或毛细现象）和固体染料在一定条件下的发光现象。

渗透检测的工作原理是：工件表面被施涂含有荧光染料或者着色染料的渗透剂后，在毛细作用下，经过



一定时间，渗透剂可以渗入表面开口缺陷中；去除工件表面多余的渗透剂，经过干燥后，再在工件表面
施涂吸附介质——显像剂；同样在毛细作用下，显像剂将吸引缺陷中的渗透剂，即渗透剂回渗到显像中
；在一定的光源下（黑光或白光），排水管道检测设备，缺陷处的渗透剂痕迹被显示（黄绿色荧光或鲜
艳红色），从而探测出缺陷的形貌及分布状态。

渗透检测的基本步骤

无论是那种渗透检测方法，其步骤基本上是差不多的，宿迁管道检测设备，主要包括以下几步：

1、预处理；

2、渗透；

3、清洗；4、显像；

5、观察记录及评定；

6、后处理。

渗透检测的结果主要受到操作者的操作影响，所以进行渗透检测的人员一定要严格按照相关的工艺标准
、规程及技术要求来进行操作，这样才能确保检测结果的可靠性。

方法

渗透检测方法，即在测试材料表面使用一种液态染料，并使其在体表保留至预设时限，该染料可为在正
常光照下即能辨认的有色液体，也可为需要特殊光照方可显现的黄/绿荧光色液体。

此液态染料由于“毛细作用”进入材料表面开口的裂痕。毛细作用在染色剂停留过程中始终发生，直至
多余染料完全被清洗。此时将某种显像剂施加到被检材质表面，渗透入裂痕并使其着色，进而显现。具
备相应资质的检测人员可对该显现痕迹进行解析。

检测方法的分类

根据渗透剂和显像剂种类不同，

管道检测设备有哪些部分

   在之前的介绍中，小编着重的对按焊接检测数量进行焊接检测的情况进行了详细介绍，下面小编会
给大家来介绍焊接检测中的的第二种方式，那就是按焊接检验方法来进行检测。

按焊接检验方法分两个部分

1.破坏性检测

(1)主要适用于力学性能实验，其中还包括拉伸试验、硬度试验、弯曲试验、疲劳试验、冲击试验等情况



。

(2)还有就是化学分析试验，包括化学成分分析、腐蚀试验等。

(3)另外金相检验也会应用到，包括宏观检验，微观检验等。

2.非破坏性检测

(1)主要应用于外观检验，包括尺寸检验、几何形状检测、外表伤痕检测等。

(2)耐压试验也会涉及，包括水压试验和气压试验等。

(3)密封性试验，包括气密试验、载水试验、氨气试验、沉水试验、煤油渗漏试验、氨检漏试验等。

磁粉检验、着色检验、超声波探伤、射线探伤这些地方也会用到焊接检测。

油气管道检测设备-宿迁管道检测设备-山东远大检验检测由山东远大检验检测有限公司提供。山东远大
检验检测有限公司（www.sdzzjyjc.com）是山东 泰安 ,商业专用设备的企业，多年来，公司贯彻执行科学
管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在远大检验检测领导携全体员工热情欢迎各界人士
垂询洽谈，共创远大检验检测更加美好的未来。
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