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产品详情

超声波检测的能力范围、行业

超声检测能力范围

1.可检测原材料（板材、复合板材、管材、铸件、锻件）及零部件中的缺陷。

2.检测焊接接头中的缺陷，如：未熔合、未焊透、裂纹等缺陷。

3.大厚度原材料检测

4.可确定缺陷的位置和相对尺寸

超声检测应用行业

超声波检测仪广泛应用于钢结构、锅炉压力容器、电力、石化、压力管道、冶金、航空航天、铁路交通
、汽车、机械、高校等领域......

 

x射线的特点

作为无损检测五大常规之一的射线检测技术是目前工业上应用广泛的无损检测技术。它根据被检工件的
成分、密度、厚度的不同，而对射线产生不同的吸收或者散射的特性，从而得到被检工件的质量、尺寸
、特性的判断。

一、射线检测技术分类



目前，射线检测技术大致可以分为：射线照相检测技术、射线实时成像检测技术、射线层析检测技术以
及其他。如果对以上的三种射线检测技术细分，还可以分为：

1.射线照相检测技术：

X射线照相检测、γ射线照相检测、中子射线照相检测、电子射线照相检测、成像板射线照相检测、相
纸射线照相检测等等。

2.射线实时成像检测技术：

X射线荧光实时成像检测、X射线光导摄像实时成像检测、数字实时成像检测、图像增强实时成像检测。

 

3.射线层析检测技术：

胶片层析射线照相技术、射线层析检测、康普顿散射成像检测。

二、射线检测技术应用：

射线检测技术可以分为以下四种应用类型。

1.质量检测：可用于铸造、焊接工艺缺陷检测。

2.测量厚度：可用于在线、实时、非接触厚度测量。

3.物品检查：可用于机场、车站、海关检查，对结构、尺寸测定。

4.动态研究：可用于弹道、、核技术、铸造工艺等动态过程研究。

三、射线检测技术优缺点

1.射线检测技术优点

①被测结果可以直观显示

②测量结果可以长期保存

③适用于各种材料的检测，金属材料、非金属材料、复合材料均可以检测。

④适合检验体积缺陷，阳泉超声波无损探伤，即具有一定空间分布的缺陷，或者具有一定厚度的缺陷。

2.射线检测技术缺点：

①检验成本较高。

②对裂纹类型缺陷有方向性的限制。

③必须考虑安全防护。



压力容器无损检测的主要方法有：射线检测，超声波检测，磁粉检测，渗透检测，声发射检测，磁记忆
检测，等。

例如"射线检测技术"一般用于检测焊缝和铸件中存在的气孔、密集气孔、夹渣和未融合、未焊透等缺陷
。另外，对于人体不能进入的压力容器以及不能采用超声检测的多层包扎压力容器和球形压力容器，多
采用Ir或Se等同位素进行γ射线照相。但射线检测不适用于锻件、管材、棒材的检测。另外该方法也不适
宜较厚的工件，且检测成本高、速度慢，同时对人体有害，需做特殊防护。

在无损检测中，超声波无损探伤检验中心，任何一种无损检测方法都不是的。因此，应尽可能多采用几
种检测方法，互相取长补短，取得更多的缺陷信息，超声波无损探伤报价，从而对实际情况有更清晰的
了解。例如，超声波对裂纹缺陷探测灵敏度较高，超声波无损探伤品牌，但定性不准；而射线对缺陷的
定性比较准确，两者配合使用，就能保证检测结果可靠准确。

超声波无损探伤报价-阳泉超声波无损探伤-山东远大检验检测由山东远大检验检测有限公司提供。山东
远大检验检测有限公司（www.sdzzjyjc.com）位于泰安市天平超越街商业楼2号楼08号。在市场经济的浪潮
中拼博和发展，目前远大检验检测在商业专用设备中享有良好的声誉。远大检验检测取得商盟认证，我
们的服务和管理水平也达到了一个新的高度。远大检验检测全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创
美好未来。
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