
消泡剂检测-专业检测机构报告办理

产品名称 消泡剂检测-专业检测机构报告办理

公司名称 深圳市讯科标准技术服务有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 深圳市宝安区航城街道九围社区洲石路723号强
荣东工业区E2栋二楼

联系电话 0755-23312011 13380331276

产品详情

要检测消泡剂是否能适用于水性涂料系统中，就需要对消泡剂的消泡性能、消泡持久性能、包埋空气含量、流平性能、辊涂性能等等有一定的了解，就如何检测消泡剂的简要方式，及其检测的评定方法为大家介绍一下，希望大家在消泡剂检测上有一定的认识。

一、消泡剂检测-消泡性能
选定乳液品种，测试未经搅拌的乳液密度ρ1.

测试经搅拌引气后乳液的密度：称取（200±0.1）g乳液置于烧杯中，调整分散盘底面与杯底的距离为1cm，以500r/min的速度搅拌90s，再以3000r/min的速度搅拌3min，停止搅拌后，按照GB/T6750在30s内测试乳液的密度ρ2。

重新称取（200±0.1）g乳液，加入质量分数为Pf（Pf=消泡剂质量/200×100）待测试的消泡剂，消泡剂的质量精确到5mg，按上一步骤测试乳液-消泡剂混合体系搅拌后的密度ρ3。

各密度以3次平行试验结果的算术平均值表示，计算结果精确至0.001g/ml。平行试验测得的3个密度中大值与小值之间的差值应不大于0.02g/ml，否则重复试验，直至满足上述条件为止。
消泡性按下式计算，精确至0.01%：
Ed=（ρ3-ρ2）/（ρ1-ρ2）×100
式中：
Ed——消泡性，以（%）表示；
ρ3——乳液-消泡剂混合体系搅拌后密度，g/ml；
ρ2——乳液搅拌后的密度，g/ml；
ρ1——乳液的密度，g/ml
二、消泡剂检测-消泡持久性
将经测试后的剩余的乳液和乳液-消泡剂混合体系分别用锡箔纸密封，放入恒温箱，恒温箱温度控制在（50±1）℃，30d后取出，在温度为（23±2）℃的条件下静置24h。
在分散机上以3000r/min的速度搅拌3min，分散盘底面与杯底的距离保持为1cm。
停止搅拌后，在30s内测试乳液的密度ρ4和乳液-消泡剂混合体系的密度ρ5
消泡持久性按下式计算，精确至0.01%：
Ea=（ρ5-ρ4）/（ρ1-ρ4）×100
Ea——消泡持久性，以（%）表示；
ρ5——热处理后乳液-消泡剂混合体系的密度，g/ml；
ρ4——热处理后乳液的密度，g/ml；



三、消泡剂检测-包埋空气含量

取100克之涂料，加入至100ml之PE容器中，加入0.3％（对全量）之消泡剂，放入红魔鬼中振荡5分钟（频率须固定）后，取出用比重瓶（pycnometer），测量其密度，与空白试验做比较。
包埋空气含量（％）﹦100x（1-振荡后之密度/振荡前之密度）
四、消泡剂检测-流平性能

将振荡后之涂料静置24小时后，在干净去脂的玻璃上用刮棒刮出约100um之湿膜，待干燥后用肉眼观察其流平效果，检查是否有鱼眼、针孔产生，与空白试样一同评估。
评估结果的等级：
1：极好2：好
3：尚可4：差
5：极差
五、消泡剂检测-辊涂性能

静置24小时后之涂料，使用发泡漆辊轮（Roller），在莱内塔纸上（Leneta）交叉来回约辊涂十次，可用肉眼观察湿膜及干膜表面状况；与空白试样一同评估。

其实，消泡剂检测，除了以上的重要指标的检测外，还可以以可评估其储存安定性，如40℃，60℃，80℃/2星期之后的变化，由此可看出检测消泡剂对涂料兼容性的好坏。总之消泡剂检测需要科学、准确的方法来检测，想要通过资质检测报告一定要经过专业的检测机构的知识分享。
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