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冲压型的封头和旋压型的封头工艺上有什么异同点

我们对于冲压型的封头的研究一般是这样的：封头的工件焊后一般都会发生形状的变化，如果变形量超
过允许值，就会影响使用.产生的主要原因是焊件不均匀地局部加热和冷却。因为焊接时，焊件仅在局部
区域被加热到高温，离焊缝愈近。温度愈高。膨胀也愈大。不过，封头的加热区域的金属由于受到周围
温度较低的金属的隔断，不能够自由膨胀。而封头在冷却后又由于周围金属的牵制不能自由地收缩.结果
这部分加热的金属存在拉应力，而其它部分的金属则存在与之平衡的压应力。当这些应力超过金属的屈
服极限时，将产封旱接变形;当超过金属的弓列度极限时，则会出现裂缝。

封头是中压比较常见，旋压型的封头通常而言都是直径比较大的封头。首先说下冲压型的封头和旋压型
的封头有什么区别：冲压成型好，常压封头厂家，对封头破场，尺寸保证的好，但是适合小封头。旋压
成型差了点，特别是R段的地方.厚薄不均匀。然而形状比较小的封头一般都选择冲压，因为冲压要用一
定设备完成，小的封头基本上都是榻佳的模子，只要说DN多少的就能压了。冲压又分冷冲压和热冲压.
碳钢多选热冲，不锈钢多选冷冲，薄的也多选冷冲，厚的多选热冲.要是大封头的话多淘定压，了日旱旋
压缺点就是封头的R段地方成型不好。

封头冷加工的特点和可能出现的问题

根据不同的加工工艺，封头的加工方式也是有不同，但是一般分为冷加工和热加工。今天着重要介绍的
是封头冷加工工艺的特点和在这过程中可能出现的问题，山西封头，希望对大家有用。

封头在进行冷加工时，材质不会因为加工工序导致劣化，国标封头，这样的话，对于一些不锈钢封头的
加工就特别合适；冷加工的方法可以使封头在加工完成后依旧像原来一样光洁、漂亮；而且加工后不会
出现冷却收缩的反应，从而防止封头的尺寸出现变，封头照样会形状规整，尺寸准确且一致性好。

但是我们在进行冷加工不锈钢封头的时候，经常会出现零件产生或强或弱的磁性的现象，这是什么原因



呢？经过分析，原因可能有以下几种：

由于不锈钢封头大多采用的是奥氏体不锈钢为材料，当亚稳定的奥氏体不锈钢进行冷加工时，部分奥氏
体就会向马氏体发生转变，而且会与原奥氏体保持在一起，在很短的时间内通过切变的方产生的无扩散
相变，这是就有可能出现磁性了。可见奥氏体的稳定性由其化学成份决定，当然其他因素也会引起封头
材料马氏体化，就比如加工的激烈程度。

虽然冷加工出来的封头具有优异的性能，但是磁性问题的产生也会对其质量有影响，我们可以根据实际
的情况来选择适合的封头加工方法。

封头使用要点

随着生产技术的快速发展，零部件的制造也有着更加严格的标准。而对于不同的零部件而言，都应当有
贴合的配件使用。封头是压力容器和锅炉上的重要元件。其形状可分为椭圆形、半球形、碟形、平底形
和无折边球形。封头的材料有普通碳素钢、普通低合金钢、不锈钢、铜、铝、钛等。其冲压工艺一般采
用热压，不锈钢封头也可采用冷压。我们跟随四达封头小编来看看封头有哪些使用要点。

封头一般是采用厚板冲压成形，由于材料在成形过程中各部分的应力应变状态不同，使得冲压成形后的
封头各部分的壁厚也不相同，因此，封头成形不能忽视壁厚变化。影响封头壁厚变化的主要因素有成形
材料的力学性能、变形程度以及冲压模具结构。材料强度越低，壁厚减薄量越大；变形程度越大以及模
具间隙和凹模圆角越小，则壁厚减薄量越大；模具润滑状况不佳，减薄量增大。

对于相对壁厚较小的封头成形件，不能采用一般的拉深方法成形，否则会出现鼓包、皱褶或拉断。可用
多次拉深的方法，降低变形程度预防变薄和拉破；带拉深肋拉深，增大毛坯径向拉应力，提高压边效果
预防皱褶；或采用锥面压边圈和锥形凹模拉深的方法，以改善毛坯流动条件和变形情况，预防拉断。

封头是锅炉、管道封口处不可缺少的配件，封头的制造也是尤为关键的，这也使得在选择封头模具的时
候应当按照封头的材质而定。封头的制造有很多方式，如浇筑，旋压加工等，无论是浇筑还是常温下的
加工，都应当按照严格的规格进行，这样所生产的封头误差率才小。我们作为封头生产厂，所提供的封
头模具质量可靠，是您的良好选择。

山西封头-四达封头-常压封头厂家由新乡县四达封头有限公司提供。新乡县四达封头有限公司（www.xxs
dft.com）为客户提供“封头,椭圆封头,压力容器封头”等业务，公司拥有“四达”等品牌。专注于工业锅
炉及配件等行业，在河南 新乡 有一定知名度。欢迎来电垂询，联系人：董经理。同时本公司（www.sdftc
j.com）还是从事耐高温封头，铝封头，不锈钢封头的厂家，欢迎来电咨询。
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