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本发明所要解决的一个技术问题是弥补上述现有技术的缺陷，提供一种防水A型USB连接器母座。

本发明所要解决的又一个森凯利科技技术问题是弥补上述现有技森凯利科技术的缺陷，提供一种防水A
型USB连接器母座的制造方法。

本发明的防水A型USB连接器母座技术问题通过以下技术方案予以解决。

这种防水A型USB连接器母座，包括A型USB连接器母座，森凯利所述A型USB连接器母座由四根连接针、
胶芯，以及设有固定脚的壳体组成。

这种防水A型USB连接器母座的特点是：

在所述A型USB连接器母座的壳体外表面设有由上防水外壳和下防水外壳采用超声波焊接一体的全封闭防
水外壳；

所述A型USB连接器母座的四根连接针与所述下防水外壳对应安装的通孔采用过盈配合组装，在通孔处形
成防水密封结构；

所述A型USB连接器母座的壳体的固定脚与所述下防水外壳对应安装的插口采用过盈配合组装，在插口处
形成防水密封结构。

本发明的防水A型USB连接器母座技术问题通过以下进一步的技术方案予以解决。

所述上防水外壳材料和所述下防水外壳材料相同，是聚酰胺(Polyamide,缩略词为PA)、聚碳酸酯(Polycarb
onate，缩略词为PC)、聚苯乙烯(Polystyrene，缩略词为PS)、丙烯腈-丁二烯-苯乙烯共聚物(Acrylonitrile-
Butadiene-Styrene，缩略词为ABS)、聚甲基丙烯酸甲酯(Polymethyl
methacrylate，缩略词PMMA，俗称有机玻璃)中的一种。

优选的是，所述上防水外壳材料和所述下防水外壳材料是聚酰胺PA。

所述壳体的固定脚是2～4个固定脚。

本发明的防水A型USB连接器母座的制造方法技术问题通过以下技术方案予以解决。

这种防水A型USB连接器母座的制造方法，包括A型USB连接器母座的制造方法，所述A型USB连接器母座
由四根连接针、胶芯，以及设有固定脚的壳体组成，先将所述胶芯在注塑成型后与所述四根连接针组装
，再与所述壳体组装成A型USB连接器母座。

这种防水A型USB连接器母座的制造方法的特点是：

依次有以下步骤：

1)采用相同材料分别注塑成型上防水外壳和下防水外壳，所述上防水外壳和所述下防水外壳的尺寸符合U
SB协议规定；

2)将所述A型USB连接器母座的四根连接针与所述下防水外壳对应安装的通孔采用过盈配合组装，在通孔



处形成防水密封结构；

3)将所述A型USB连接器母座的壳体的固定脚与所述下防水外壳对应安装的插口采用过盈配合组装，在插
口处形成防水密封结构；

4)采用超声波焊接将所述上防水外壳与所述下防水外壳焊接一体，形成全封闭防水外壳，制成防水A型U
SB连接器母座。

本发明的防水A型USB连接器母座的制造方法技术问题通过以下进一步的技术方案予以解决。

所述上防水外壳材料和所述下防水外壳材料相同，是聚酰胺PA、聚碳酸酯PC、聚苯乙烯PS、丙烯腈-
丁二烯-苯乙烯共聚物ABS、聚甲基丙烯酸甲酯PMMA中的一种。

本发明与现有技术相比的有益效果是：

本发明采用超声波焊接将上防水外壳与下防水外壳焊接一体，形成全封闭防水外壳，有效避免水分通过
未密封A型USB连接器母座进入电子设备内部，用较低成本获得显著的完全防水的效果，国际工业标准防
水等级在IPX4以上，且能满足产品机械功能和电子性能参数的要求。

附图说明

图1是本发明具体实施方式的A型USB连接器母座的立体示意图；

图2是本发明具体实施方式的立体示意图；

图3是本发明具体实施方式的解体结构示意图。

具体实施方式

下面结合具体实施方式并对照附图对本发明进行说明。

一种如图1、2、3所示的防水A型USB连接器母座，包括A型USB连接器母座，A型USB连接器母座由四根
连接针1、胶芯2，以及设有两个固定脚的壳体3组成。

在A型USB连接器母座的壳体3外表面设有由上防水外壳4和下防水外壳5采用超声波焊接一体的全封闭防
水外壳，上防水外壳4和下防水外壳5采用聚酰胺PA分别注塑成型。

A型USB连接器母座的四根连接针1与下防水外壳5对应安装的通孔采用过盈配合组装，在通孔处形成防水
密封结构。

A型USB连接器母座的壳体3的两个固定脚与下防水外壳5对应安装的插口采用过盈配合组装，在插口处形
成防水密封结构。

本具体实施方式的制造方法依次有以下步骤：

先将胶芯2在注塑成型后与四根连接针1组装，再与壳体3组装成A型USB连接器母座；

采用聚酰胺PA分别注塑成型上防水外壳4和下防水外壳5，上防水外壳4和下防水外壳5的尺寸符合USB
2.0协议规定；

将A型USB连接器母座的四根连接针1与下防水外壳4对应安装的通孔采用过盈配合组装，在通孔处形成防



水密封结构，四根连接针1的宽度尺寸为h±0.015mm，下防水外壳4对应安装的通孔直径为(h-0.03)±0.015
mm；

将A型USB连接器母座的壳体3的两个固定脚与下防水外壳4对应安装的插口采用过盈配合组装，在插口处
形成防水密封结构；

采用超声波焊接将上防水外壳4与下防水外壳5焊接一体，形成全封闭防水外壳，制成防水A型USB连接器
母座。

以上内容是结合具体的优选实施方式对本发明所作的进一步详细说明，不能认定本发明的具体实施只局
限于这些说明。对于本发明所属技术领域的普通技术人员来说，在不脱离本发明构思的前提下做出若干
等同替代或明显变型，而且性能或用途相同，都应当视为属于本发明由所提交的权利要求书确定的专利
保护范围。
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