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杭州友佳VMP-32AXYZ轴机床防护罩

切屑及杂质逐渐堆积直至滤纸堵塞，此时水位升高致使。该纸带过滤机还配备了液位警报系统——液位
控制警报器，当液位低于或高于水泵工作液面时，水泵将停止工作，做到自动保护工作，该控制期也可
用于设备所配备的机床，控制相应设备的工作，以上两者的前提是纸带过滤机所配备的设备系统上有能
够支持的配套系统。纸带过滤机结构分析HZGL系列纸带过滤机装置由液箱集污箱过滤无纺布/纸带减速
电机传动机构发讯机构液泵自动走纸过滤系统等几部分组成。

纸带过滤机主机的减速机和液下泵均接V电压，液位控制器接V电压。磁性分离器在现如今已广泛应用于
磨床，污水处理等领域，同时它和纸带过滤机搭配使用能起到更加的二级过滤效果，那么磁性分离器作
流程是怎样的呢。下面就简单介绍一些磁性分离器作流程首先机床水泵的流量来确定磁性分离器的流量
及外形尺寸，磁辊长度，及进水口和口的尺寸，确定完这些数据，就可以进行下一步的工作了。磁性分
离器的外壳制作举例说明如果机床水泵的流量为L/MIN，那么磁性分离器的流量也应该设计为流量L/MI
N。

那么外壳长度B=MM，宽度A=MM,高度H=MM,以上为常规尺寸，也可以根据安装空间来设计外壳的长
宽高，但必须满足L/MIN磁辊作受磁性分离器工作原理影响磁辊必须采用材质的不上磁的圆管。L/MIN)
直径=MM,长度=MM,磁辊轴直径=MM，磁辊轴长度=MM，值得注意的是磁辊必须严密，防止污水进入
磁辊内部影响磁性分离器的正常工作。胶辊的选型尤为主要。次型胶辊的和吸附性能差会使挂出的碎屑
中含有大量的水或污液，严重影响磁性分离器的分离效果。



所以会流传磁性分离器好不好，比比胶辊就知道。可见胶辊对磁性分离器的重要性。减速机的选型减速
机是标准件，在这不用多介绍，只是在设计减速机的安装时要考虑减速机不能影响挂屑工作，市面上流
出的好多厂家的产品存在这样的问题，说以我们设计时要注意这方面。纸带过滤机可以与袋式过滤机切
削液回收单位切削液再生装置等配合使用，同时还可设计为不带电机驱动仅手动控制走纸的操作过程,适
用在小流量间歇使用对费用预算比较的情况,操作简单成本低廉,能达到自动走纸同样的过滤精度，具有四
个特点简单而可靠，能自动运行。

纸带过滤机被称为纸带过滤设备冷却液过滤机。能提供自动的操作过程，具有较低的耗材消耗。纸带过
滤机非常适用对杂质含量少或中等情况的金属如铁铜铝镍或非金属如玻璃橡胶塑料陶瓷晶体等进行过滤
。现如今钢板防护罩已广泛用于机床导轨的防护了，它既能增加机床的外形美观，又能保证机床长期使
用的精密度及机床生产的安全，那么要安装钢板防护罩需要测量哪些数据才能制作呢。下面就简单介绍
一下测量方法首先确定机床的型和类型以便做好图纸记录。

测量机床导轨宽度，厚度及长度。这些数据测量时必须无误，因为这些数据直接关系到护罩的安装和使
用。测量工作台的宽度和护罩安装的高度也就是导轨上平面到护罩zui的距离。测量护罩下护距离，zui小
节必须全部保护导轨，否则将失去安装护罩的意义如有物须做好标记。制作时要绕开。钢板防护罩自研
发生产至今，随着机床化的需求其工艺一直被不断的改进，但*不变的是钢板钢板防护罩的退节算法，这
是影响防护罩伸缩自如和无噪音的主要因素，因此正确的退节算法才能使护罩运行自如，无卡节现象。

下面就将退节的算法简单介绍如下:首先要根据设计要求选好密封条的型和板厚，这两种决定了护罩退节
的数据和间隙量。要了解机床的运行速度和密封要求，以及机床的丝轴行程及压缩。在了解清楚以上两
项的要求后就可以做图纸了首先要确定护罩需要几节能满足机床的行程和压缩，预算方法是行程+压缩=
拉伸。然后用拉伸/压缩=节数。然后用节数+*节数=压缩，看算出来的压缩是否超出机床的压缩要求，如
果超出机床要求就在原来的节数上在加一节。

依照以上方法继续核算，因此类推知道算出的压缩不超机床压缩要求为止。防护罩的退节一般从大节算
起，核算方法是zui大节宽度-胶条厚度-MM间隙-板厚=第二节护罩的划线折弯尺寸。钢板防护罩特点及
作用防护罩含有内建的水夹套，可以有效地将摄像机和镜头与外界环境。根据用途的不同，材料可以是
铝材或者不锈钢。防护罩内部装有风扇，使罩内空气往复循环，以热传递效率。水冷系统有两种基本型
式，一种是水冷防尘型，其结构较为简单，不带装置和空气滤清系统，镜头可使用定焦或变焦镜头，用
于℃的环境。
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