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产品详情

如何解决熔喷布静电上不去问题纳米电气石粉

 

电气石具有电自极化性能，极化能量来自温度变化，电气石的热释电系数为10-7～4×10-6Ccm-2k-1．电
气石负离子粉体是以含硼为特征的铝、钠、镁、锂环状结构的硅酸盐物质，因其具有热电性和压电性，
在温度和压力变化的情况下（即使在微小的变化下），即能引起粉体晶体之间的电势差（电压）。电气
石超细粉体它能持续的释放负离子和发射远红外线，并能产生0.06毫安的生物电流，净化空气、抵抗疲
劳、安神静气，促进人体微循环、抗菌消炎，调整机体平衡，提高人们健康水平。可用于添加于塑料母
粒、橡胶、陶瓷、涂料、化纤、海绵、无纺布、化装品等，以增加其功能，再利用这些产品制成各种成
品，使之成为人们日常生活中的绿色伴侣。

负离子产品产生负离子的机理

1.产品成形后，空气中的水分子通过高分子膜的空隙进入矿物晶体形成电场空间，被电离成氢氧离子和
氢离子：H2O→OH-+H+

2. H+移动速度很快，迅速移向电场负极并吸收电子后形成H2逸散到气中去：2H++2e-→H2

3.OH-则与另外的水分子形成H3O2-负离子OH-+H2O－H3O2-

4.这种变化只要在空气湿度不为零的情况下，就会不间断的进行形成（H3O2-）负离子发射功能，而不会
产生有毒物质。

 

 



主要化学成分：二氧化硅、二氧化钛、三氧化二铝、三氧化二硼、氧化钙、氧化镁、氧化铁等

 

建议添加量：３～５％

使用说明：直接加入到产品配方中，不改变产品原生产工艺。

主要特性：不溶于水

负离子释放量：2000～15000个每s.cm3

粉体粒径：Ｄ５０＝０.５μm

比重：２.９８～３.２ 

颜色：白色、灰色、淡黄色

浸泡水溶液ＰＨ值：７.２～７.６

高使用温度：１２５０℃

干燥失重：≤１.５％ 

 

熔喷布用途

熔喷布以聚丙烯为主要原料，纤维直径可以达到0.5-10微米，这些具有独特的毛细结构的超细纤维增加了
单位面积纤维的数量和表面积，从而使熔喷布具有很好空气过滤性，是较为良好的扣罩材料，在大中小
医疗机构，在地震，洪水侵袭的受灾地区，在非典、禽流感和H1N1病毒的高发季节，熔喷滤纸以它强劲
的过滤性能，发挥着不可替代的作用。

熔喷布的主要用于：

1.过滤材料

2.医卫生用材料

3.环境保护材料

4.服装材料

5.电池隔膜材料

6.擦拭材料

为什么你生产出来的熔喷布老是达不到95标准？



近段时间，小编接到很多电话，咨询PP原料没问题，机器运转正常，生产出来的熔喷布，拿到专业检测
机构检测达不到95标准，为什么会达不到95标准呢？小编就给大家解惑！

熔喷布看起来并没什么特别，但生产过程却十分复杂，其制作流程可概括为三大环节：首先从石油中提
炼石脑油，然后化学加工成聚丙烯，后经熔喷工艺做成布状物，这里主要介绍后一个环节。

原料的选择

聚丙烯（PP）容易成丝，且在熔融指数较高（MFI≥1500g/10min）的情况下，能成为相当细的纤维（直
径为2~3 μm）。虽然生产的熔喷布空隙相较于病毒尺寸（0.1
μm左右）而言大得多，但是其对于环境中病毒的过滤能力依然很强。

因为，病毒无法独立存在，其传播途径主要有分泌物和打喷嚏时的飞沫，飞沫的大小在 5 μm左右；熔
喷布本质上是一种纤维过滤器，含有病毒的飞沫靠近熔喷布后，也会被静电吸附在表面，无法透过。

生产工艺

熔喷工艺的喷丝孔直径远小于内外层纺粘布中所用的喷丝孔，是因为熔喷布纤维直径仅为纺粘布纤维的
十分之一。为达到所需细度，除了依靠更小的喷丝孔外，还需要在喷丝孔挤出的同时使熔体纤维受到两
侧高速热空气流的牵伸，此外两侧室温空气混入了热流空气，可以使被拉细的熔体冷却固化成形。

经牵伸和冷却固化的超细纤维在牵伸气流的作用下吹向凝网帘，凝网帘下部有真空抽吸装置，可以将纤
维吸附在凝网帘上，利用自身余热黏合成网。

后，是至关重要的是驻极处理，纺丝线上的发射电极可使熔喷成型纤维带有持久的静电荷，从而使熔喷
布在不阻碍呼吸的前提下额外具有静电吸附效应。熔喷法生产的无纺布自身具备35%的过滤性能，经过
驻极处理后过滤性可提高至95%。

影响熔喷布质量的因素

聚合物原料的MFI

熔喷布作为扣罩阻隔层，是一种极为细密的材质，内部由许多纵横交错的超细纤维以随机方向堆叠而成
。以PP为例，MFI越高，熔喷加工时拉出的丝越细，过滤性能越好。

热气流喷射角度

热空气喷射角度主要影响拉伸效果和纤维形态。角度变小会促使细流形成平行纤维束，从而导致无纺布
均匀性差。若角度趋于90°，将产生高度分散而湍动的气流，有利于纤维在凝网帘上无规分布，终得到
的熔喷布各向异性性能好。

螺杆挤出速度

在温度恒定的情况下，螺杆挤出速率应保持在一定范围：在某一临界点之前，挤出速度越快，熔喷布定
量越高，强度越大；到超过该临界值，熔喷布的强度反而下降，尤其是MFI＞1000时更为明显，可能是因
为挤出速率过高导致丝条牵伸不充分，并丝严重，从而布面粘结纤维减少，熔喷布强度降低。

热气流速度

在相同温度、螺杆转速和接收距离（DCD）等条件下，热空气速度越快，纤维直径越小，无纺布手感逐



渐变软，纤维缠结越多，从而导致纤网更加密实且光滑，强度提高。

接收距离（DCD）

过长的接受距离会导致纵横向强度、弯曲强度下降，无纺布手感蓬松，在熔喷工艺中会导致过滤效率和
过滤阻力下降。

熔喷模头

市面上很多喷丝板模具用料都不是标准料，用一些低端模具钢代替，使用过程会出现一些眼睛看不到的
细微裂痕，孔径加工毛糙，精度差，不经过抛光处理，直接上机。造成喷丝不均匀，韧性差，喷丝粗细
不一，容易产生结晶。
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