
铝制电子散热器精切锯片

产品名称 铝制电子散热器精切锯片

公司名称 佛山市冷刃刀具有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 佛山市南海市狮山镇罗村岐岗工业区三和货架

联系电话  13318310161

产品详情

铝制电子散热器精切锯片

硬质合金种类的选择 硬质合金常用的种类有钨钴类（代号YG）、钨钛类（代号YT）。由于钨钴类的硬

质合金抗冲击性较好，在木材加工行业中使用更为广泛。木材加工中常用的型号为YG8-YG15，YG后面

的数字表示钴含量的百分数，钴含量增加，合金的抗冲击韧性和抗弯强度有所提高，但硬度和耐磨性却

有所下降，要根据实际情况加以选用。 (二) 基体的选择 1. 65Mn弹簧钢弹性及塑性好，材料经济,热处理

淬透性好,其受热温度低,易变形可用于要求切削要求不高的锯片。 2. 碳素工具钢含碳高导热率高,但受200

℃-250℃温度时其硬度和耐磨性急剧下降，热处理变形大，淬透性差，回火时间长易开裂。为刀具制造

经济材料如t8a、T10A、T12A等。 3. 合金工具钢与碳素工具钢相比，耐热性，耐磨性好，处理性能较好

，耐热变形温度在300℃-400℃适宜制造高档合金圆锯片。 4. 高速工具钢具有良好淬透性，硬度及刚性强

，耐热变形少，属超高强度钢，热塑性稳定适宜制造高档超薄锯片。 (三) 直径的选择 锯片直径与所用的



锯切设备以及锯切工件的厚度有关。锯片直径小，切削速度相对比较低；锯片直径大对锯片和锯切设备

要求就要高，同时锯切效率也高。锯片的外径根据不同的圆锯机机型选择使用直径相符的锯片。 标准件

的直径有：110MM(4寸)、150MM(6寸)、180MM(7寸)、200MM(8寸)、230MM(9寸)、250MM(10寸)、300

MM(12寸)、350MM(14寸)、400MM(16寸)、450MM(18寸)、500MM(20寸)等。
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