
四川大型椭圆封头来图加工

产品名称 四川大型椭圆封头来图加工

公司名称 新乡县四达封头有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 新乡县七里营镇

联系电话  13673518075

产品详情

坡口表面不得有裂纹、分层、夹杂等缺陷。尺度抗拉强度下限值＞540MPa的钢板及Cr-Mo低合金钢板经
火焰切割的坡口表面，应用砂轮打磨平滑，并应对加工表面进行磁粉或渗透渗出检测。焊接前应清除坡
口及其母材两侧表面20mm范围内的氧化物、油污、熔渣、灰尘、铁粉及其他有害杂质。拼板的对口错边
量b不得大于钢材厚度δ。的10%，且不大于1.5mm。拼接复合钢板的对口错边量b不大于钢板复层厚度的
30%，且不大于1.0mm。6.2.5 拼焊前的焊接工艺评定，大型椭圆封头来图加工，应按JB 4708-2000进行。

焊接工艺评定讲演、焊接工艺规程、施焊记实及焊工的识别标志的保留期，根据封头所采用的设计尺度
，应分别符合GB 150-1998或JB 4732-1995的有关划定。

热旋压工艺的过程：

1）热旋压的加热过程和热冲压完全相反，热冲压是在炉内加热至900℃以上，然后移动至冲压机内冲压
成形，其温度是一个不断降温的过程，通常的规范要求终压温度必须高于680℃，在具体操作过程中很难
把握和具体测定，原因是内部温度高而浅表温度低，所以经常出现一些超标状况。而热旋压是达到起旋
温度后进行旋压，同时继续对封头进行加热，所以封头的温度是缓慢上升的，可以确保终旋温度达到规
定值以上。

2）具体的热旋压工艺：在压机上安装好需要旋压翻边的封头（压鼓或预压完成）以后，让封头旋转，同
时用加热枪进行加热，当加热温度高于650℃时即可进行旋压，通过内、外部模具的不断旋转挤压来完成
封头的翻边，通过安装在移动本体上的标尺或数字编码器反馈距离来判断封头的直径是否加工到位（需
要预留封头冷却后的收缩尺寸），封头旋压完成后关闭加热枪。封头的终旋温度可达到850℃以上



封头是压力容器的重要受力部件，对于承接容器部件有很重要的作用，封头无论在选材还是制造技术是
比较严格的，只有达到一定的要求才能运用到工作的实践中。

 1）封头使用条件比较苛刻。封头不但承受着大小不同的压力载荷（在一般情况下还是脉动载荷）和其
他载荷，而且有的还是在高温或深冷的条件下运行，工作介质又往往具有腐蚀性，工况环境比较恶劣。

2）封头容易超负荷。容器内的压力常常会因操作失误或发生异常反应而迅速升高，而且往往在尚未发现
的情况下，容器即已破裂。破裂后容器的可修复能力就会降低，从而影响工作的进程，耽误工作的进度
。因此制造高质量的封头，提高封头的承载力。

四川大型椭圆封头来图加工由新乡县四达封头有限公司提供。新乡县四达封头有限公司（www.xxsdft.com
）有实力，信誉好，在河南 新乡 的工业锅炉及配件等行业积累了大批忠诚的客户。公司精益求精的工作
态度和不断的完善创新理念将促进四达封头和您携手步入辉煌，共创美好未来！同时本公司（www.xxftgs
.com）还是从事变径封头，异形封头，法兰封头的厂家，欢迎来电咨询。
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