
日本大型立式车床 日本立式车床 om数控立车 

产品名称 日本大型立式车床 日本立式车床 om数控立车

公司名称 东莞市安腾精密机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市长安镇霄边社区振安东路127号盈丰大厦7
02号

联系电话  13923712584

产品详情

铣削圆柱面精度或铣削空间螺旋槽（螺纹）是综合评价该机床有关数控轴（两轴或三轴）伺服跟随运动
特性和数控系统插补功能的指标，评价方法是测量加工出圆柱面的圆度。在数控机床试切件中还有铣斜
方形四边加工法，日本立式车床定制，也可判断两个可控轴在直线插补运动时的精度。

欧安睦商贸有限公司自2012年成立以来，深受广大中国客户的信赖，承蒙厚爱，营运至今。对于您的指
导与鞭策，我们致以衷心的感谢。

数控立车精度故障原因及解决方案

加工圆弧效果不理想，尺寸不到位

故障原因：振动频率的重叠导致共振；加工工艺;参数设置不合理，进给速度过大，日本立式车床供应，
使圆弧加工失步;丝杆间隙大引起的松动或丝杆过紧引起的失步；同步带磨损。

解决方案：找出产生共振的部件，改变其频率，避免共振;考虑工件材料的加工工艺，合理编制程序;对于
步进电机，加工速率F不可设置过大;机床是否安装牢固，放置平稳，拖板是否磨损后过紧，间隙增大或
刀架松动等;更换同步带。金属加工微信，内容不错，绍兴日本立式车床，值得关注。

日本立式车床高速化

跟着轿车、、航空、航天等工业的高速开展以及铝合金等新材料的使用，对小型数控立车加工的高速化
要求越来越高。



（1）主轴转速：机床选用电主轴（内装式主轴电机），主轴转速达200000r/min；

（2）进给率：在分辨率为0.01μm时，进给率到达240m/min且可取得杂乱型面的加工；

（3）运算速度：微处理器的敏捷开展为数控体系向高速、高精度方向开展提供了保证，开宣布CPU已开
展到32位以及64位的数控体系，频率进步到几百兆赫、上千兆赫。因为运算速度的极大进步，使妥当分
辨率为0.1μm、0.01μm时仍能取得高达24～240m/min的进给速度；

（4）换刀速度：目前国外先进加工中心的刀具沟通时刻遍及已在1s左右，高的已达0.5s。

 

日本大型立式车床-日本立式车床-om数控立车(查看)由东莞市安腾精密机械有限公司提供。东莞市安腾
精密机械有限公司（omcnc.com.cn）是一家从事“om立车,日本立车,立车,数控立车”的公司。自成立以
来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“精密机械设备及配件,
自动化设备,数控软件及设备”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使om数控
立车在机械加工中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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