
【龙门数控钻床机床排屑器】

产品名称 【龙门数控钻床机床排屑器】

公司名称 庆云金恒兴机床附件有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 山东省德州市庆云县经济开发区常盛工业园3号

联系电话 0534-7088088 13905445500

产品详情

龙门数控钻床机床排屑器

通用金切类主要包括数控车，加工中心，龙门加工中心三类。数控车。可分为卧式，立式和大型数控卧
式车三类，主要集中在华东的纽威。国盛是在DMGMORI上海工厂关闭后，引进了其部分设计人员后，
刚刚起步生产车削类产品。华南只有格力一家生产少量的卧式车削中心。卧式车削中心车削直径范围mm
，°斜床身，主传动为皮带传动，按机型配无动力刀塔或动力刀塔，导轨按机型分既有线性导轨也有滑
动导轨，配置了动力刀塔的机型具有C轴功能，可以实现三轴联动。

大型数控卧车车削直径范围mm，平床身，V-平导轨，工位转位刀塔，主轴箱液压缸自动变速。立式车
削中心产品同样集中在纽威，单柱单刀架型，切削直径范围mm。加工中心。可分为卧式，立式两类。卧
式加工中心在华南的科杰，乔锋，巨岗，鼎泰以及华东的国盛和纽威都有生产，目前以纽威的产量大。
机床布局有正T型中大型规格)和倒T型中小规格)之分，工作台大尺寸mm×mm，主轴锥孔按机型有和BT
之分，直线轴快移速度大于m/min，具有自动换台功能，工作台°分，多为三轴联动，也有带B轴的四轴
联动型。

种类规格繁多。机床布局有C型定柱型)，动柱式，桥式工作台固定)和小龙门式；联动轴有轴，轴，轴和
可倾转台轴联动之分；按用途分有通用型和高速高精模具型；按导轨类型分，有直线滚珠导轨，直线滚
柱导轨，滑动硬轨)导轨和二线轨加一滑轨一般Z轴为滑动导轨)；按主传动类型分，有皮带式，直接式，
齿轮式；工作台大宽度mm，门式立加工作台大宽度mm。生产立式加工中心的各家都有自己的产品。润
星，鼎泰，格力以及华东的国盛和纽威都有生产。

品种规格非常丰富，在机床总体布局上有定梁工作台移动式，定梁动柱式和高架桥式；在功能上有五面
，五轴包括高架桥式五轴，均为A/C轴摆头)和一般三轴龙门；在滑枕形状上有T型和四面环抱式正方形
和矩形形；在工作载荷上有重型和高速型；在导轨类型上多数采用线性滚动导轨，少数为滑动导轨；在
主轴驱动方式上，有直接驱动，皮带驱动，齿轮传动和电主轴；在控制方式上。龙门加工中心。华南的
乔锋一般为半闭环控制，五轴联动机床则采用全闭环控制。



中小规格机床具备自动换刀功能，中大规格机床具备自动换头功能。机床大规格工作台宽mm，大承重t
，快速小于m/min。超精密部件与机床这里专指江苏哈博精密机械科技有限公司的三种超精密部件和其
具体应用的三种超精密机床。流体气体/液体超精密静压转台。台面直径有和mm两种规格。以mm规格的
气体静压转台为例，大轴向/径向承载/kg，大转速r/min，额定扭矩�m，定位精度/重复定位精度±″/″
，轴向和径向运动误差μ。

可用于轻载超精密机床，超精密量仪，卫星姿态地面模拟器，多轴转台等领域。流体气体/液体超精密静
压主轴。以气体静压主轴为例，大轴向/径向承载/kg，主轴由同步电机驱动，额定转速r/min，额定扭矩
N�m，额定功率kW，定位精度/重复定位精度±″/″，轴向和径向运动误差μ，轴向/径向刚度/N/μm
。主要应用于超精密车削主轴。流体气体/液体系列超精密静压导轨。以液体静压导轨为例，在行程上目
前有，，mm三个规格，定位精度±μ全行程)，±μ全行程)，±μ全行程)，直线电机驱动。

超精密数控单刚石车床。卧式T型布局，以天然花岗岩做基座和导轨材料，整台机床支撑在主动隔振自
平衡系统支架上，主轴C轴)，转台刀台B轴)和导轨采用前述三种超精密气体静压功能部件。加工精度以
直径mm铝合金为例，面型精度PV-大差值/峰值)≤μ，表面粗造度Ra)≤nm，运行于Windows环境的DEL
TATAUPOWERPMAC位数控系统。机床可用于光学透镜，光学模芯，镜面精密机械零件的加工，还可
通过灵活的配置扩展为四轴或五轴机床，进行球面，非球面，自由曲面，微阵列，菲涅尔透镜的超精密
加工。

超精密硬车。卧式斜床身布局，天然花岗岩床身，超精密液体静压主轴包括静压尾座)，超精密液体静压
导轨，德国海浮乐Hyprostatik)液体静压丝杠进给传动，德国SAUTER公司工位转塔刀架。大加工直径mm
，大工件长度mm，大承重kg，主轴轴向/径向跳动≤μ，C轴定位精度/重复定位精度≤″/″，SIEMENS
D数控系统，HEIDENHAIN高精度光栅尺全闭环控制。以天然花岗岩做基座和导轨材料，整台机床支撑
在主动隔振自平衡系统支架上，德国海浮乐公司产液体静压主轴和尾座主轴，超精密液体静压转台B轴)
，超精密液体静压导轨，大加工直径mm，大工件长度mm，大承重kg，主轴和B轴轴向/径向跳动≤μ，
主轴定位精度/重复定位精度≤″/″，加工形状误差μ，表面粗造度Ra)nm。
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