
立式数控机床型号 蓝新特 数控机床型号

产品名称 立式数控机床型号 蓝新特 数控机床型号

公司名称 北京蓝新特科技股份公司

价格 面议

规格参数

公司地址 北京市北京经济技术开发区双羊路7号

联系电话  13910564194

产品详情

数控机床的优势—加工精度高

加工精度高

数控机床的加工精度一般可达0.05-0.1mm，数控机床是按数字信号形式控制的，数控装置每输出一脉冲
信号，则机床移动部件移动一具脉冲当量(一般为0.001mm)，而且机床进给传动链的反向间隙与丝杆螺距
平均误差可由数控装置进行曲补偿，因此，数控机床定位精度比较高。

如需了解更多数控机床的相关信息，欢迎关注北京蓝新特科技股份公司网站或拨打图片上的电话询！

数控机床的数控装置

输入装置

将数控指令输入给数控装置，根据程序载体的不同，相应有不同的输入装置。主要有键盘输入、磁盘输
入、CAD/CAM系统直接通信方式输入和连接上级计算机的DNC(直接数控)输入，现仍有不少系统还保
留有光电阅读机的纸带输入形式。

(1)纸带输入方式。可用纸带光电阅读机读入零件程序，数控机床型号，直接控制机床运动，也可以将纸
带内容读入存储器，用存储器中储存的零件程序控制机床运动。

(2)MDI手动数据输入方式。操作者可利用操作面板上的键盘输入加工程序的指令，它适用于比较短的程



序。

在控制装置编辑状态(EDIT)下，用软件输入加工程序，并存入控制装置的存储器中，这种输入方法可重
复使用程序。一般手工编程均采用这种方法。

在具有会话编程功能的数控装置上，可按照显示器上提示的问题，选择不同的菜单，用人机对话的方法
，输入有关的尺寸数字，就可自动生成加工程序。

(3)采用DNC直接数控输入方式。把零件程序保存在上级计算机中，CNC系统一边加工一边接收来自计算
机的后续程序段。DNC方式多用于采用CAD/CAM软件设计的复杂工件并直接生成零件程序的情况。

以上内容由北京蓝新特科技股份公司为您提供，希望对有需要的朋友能有所帮助！

数控机床的优势—生产率高

北京蓝新特科技股份公司专业数控机床服务，如需了解更多详情，欢迎与我们交流!

生产率高

数控机床可有效地减少零件的加工时间和辅助时间，数控机床的主轴声速和进给量的范围大，全自动数
控机床型号，允许机床进行大切削量的强力切削。数控机床正进入高速加工时代，数控机床移动部件的
快速移动和定位及高速切削加工，极大地提高了生产率。另外，精密数控机床型号，与加工中心的刀库
配合使用，立式数控机床型号，可实现在一台机床上进行多道工序的连续加工，减少了半成品的工序间
周转时间，提高了生产率。

立式数控机床型号-蓝新特(在线咨询)-数控机床型号由北京蓝新特科技股份公司提供。立式数控机床型
号-蓝新特(在线咨询)-数控机床型号是北京蓝新特科技股份公司（www.lxt-j.com）升级推出的，以上图片
和信息仅供参考，如了解详情,请您拨打本页面或图片上的联系电话，业务联系人：张先生。
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