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产品详情

广州金龙油缸有限公司专业从事液压件的加工定做，批发零售，产品涉及液压油

缸等液压设备的大小型号油缸的加工定做研发公司多年来任借在加工技术、设备、人才、经验等方面的
优势，自主研发、生产各种油缸，主营工程机械的油缸及维修各种油缸总成及元件。产品畅销海外，是
一个具有良好发展前景和较强综合实力的企业。

螺栓镶嵌填充法笔者在另一项目施工现场作业中，变幅缸活塞杆被吊物击伤，活塞杆表面出现宽6mm、
深3mm的凹坑。起初我们按照惯例使用打毛涂胶方法进行修复，但是修复后仅使用3天，填充胶便脱落，
变幅缸随即出现漏油现象。分析认为，填充胶脱落原因是凹坑面积大且较深，致使该填充胶因附着力降
低不足而脱落。针对这种情况，我又探索出螺栓镶嵌填充法。具体修复步骤如下：准备所需工具和用品
：包括手电钻（1台）、千分尺（1把）、直径6.8mm钻头（1根）、M8丝锥（1只）、手持式切割机（1台
）、什锦锉（1套）、油石（1块）、金相砂纸（数张）、防护眼镜（1副）和不锈钢M8螺栓（1根）等。
在凹坑处钻孔和攻丝：在手电钻卡盘上安装直径6.8mm钻头，在凹坑处钻深度为8mm的孔，用丝锥攻M8
螺孔，螺纹深度为5mm。此时应注意：应按相关规范选择钻头和丝锥；钻孔时用棉布包裹活塞杆凹坑周
围，以防止损伤活塞杆表面；钻孔前用冲子在凹坑中心打上钻孔中心定位点，以免钻孔出现偏差。安装
螺栓：将事先不锈钢M8螺栓的螺纹处涂抹螺栓锁固密封胶后，再将M8螺栓旋入活塞杆上对应的螺孔内
拧紧。此时应注意：涂抹锁固胶，应严格按照使用说明书要求，先将内、外螺纹清理干净，再均匀涂抹
。选用不锈钢螺栓是为了避免生锈而影响修复效果，使用螺栓锁固胶的目的是填补螺纹之间的缝隙，以
增加螺栓的附着力。切除螺栓多余部分：待螺栓锁固胶完全凝固后，将不锈钢螺栓多余部分切除。此时
应注意：切除螺栓多余部分时，操作人员应佩戴防护眼镜；操作前，应将修补部位周边区域用浸水棉布
严密包裹起来，以防切割中飞溅砂砾烧灼棉布，活塞杆表面；切割时须留出余量。
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优势，自主研发、生产各种油缸，主营工程机械的油缸及维修各种油缸总成及元件。产品畅销海外，是
一个具有良好发展前景和较强综合实力的企业。

常用清水施工工艺

钻孔机的旋挖钻进成孔工艺：旋挖成孔首先是通过底部带有活门的桶式钻头回转破碎岩土，并直接将其
装入钻头内，然后再由钻孔机提升装置和伸缩式钻杆将钻头提出孔外卸土，这样循环往复，不断地取土
卸土，直至钻至设计深度。对粘结性好的岩土层，可采用干式或清水钻进工艺，广州挖掘机油缸价格，
无需泥浆护壁。而对于松散易坍塌地层，或有地下水分布，孔壁不稳定，必须采用静态泥浆护壁钻进工
艺，广州挖掘机油缸，向孔内投入护壁泥浆或稳定液进行护壁。以下仅对旋挖干取土成孔法施工工艺进
行探讨。

1、清水施工工艺的成孔工艺流程

在成孔过程中不需泥浆护壁，而是钻头在慢速旋挖过程中自造的泥浆对孔壁起到一定稳定作用，在旋挖
钻进过程中，钻头往返于孔底与地表之间，所形成的孔壁比较粗糙。旋挖钻孔灌注桩的桩土之间的咬合
作用较强，能较好地反映出商品混凝土桩体与黄土及粉质粘土之间的相互作用效应。工艺流程见图1。

2、场地布置原则

根据设计要求合理布置施工场地，先平整场地、清除杂物、换除软土、夯打密实。在进行场地整平后，
组织有资格的测量放样人员，将所有桩位放出，钉好十字保护桩，做好测量复核，并记录放样数据备案;
规划行车路线时，使便道与钻孔位置保持一定的距离;以免影响孔壁稳定;施工场地为旱地而且在施工期间
地下水位在原地面以下时，将场地平整夯实，清除杂物;场地位于浅水时，采用筑岛后在顶面安装钻孔机
，筑岛顶面高出施工水位1.0m左右;钻孔机底盘不宜直接置于不坚实的填土上，以免产生不均匀沉陷;钻孔
机的安放位置应考虑钻孔施工中孔口出土清运的方便。

3、桩位放样

桩位放样，按“从整体到局部的原则”进行桩基的位置放样，进行钻孔的标高放样时，应及时对放样的
标高进行复核。采用全站仪准确放样各桩点的位置，使其误差在规范要求内。

广州金龙油缸有限公司，是一家专业设计、生产液压缸及液压系统的公司。
主要从事液压缸和液压系统的设计及制造；用户遍布全国。

  公司在生产上从产品开发、工程设计、装配，售后服务一条龙。生产各种油缸，挖掘机油缸定做厂家
，挖掘机液压油缸，小型挖掘机油缸，大型液压油缸，广州挖掘机油缸定制，

1、查缸内是否进人空气。

（1）如果是油液中混入空气、从液压泵吸进空气，可先排除液压泵进气故障。

（2）对新液压缸、修理后的液压缸或设备停机时间过长的液压缸，缸内与管道中均会进有空气。

可通过液压缸的放气塞排气，对于未设置有专门排气装置的液压缸，可先稍微松动液压缸两端的进出口
管接头，并往复运行数次让液压缸进行排气。

如从接头位置漏出的油变为清亮后，说明空气已排除干净，广州挖掘机油缸直销，此时可重新拧紧管接
头。

对用此法也难以排净空气的液压缸，可采用加载排气和往缸内灌油排气的方法排掉空气。



（3）对缸内会形成负压的而易从活塞杆吸入空气情况，要注意活塞杆密封设计的合理性。

（4）开机后先让液压缸行程和速度运行10min，迫使气体排出。

2、査液压缸是否因装配精度差：

应提高液压缸的装配质量。如活塞杆与活塞不同心时校正二者同轴度;活塞杆弯曲时校直活塞杆，活塞杆
与导向套的配合采用H8/f8的配合，应严格按尺寸标准和质量标准使用正规厂家合格的密封圈、采用V形
密封圈时，应将密封摩擦力调整到适中程度。

1.保持各液压元件结合面的正常间隙在制造或修理液压缸的主要零件时，应该按照装配的尺寸公差下限
值来进行装配，这样就可以很好地减少气蚀现象的发生。如果液压的元件已经出现了气蚀现象，则只能
采用金相砂纸抛光的技术除去气蚀的麻点和表面积炭，切记不可用一般的细砂纸来进行打磨处理。

2.维修时要注意排气液压缸在维修后，应使液压系统平稳地运转一定的时间，以使液压系统中的液压油
得到充分循环；必要时，可将液压缸进油管拆开，使液压油溢出，以达到单只液压缸排气的效果。

3.严把液压油选用关严格按照用油标准选用液压油。选用质量好的液压油，可以有效地防止液压系统在
工作过程中出现气泡。在选用油液时，应根据不同地区的气温进行选择，并按油尺标准加注液压油，同
时还应保持液压系统的清洁，经常检查液压油的油质

广州挖掘机油缸价格-广州挖掘机油缸-金龙挖掘机油缸由广州金龙油缸有限公司提供。广州金龙油缸有
限公司（www.gdyougang.com）是一家从事“挖掘机油缸 挖斗 加长臂 岩石壁 打桩锤 震动锤 抓木器”的
公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“金龙
牌”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使金龙油缸在挖掘机械中赢得了众
的客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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