
商丘赛特蓄电池12V65AH厂家办事处

产品名称 商丘赛特蓄电池12V65AH厂家办事处

公司名称 北京亨丰巨业科技有限公司

价格 .00/个

规格参数 品牌:赛特
型号:12V65AH
产地:福建

公司地址 北京市昌平区回龙观镇西大街85号2层210（注册
地址）

联系电话 15652986788 15652986788

产品详情

商丘赛特蓄电池12V65AH厂家办事处

该放电方式操作难度偏大,既要脱离电池组的正极电源线,又要脱离赛特蓄电池组的负极保险,尤其是脱离
电池组负极保险时需要特别小心并做好绝缘处理,操作不当引起负极短路,将造成系统供电中断和人身安全
事故的发生。同时放电电池组通过假负载以热量形式消耗,浪费电能,增大了机房空调的制冷时间,影响机
房设备运行环境,需要维护人员时刻守护,以免假负载高温引发通信供电设备故障。

 

②第二种方法:将供电系统的开关电源输出电压设定为46.4V,让赛特蓄电池组对通信设备供电,并根据负载
电流的情况,接入(或不接入)假负载进行调整放电电流,使之达到电池组标准的放电倍率。放电时要每小时
测量赛特蓄电池组的总电压和单体电池的端电压、室温和负载电流,并利用电源监控系统设定电池组放电
电压和单体电池电压的告警点,测试和监控任何一只电池达到告警门限停止放电。同时柴油发电机组处于 
佳的工况状态,确保放电后期市电停电造成供电系统中断。放电完成后,调整直流供电系统的输出电压对负
载供电,同时按0.1C10的充电率限流对赛特蓄电池组进行充电。为了保证供电系统安全,所以带实际负载的
放电电流和放电时间掌控较困难,对电池组容量评估不够准确,对电池性能测试存在不确定因素,尤其对使
用3年以上电池组性能检测难以达到试验的预期效果,若两组电池的单体电池都有失容、落后等质量问题,
其放电至输出保护值的时间,不易被维护人员及时发现,此时可能后备电池组容量所剩无几,因此该放电方
式比离线放电方式不安全系数更大。同时由于放电深度有限,对电池组测试的目的无法达到,关键是在全容
量放电的实践中会经常发现有些单体电池在放电前期电压正常,但到中后期,有些落后电池才开始逐步暴露
出来。这一部分落后单体电池,由于放电深度不够而没有被及时发现,此放电方式只能大致评估电池组容量
,而无法准确检测具体放电多长时间。同时两组电池组间放电电流不完全均衡,各电池组将根据自身情况自
然分摊系统的负载电流,落后电池组内阻大,放电电流小,而正常电池组内阻小,放电电流大,这就造成某些落
后电池因放电电流不够大而无法暴露出来,达不到进行电池组放电性能质量检测目的。



③第三种方法:全在线充、放电过程:被测赛特蓄电池组的正极与全在线(充)放电设备串联,不需要调整开关
电源的浮充电压值,使被测组电池组所在支路的电压略高出开关电源输出或另一组电池的浮充电压,这样使
该电池组对实际负荷进行放电,放电过程中被测电池组电压随着放电时间的变化而逐渐下降,通过全在线(
充)放电设备进行自动电压补偿调整,保证被测电池组始终保持恒定电流或恒定的功率进行放电,当电池组
放电终止即电池组总电压、容量、时间和单体电池电压达到预期所设置的放电门限值时,放电试验自动结
束。自动转入对被测电池组的全在线充电恢复过程,以消除两组电池之间存在的电压差,并引导在线开关电
源输出,经过充电、等电位控制保护电路自动对被测放电后的电池组进行限流充电,自动完成在线等电位连
接,恢复系统的正常连接后,全在线充、放电设备退出,结束赛特蓄电池组充电恢复等电位连接过程。实现
了该电池组在线充、放电试验目的和了解了该电池组的续航能力。

全在线充、放电设备串接电池组进行的操作过程,拆、接线只在电池组正极,无须拆电池组负极,只在负极
接一根放电设备的工作电源线,操作过程不存在短路危险,充、放电全部在线自动运行;充、放电电流保持
恒定;测试记录自动进行;被测电池组按0.1C10率直接对负载放电和对电池组充电;无须看守;大大减轻工作
强度,提高工作效率。

         

   综上所述三种赛特蓄电池组的容量试验方法,对柴油发电机组进行检查,确保容量实验时市电停电,柴
油发电机组供电正常。同时针对各直流供电系统的负载情况,确定赛特蓄电池组的放电倍率和单体电池的
终止端电压。

赛特蓄电池极板硫化的原因1、极板露出电解液液面。赛特蓄电池内电解液液面过低，使极板上部与空气
直接接触，负极板将会剧烈氧化。汽车在行驶中，由于电解液面上下波动，与极板上部已氧化的部分接
触，会形成大晶粒的硫酸铅硬层，使极板上部硫化，这时极板的剩余部分将承受较大的放电电量，结果
导致整个极板硫化。2、初充电或经常充电不足，以及没有进行定期充电。3、赛特蓄电池电解液的密度
过高，使硫酸铅溶解困难。4、赛特蓄电池经常过量放电或小电流深放电，使硫酸铅大量的生成，并深入
到极板深处。硫酸铅在活性物质中含量的增加很容易凝结变硬，堵塞活性物质的孔隙，正常的充电反应
在这种情况下难以进行，只进行水的分解。5、赛特蓄电池长期处于半放电或放电状态中。例如：赛特电
池漏电、内部短路且未及时消除、发电机的充电电流小等，均能引起极板硫化。6、电解液不纯，含有较
多的有机物和杂质，这些有机物和杂质不仅促进了电池自放电，而且也是造成极板硫化的主要原因。它
们在蓄电池放电时吸附在负极板上，使之不可溶解。对于赛特蓄电池硫化较重者，目前常用上电法、小
电流充电法消除。

赛特蓄电池内的化学变化

赛特蓄电池内的不利化学反应会耗掉活性物质并阻止正常的电化学反应。引起不利化学变化的原因一般
有六种：温度、压力、放电深度、充电程度、充电电压和放电率。温度 温度会加剧赛特蓄电池内的化学
反应。蓄电池越热，化学反应会越快。高温可以提高赛特蓄电池的性能，但是同时不利的化学反应也会
加快。高温会引起腐蚀、析气和活性物质脱落，也会使电解液钝化，从而缩短蓄电池寿命。赛特蓄电池
的搁置寿命和持电状态取决于自放电速度，而自放电是由电解槽内的不利化学反应引起的。所以，温度
不但影响蓄电池的循环和搁置寿命，而且影响持电时间。 阿亨纽斯方程式表示了温度和化学变化之间的
关系。随着温度的升高，化学变化会指数式地加快。一般而言，温度每上升10摄氏度，化学变化会加快
一倍。就赛特蓄电池的寿命而言，35摄氏度时的1小时等于25摄氏度时的2小时。温度的升高会提高蓄电
池的性能，同时也会引起不利的化学反应，缩短蓄电池的寿命。从循环寿命上看，高温是赛特蓄电池的
危害。

注意事项：

请务必注意以下事项，否则电池内部的酸性溶性、铅会对环境造成污染，给人体带来伤害，甚至发生电
击、火灾及爆炸的事故。 



☆ 请勿自行拆修、分解及改造。 

☆ 严禁将电池或电池组的正负极短路。 

☆ 电池组连接和引出请用合适的导线。 

☆ 请牢固连接端子螺栓部分。 

☆ 请勿沾染油、水或其他化学溶剂和药品。 

☆ 连接时务必切断电源。 

☆ 电池连接到相匹配的电源上，应按要求设置充电电压、电流等参数。 

☆ 请勿将电池直接当做交流电源来使用。 

☆ 蓄电池在寿命结束后,不可随意丢弃。

☆ 安装时端子扭转数据: 

M5: 2.0-3.0 N.m 

6: 3.5-5.4 N.m M8/M10: 14-19 N.m 

☆ 电池在搬运、使用过程中,严禁倒置或超90°摆放使用。

1、赛特胶体蓄电池采用胶体吸附技术

赛特铅酸蓄电池采用玻璃棉吸附技术。
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