
干燥机，多功能干燥机0 兴格尔

产品名称 干燥机，多功能干燥机0 兴格尔

公司名称 莱州市兴格尔化工塑料机械有限公司

价格 .00/个

规格参数 品牌:兴格尔
型号:szg-50
产品别名:干燥机

公司地址 山东省莱州市沙河镇杲村

联系电话  13805457008

产品详情

品牌 兴格尔 型号 szg-50
产品别名 干燥机 产品用途 广泛
电动机功率 *0.8 0.75（KW） 外形尺寸 *1860x600x1555（mm）
重量 550（kg） 类别 干燥机

概述：

喷雾干燥是液体工艺成形和干燥工业中最广泛应用的工艺。最适用于从溶液、乳液、悬乳液和可泵性糊
状液体原料中生成粉状、颗粒状或块状固体产品。因此，当成品的颗粒大小分布、残留水份含量、堆积
密度和颗粒形状必须符合精确的标准时，喷雾干燥是一道十分理想的工艺。在聚合物和树脂类；染料、
颜料类；陶瓷、玻璃类；除锈剂、杀虫药类；碳水化合物、乳制品类；洗涤剂和表
面活性类；肥料类；有机化合物、无机化合物液体物料的干燥上，表现得尤为出色。

工作原理：

 空气通过过滤器和加热装置后，热空气被引入热风分配器，热空气以向下的螺旋方式被分配进入干燥
塔。同时，料液被离心式雾化器雾化成千万个单独的颗粒，形成雾滴，雾滴直接与热空气接触，这样大
部分的水分快速蒸发，雾滴马上变成干燥产品。这些干粉颗粒下落到安装在干燥塔底部的出风管，粉末
被空气引入旋风分离器，并在离心力的作用下与空气分离，粉末在旋风分离器底部的集料筒之中收集，
废空气被风泵引出并排入到大气之中。

特点：

干燥速度快，一般只需5-15秒，具有瞬时干燥特点；物料短时间内完成干燥过程，适应于热敏性物料干
燥，能保持物料色、香、味；生产过程简化、操作控制方便，适宜连续控制生产；产品具有良好的均匀
度、流动性和溶解性，产品纯度高，质量好；对产品粒径、松密度、水份，在一定范围内可通过改变操
作条件进行调整，控制和管理都很方便



概述

真空干燥机是通过抽去包装容器内部空气达到预定真空度后，去除容器内部件水分的设备。干燥工作时
候，罐内处于真空状态，夹套通热水（或蒸汽、导热油）加热，随着罐体低速回转，物料在罐内不断上
下、内外成“菱形轨迹”运动并吸收蒸发，水蒸汽通过真空管路连续不断排出，达到物料干燥目的。在
干燥混合物的同时，按客户要求内置喷淋、过滤、粉碎等装置可实现其多功能操作。

机械分类

双锥回转真空干燥机

双锥回转真空干燥机适用于化工、制药、食品等行业的粉状、粒状及纤维状物料的浓缩、混合、干燥及
需低温干燥的物料（如生化制品等），更适用于易氧化、易挥发、热敏性强烈刺激、有毒性物料和不允
许破坏结晶体的物料的干燥。采用皮带/链条两级弹性联接方式，因而设备运行平稳。特别设计的工艺，
充分体现了两支轴的良好同心度，热媒及真空系统均采用可靠的机械密封或美国技术的旋转接头。该机
既可无级调速，又能进行恒温控制。热媒介质从高温导热油、中温蒸汽及低温热水一应俱全。干燥粘性
物料时，将在罐内为您特别设计“抄板”结构。

神威式双锥真空干燥机外型图

真空耙式干燥机

真空耙式干燥机是一种传导传热干燥器。物料不直接与加热介质接触，适用于干燥少量的、不耐高温和
易于氧化的泥状、膏状物料，含水率为15%~90%。干燥器内水平耙式搅拌器的叶片是由铸铁或钢制成，
安装在方形轴上，一半叶片方向向左，另一半向右。轴的转速为7~8r/min，它是由带减速箱的电机带动
。同时采用自动转向装置，使轴的转动方向、在每隔5~8min改变一次搅拌器的转动方向。

板式真空干燥机

板式真空干燥机也称盘式真空干燥机，日本出版的干燥专著中有过介绍。中国的上海、石家庄等地已先
后开发成功。是在间歇搅拌传导干燥器的基础上，综合了一系列先进技术，经过不断改进而研制开发的
一种多层固定空心加热圆盘（亦称载料盘）、转耙搅拌、立式连续以传导为主的干燥装置。

低温带式连续真空干燥机

低温带式连续真空干燥机是在对常规的喷雾干燥和冷冻干燥的优缺点进行了反复的比较后研制开发成功
的一种全新概念的高效节能型干燥设备

在中药，西药，化工，食品，保健品等行业的产品干燥中，喷雾干燥有利于成本，但产品的溶解性.原味
及粉末的形状存在较大的缺陷，对粘度稍高和有热敏性要求的产品更是无能为力了。常规冷冻干燥能够
得到出色的产品的溶解性和高质量的产品，可是产量又太低，且成本昂贵。

低温连续真空干燥机的各项工艺指标正好介于上述两种设备之间，它能使干燥制品内部形成多孔疏松状
，保留产品的原有物料性质，外观良好，由于是真空低温干燥，因此可以满足极大部分热敏性物料的加
工要求。

低温连续真空干燥机突破了真空状态下的连续进出料的技术难题，使静态干燥成功转化为动态干燥。在



大幅度提高了干燥制品产量的同时又使得生产成本全面下降。

低温连续真空干燥机尤其适合喷雾干燥及真空烘箱难以解决的高粘度，高脂.高糖类等物料的干燥。并且
能很好的保持产品批量的稳定性和一致性。

技术特点：

1．在真空状态下实现连续进料和出料，进料量可按需要自由设定。

2．加热系统可采用蒸汽，热水及电加热转导热油加热等多种形式。

3．干燥温度从25℃－80℃任意调节，20分钟－60分钟后开始连续出料直至批量完成。

4．履带采用特氟龙材料，运转平稳、可靠、受热面积均匀。履带速度可任意调节层数分2—5层，可根据
用户的产量要求确定。

5．采用多种布料装置可适应液体、浸膏、粉料及颗粒状等各类物料的干燥。

6．配有真空条件下的自动粉碎系统，可根据用户的要求任意选择干燥颗粒目数。

7．配有cip在位清洗系统，自动清洗快捷、方便。

8．选用优质真空机组并经精心设计组合，具有连续不断的大容量抽气速率和稳定的真空度。

9．能耗小、无三废、低噪音。

10．完全符合gmp认证要求。

主要优点：

� 全套工艺采用自动化、管道化、连续化、程序化。

� 在真空低温状态下完成干燥工艺，热敏性物料不变性、无染菌机会。

� 适合各种高难度物料的干燥。

� 物料干燥度(含水率)可调。

� 能耗仅是同等产量的离心喷雾机的三分之一。

� 采用plc触摸屏操作控制，并设有连续保护装置。

� 本机设计合理，结构紧凑，安装调试方便，适应大部分工况条件下安置。
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