
徐州镀硬铬 镀硬铬加工 捭思信机械

产品名称 徐州镀硬铬 镀硬铬加工 捭思信机械

公司名称 山东捭思信机械工程有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省济宁市

联系电话  13012644449

产品详情

所以，在电镀工艺操作中，必须采取特殊措施才能保证铬镀层质量，电镀一般在标准镀铬溶液中进行，
温度5464e，Dk2550A/dm2，徐州镀硬铬，电镀时间视镀铬层厚度而定，58Lm厚电镀时间在10~15min左右
。铬酐与硫酸含量比对电镀硬铬质量影响较大，镀硬铬厂，若H2SO4含量高于上限，均镀能力较差;若H2
SO4含量低于下限，铬镀层光亮度不佳，必须严格控制CrO3BH2SO4在100B1，镀硬铬添加剂，也可在添
加有镀铬添加剂的低铬电镀溶液中进行镀硬铬操作。

在进行热浸锌加工的过程中，我们要有针对性的做好各个方面的关注，对市场需求都有足够的了解，然
后不断的做好研发。今后在不断提高度的时候才会有足够大的保障。很多人在做事情的时候忽视掉了其
中的事宜，镀硬铬加工，未来就会受到影响。

现在热镀锌已经应用在很多的领域当中，它本身的优点也受到很多人的欢迎。那么这种热镀锌加工出来
的产品特点具有哪些呢?

热镀锌加工厂首先从处理费用上来说比较低。在这种镀金属上的花费比购买的其他漆料进行涂层花费的
价格低上一些。其次就是对于被镀的产品上面因为在热镀锌的技术之下能够得到的保护。

电焊缝的表面处理电焊缝部位是钢构件易锈蚀的部位。实践证明：在有电弧喷锌(铝)和热浸锌镀层的钢
构件焊接安装后，用冷镀锌对焊缝进行修补，是经济而有效的办法。但修补前，焊缝表面必须认真去除
“飞溅”、“焊渣”及“焊烟”，去除油脂、焊缝探伤剂及其他污物，打磨处理至ISO 8501—1的St
2级。表面处理完毕后，立即涂装道冷镀锌。

徐州镀硬铬-镀硬铬加工-捭思信机械(诚信商家)由山东捭思信机械工程有限公司提供。山东捭思信机械工



程有限公司（www.sdbsxjx.com）是从事“冷镀锌,镀硬铬,镀镍,镀铜”的企业，公司秉承“诚信经营，用
心服务”的理念，为您提供优质的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：种。
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