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产品详情

拉延油，冲压拉延油定制

铝冲压拉延用什么油？

冷轧板，镀锌板，酸洗板，铁类冲压拉延用什么油？

不锈钢拉延用什么冲压拉延油？

需要防锈用什么防锈冲压拉延油呢？

冲压拉延油的都有哪些性能要求？

茵博润润滑油为您揭晓答案：

1.冲压环节

随着消费者对于汽车安全性、车身轻量化发展趋势及对车身外观的要求不断提高，车身冲压件形状和尺
寸越来越复杂，同时车身大量使用成形困难的高强度钢板，因此在进行冲压拉延时，时常出现破裂或起
皱。

http://95842122.b2b.11467.com/chongyayou.asp


润滑性作为拉延油zui主要的性能，可以有效保证冲压拉延工艺的顺利进行，避免表面开裂和褶皱的产生
，保证钢板良好的成形性和脱模性，防止模具表面与钢板间擦伤和烧结。润滑效果的提高可以改善模具
的性能，从而降低对金属材料级别的要求，可以允许使用级别更低的金属材料，并大幅度降低废品率，
可节约金属成本10％～20%。

为更好地保护模具，提高模具寿命，增加冲压速度以及减少停机擦拭模具的时间，冲压拉延油还应具有
一定的冷却、清洁作用。

车身制造过程中，根据冲压生产的特点，每个制件每批次必须生产出一定量的零部件进行库存。企业生
产周期不同，制件库存时间的长短也不同，一般为3～7天，所以拉延油还应具备防锈功能，保证制件在
生产周期内，表面不产生锈蚀。

冲压拉延油的性能要求：

2.焊装环节

冲压拉延油在焊接生产中应能够满足带油焊接，并且带油焊接的焊点符合产品要求，不易产生虚焊、假
焊等焊接质量问题。在生产过程中不产生或尽可能少产生油烟，避免影响工人健康和工作环境。

3.涂装环节

在涂装过程中涂覆有拉延油的制件，必须满足涂装前处理脱脂和清洗工艺等，即经过前处理工艺后拉延
油能够被清除，不影响后续的磷化、电泳和中面涂工序。如不能将拉延油清洗完全，工件局部表面有油
污时，油污必将被带进磷化液中，污染磷化槽液。另外由于局部存在油污，表面成膜的质量就会很差，
厚薄不均匀，严重时还可能形成不了膜层，造成除油不彻底，给涂装质量带来很大的隐患。

4.环境保护

拉延油使用应减小对生产车间的环境影响，尽量少地产生废弃物及工业废水，而且其本身毒性较小，不
能对车间工作人员产生身体伤害。

主要性能的试验方法

1.润滑性试验

我们通过实际生产制件对润滑性进行试验。试验方法为挑选易产生开裂的制件，涂覆要验证的拉延油，
涂油量根据厂家规定涂覆，涂覆完成后进行实际生产验证润滑性，

2.防锈试验方法

防锈性采用湿热试验（10钢片，72h），试验方法为GB/T2361，测定冲压拉延油防锈性指标应达到A级。

如果无试验条件也可采用现场验证，试验方法如下：将60mm×60mm普通冷轧钢板均匀涂抹试验用冲压
拉延油（共3组），在室温下搁置3周（根据需求设定时间），进行观测并做记录。试验结果表明合格产



品3周内不能产生锈斑。

3.焊接性试验

我们使用冷轧钢板模拟实际工况，将钢板涂抹被测拉延油焊接，使用拉力实验机进行拉伸实验，残留在
其中一块板材上的焊点直径，应不小于电极直径的70%，焊点周围母材开裂。

4.脱脂和附着力试验

脱脂和附着力试验一般由主机厂委托前处理配套厂家依据其企业标准进行。

实验室试验合格后可在主机厂涂装车间进行挂板试验，试验所经工序如前处理、电泳和中面涂，可以与
主机厂技术人员根据实际生产情况确定，该项试验也是检验拉延油的脱脂性和漆面附着力性能，清洗脱
脂性应符合企业要求。图2所示为前后对比效果。

2.其他性能试验方法

拉延油的其他主要性能粘度、倾点，涉及安全性能的闪点实验方法如表1所示。

拉延油的使用

1.水基型拉延油的使用

水基型拉延油一般用于人工涂覆，在使用过程中一定要根据各条线体制件拉延的复杂程度制定不同的稀
释比例、刷涂方式和频次。比如轮罩和挡泥板等拉延比较深的制件制定的拉延油稀释比例可能是1：1，
需要每个制件都进行刷涂拉延油；而有些拉延较浅的制件需要的拉延油稀释比例可能是1：8，且不需要
对每个制件进行刷涂，会选择每隔一批刷涂一次，或者仅在上下模具表面刷涂。当然为了保证生产效率
，要尽力少地制定拉延比例，以方便操作。表

2.油基性拉延油的使用

油基型拉延油一般用于自动喷涂设备，粘度要低，使设备能够正常、均匀地喷涂。

3.涂油量的控制

残余在制件表面的过量的拉延油会造成制件搬运困难，油污也会对车间环境造成影响，为保证焊接质量
需要进行焊接前擦拭或清洗，易造成生产效率低下、费用上升，也会增加手套、棉纱等劳保用品的消耗
量。过量的拉延油对涂装的影响尤为关键，它会造成涂装前处理槽液的污染，导致涂装成本增高，不能
完全清洗掉的油膜还会造成电泳漆表面的缩孔，严重影响涂装质量。因此冲压车间在保证制件成形质量
的前提下，要严格控制拉延油的刷涂量，以保证后序工艺中的焊接质量和涂装质量。

结语



拉延油对三大工艺均有不同程度的影响，据美国金属挤压成形协会统计，拉延油在冲压工艺中仅占总成
本的0.05%，却直接影响金属制件的废品率、停工时间和劳动力的投入，而上述费用占到冲压成形工艺总
成本的70%，且残余在制件表面的过量的油膜对后序焊接、涂装来说都有潜在缺陷风险。因此选择一款
合适的拉延油对提高产品质量，降低生产成本有着重要的意义。
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