
济南二机床TKS6916型数控落地铣镗床机床护板

产品名称 济南二机床TKS6916型数控落地铣镗床机床护板

公司名称 庆云金恒兴机床附件有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 山东省德州市庆云县经济开发区常盛工业园3号

联系电话 0534-7088088 13905445500

产品详情

济南二机床TKS6916型数控落地铣镗床机床护板

AGBGCGDG程序段GU△i)W△k)Rr)Pns)Qnf)X△x)Z△z)Ff)Ss)Tt)；中的r表示B)华中系统)。A加工余量B
粗加工循环CZ方向退刀量D粗精加工循环华中数控车系统中G是A)指令华中系统)。A螺纹切削复合循环B
端面切削循环C内外径粗车复合循环D封闭轮廓复合循环程序段NCYCLE，，，，，，，，，-，-，，，
，，)中，Z方向的起点坐标为A)SIEMENS系统)。ABCDSIEMENS系统，CYCLE指令在粗加工时是以其程
序段中的切削深度，沿平行于B)的方向进行多重切削的SIEMENS系统)。

AX轴BZ轴CY轴DC轴SIEMENS数控车系统中CYCLE是A)指令SIEMENS系统)。A螺纹切削循环B端面切削
循环C深孔钻削循环D切槽循环下列R参数引用段中，正确的引用格式为A)SIEMENS系统)。AGX=R+RF=
RBGXR+RFRCGX[+R]F[R]DGZR-FRR参数由R。年福建省职工数控应用技能竞赛加工中心赛项实操竞赛
推荐参赛选手通知单选手序名称规格精度数量备注游标卡尺～ｍｍ把选手自带杠杆表～ｍｍ套选手自带
磁力表座套选手自带外径千分尺-mm把选手自带内径千分尺-。

年福建省职工数控应用技能竞赛加工中心赛项实操竞赛推荐参赛选手通知单选手序名称规格精度数量备
注游标卡尺～ｍｍ把选手自带杠杆表～ｍｍ套选手自带磁力表座套选手自带外径千分尺-mm把选手自带
内径千分尺-。年福建省职工数控应用技能竞赛加工中心赛项实操竞赛推荐参赛选手通知单选手序名称规
格精度数量备注游标卡尺～ｍｍ把选手自带杠杆表～ｍｍ套选手自带磁力表座套选手自带外径千分尺-m
m把选手自带内径千分尺-。“数控车工”赛项规程日期来源福建省机械工业联合会点击年福建省职工数
控应用技能竞赛“数控车工”赛项规程一赛项名称赛项编JS-
赛项名称数控车工赛项组别职工组赛项归属大类现代制造?。



考察选手的质量效率成本和环保意识；促进职工相互学习与相互交流，促进数控车床加工操作水平不断
，培养适应企业需求的数控车床加工领域应用型人才。三竞赛内容一竞赛内容理论理论按照数控车工职
业技能标准职业资格/工的要求，同时结合企业生产实际和数控应用情况命题。职业素养考核以下方面设
备操作的规范性；原材料利用生产效率及竞赛过程中的材料消耗；工具量具仪器仪表的使用和摆放；现
场的文明生产及防护；完成任务的计划性条理性，以及遇到问题时的应对状况等。

理论时间为小时。实操技能竞赛参赛选手在不间断的个小时，通过手工或CAM编程和程序传输，完成较
复杂配合件的加工。二竞赛时间与日程具体的竞赛日期，由大赛组委会统一规定，竞赛期间的日程安排
另行通知。四竞赛方式竞赛以个人赛方式进行。竞赛队伍组成实操竞赛由理论知识得分前名选手参加。
每名参赛选手在本届大赛期间只能参加一个赛项的比赛，违者取消该选手所参加项目的比赛成绩。五实
操竞赛流程在赛前分钟，对参赛选手的进行检查及进行大赛相关事项教育。

参赛选手完成比赛项目后，提请裁判到工位处检查确认并登记相关内容，选手签字确认后听从裁判指令
，在赛场服务人员的引导下离开赛场。裁判填写执裁报告。如果选手要求提前结束比赛，应报裁判员批
准。比赛终止时间由裁判员记录在案，批准并通知提前结束比赛后，选手不得再进行任何加工。提前结
束比赛的选手未经裁判长批准不得提前离开赛场。当听到比赛结束命令时，参赛选手应立即停止操作，
不得以任何理由拖延比赛时间，否则取消比赛成绩。

离开比赛场地时，不得将草稿纸等与比赛有关的物品带离比赛现场。选手提交的试件应经过清理，提交
后工作人员在零件的位置做好标记并经选手签字确认，以便检验和评分。六竞赛试题竞赛采用公开样题
的方式进行，赛前将对样题进行%以内的修改。七竞赛规则实操竞赛现场提供数控车床台计算机及CAD/
CAM竞赛毛坯相关资料及工具等，选手不得自带任何纸质资料和存储工具，如出现较严重的违规违纪舞
弊等现象，经裁判组裁定取消比赛成绩。

参赛选手必须将全部数据文件存储至计算机盘符下，不按要求存储数据，导致数据丢失者，责任自负。
比赛分批依次进行，参赛队的竞赛场次采取抽签的方式确定。参赛队按照参赛场次进入比赛场地，利用
现场提供的所有条件，在规定时间内完成竞赛任务。比赛开始前由竞赛现场抽取竞赛赛题，同比赛采用
相同的竞赛赛题。参赛选手在赛前分钟，凭参赛证和二证必须齐全进入赛场检录，抽取赛位并由裁判长
进行教育；赛前分钟统一进入赛场，确认现场条件，裁判长宣布比赛开始后才可切削操作。

比赛过程中，参赛选手须严格遵守相关操作规程，禁止不操作和野蛮操作,确保人身及设备，并接受裁判
员的和警示，若因选手个人因素造身事故和设备故障，不予延时，情节严重者，由大赛裁判组视。比赛
过程中，选手不得修改机床参数，擅自修改机床参数者一经发现取消比赛成绩。比赛过程中，选手若需
休息饮水或去洗手间，一律计算在比赛时间内。如果选手提前结束比赛，应报裁判员批准，比赛终止时
间由裁判员记录在案。选手提前结束比赛后不得再进行任何加工。

裁判长在比赛结束前分钟对选手作出提示。裁判长宣布比赛结束后，选手应执行完当前语句后立即停止
工作，退刀并卸下工件。分钟之内必须把赛件工作任务书上交至收件裁判员。选手上交赛件至收件裁判
员须由选手和现场裁判共同完成。选手提交的赛件应经过清理，赛件提交后，收件裁判员现场裁判和选
手在登记簿上签字确认。比赛结束，选手应立即清理现场包括机床和工作台及周边卫生等，经裁判员和
现场工作人员确认后方可离开赛场，此项工作将在选手职业素养环节进行评判。

为保证大赛的公平公正，大赛组委会工作人员对试件作加理，并位置上做好标记，以便做好检验评分和
保密工作。八竞赛环境赛场应符合防火规定，疏散通道畅通，防火疏散标识清晰齐全；赛场采光照明和
通风良好；提供的水电气源，并配有供电应急设备。竞赛场地划分为检录区加工区收件区检测区现场服
务与支持区休息区区。竞赛现场每个竞赛工位设备及操作区域占地面积不少于平方米并标明赛位编。每
台机床旁边配备一台计算机和一个工作台，计连接。
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