
S20910材料镍丝

产品名称 S20910材料镍丝

公司名称 上海凯冶金属制品有限公司

价格 .00/个

规格参数 参数:含镍量
规格:钢板|圆钢
交货状态:热处理

公司地址 上海市松江区永丰街道玉树路269号5号楼32934
室

联系电话 021-67768089 15000609866

产品详情

S20910材料镍丝
在应力作用下表面磨损随位错流动和表面的互相作用特征而定牵引式炉大致分卧式和立式两种。
S20910材料材料各种规格： 棒材规格:Φ10mm-300mm，长度2米至6米；线材规格：直条或盘圆：Φ5.5-25
；板材/带材规格：箔材：0.2mm以下，薄板：0.2-4.0mm，中板：4-20mm，厚板：20-60mm，特厚板：60
mm以上；管材和特殊需求可以来电咨询定制。 S20910属于什么合金S20910热处理水冷温度。
(2)工艺强化 1)粉末冶金 高熔点元素钨、钼、钽的加入，凝固时会在铸件内部产生偏析，造成组织不均。
采用粒度数十至数百微米的合金粉末，经过压制、烧结，成形的零件，可消除偏析，组织均匀，并节省
材料，做到既经济又合理。 2)定向凝固 由于高温合金中存在多种合金元素，塑性和韧性都很差，通常采
用精密铸造工艺成型。铸造结构中的等轴晶粒的晶界，处于垂直于受力方向时，最易产生裂纹。叶片旋
转时受的拉应力和热应力，平行于叶片的纵轴，采用定向凝固工艺形成沿纵轴方向的柱状晶粒，消除垂
直于应力方向的晶界，可使热疲劳寿命提高10倍以上。通过严格控制陶瓷壳型冷却梯度方法，做成单晶
涡轮叶片，其承温能力比一般铸造方法的材料承温提50~100℃，寿命增加4倍。 3)快速凝固 快速凝固得
到的高温合金，合金的组织细化，偏析降低，固溶体基本过饱和度和缺陷增加，从而改善合金的组织，
使前述各种强化手段的作用得到充分发挥。原来在一般凝固条件下不能获得良好的组织，在快速凝固条
件下则可获得优良的、非平衡状态组织。例如在快速凝固条件下，镍基高温合的主要强化相可以不仅是
传统的γ′相，还可以得到大批的、均匀细小的碳化及硼化物相、α-Mo相等。在快速凝固条件下，
由于这些相均匀细小的时效析出或共晶析出而起强化作用。 S20910主要化学成分短评： ①镍是主要的成
分之一，能提高钢的强度和韧性，提高淬透性．含量高时，可显著改变钢和合金的一些物理性能，提高
钢的抗腐蚀能力．
②铬也是主要的成分之一，能提高钢的淬透性和耐磨性，能改善钢的抗腐蚀能力和抗氧化作用． ③铜作
为辅助合金之一，它的突出作用是改善普通低合金钢的抗大气腐蚀性能，特别是和磷配合使用时更为明
显。蒙乃尔系统实质就是镍铜合金。 ④钼作为辅助合金之一可明显的提高钢的淬透性和热强性，防止回
火脆性，提高剩磁和娇顽力．哈氏合金实质就是镍钼合金。 S20910材料热处理方式和特点： ①固溶强化
是金属强化的一种重要形式，通过形成固溶体使金属强度和硬度提高的现象。在溶质含量适当时，可显
著提高材料的强度和硬度，而塑性和韧性没有明显降低，这是其的特点。 ②时效强化分人工时效和自然
时效。自然时效强化是在室温放置过程中使合金产生强化；而人工时效强化是在低温加热过程中使合金



产生强化。两者都是以固溶强化为前提，都是为了提高合金强度。 ③沉淀强化以时效强化为前提，目的
是强化合金。加入钴、钨、钼等元素，使合金获得很高的屈服强度。 ④晶界强化的出现时因为在高温下
，合金的晶界是薄弱环节，加入微量的硼、锆和稀土元素可改善晶界强度。 ⑤退火：退火态为出炉基础
状态。实质是将高速钢从奥氏体向珠光体转化。作用是降低高速钢表面硬度，提高塑性，以利于切削等
冷变形加工；使钢的成分均匀，改善性能，为进一步热处理做准备；消除应力，以防止变形或开裂。S20
910材料镍丝 S20910不锈钢锻造后硬度S20910线膨胀系数合金应用领域：(1)精密仪器仪表，光学仪器中的
元件，如精密天平的臂，标准件的摆杆，摆轮，钟表的外补偿等；(2)长度标尺 S20910材料四大性能： 1
、机械性能：强度、硬度、塑性、疲劳、冲击韧性2、化学性能：耐蚀性、高温氧化性3、物理性能：密
度、熔点、热膨胀性、磁性、电导率4、工艺性能：切削性能、可锻性、可铸性、可焊性。
S20910材料交货状态： 1、棒材以锻轧状态、黑皮态、磨光态或车光态供应；2、圆饼和环坯以锻态供应
；3、环件以固溶状态供应；4、板材经固溶、碱酸洗、矫直和切边后供应；带材经冷轧、固溶、去氧化
皮交货；丝材以固溶酸洗盘状或直条状、固溶直条细磨光状态交货。板带材表面：亮面、2B面、BA（6k
)镜面、8K镜面、拉丝面、磨砂面 精板表面：亮面,雾面,亚光面,镜面，还可按客户要求镀其他光色。
S20910许用应力S20910是什么标准S20910对应什么材质。S20910材料镍丝
S20910黑龙江材料S20910热处理过程。S20910材料镍丝
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