
酒店毛巾 全棉毛巾 宾馆毛巾 纯棉毛巾

产品名称 酒店毛巾 全棉毛巾 宾馆毛巾 纯棉毛巾

公司名称 淮安市大红帆旅游用品有限公司

价格 .00/个

规格参数 产品类别:面巾
品牌:彩虹飞扬
货号:根据需要，具体详谈

公司地址 中国 江苏 淮安市 楚州区北门大街466＃

联系电话 86 0517 87127658 13179515818

产品详情

产品类别 面巾 品牌 彩虹飞扬
货号 根据需要，具体详谈 材质 纯棉
图案 根据需要，具体详谈 适用人群 成人
克重 根据需要，具体详谈 规格（长*宽cm） 根据需要，具体详谈
包装工艺 根据需要，具体详谈 吸水性 根据需要，具体详谈
产地 江苏淮安 适用送礼场合 广告促销、商务馈赠、节

日、乔迁、生日、婚庆、
颁奖纪念、展销会、周年
庆典、开业典礼、员工福
利、公关策划、根据需要
，具体详谈

加印LOGO 可以 是否提供加工定制 是

淮安市彩虹飞毛巾有限公司是一家专业生产100%纯棉毛巾及毛巾制品的生产型企业，享有自营进出口权
。

公司坚持“以质量为根本，以诚信求发展”的经营理念，采用国际先进的管理模式及纺织技术，严格执
行fz/t62006-2004行业标准，已通过了iso9001：2000国际质量体系认证。

公司产品在同行业中“性价比”优势明显，已与国内多家高星级酒店，外贸公司及相关知名企业建立了
长期合作关系。现有提花、电脑绣花、印花、平织四大系列二十多个品种，并可按客户要求定制。

经过“彩虹飞”人十多年来的不懈努力，“彩虹飞扬”已成为一个家喻户晓的知名品牌。我们衷心希望
“彩虹飞扬”毛巾能伴您度过精彩的每一天！



中国纺织行业的发展概况：

中国是纺织品生产和出口的大国，中国纺织行业自身经过多年的发展，竞争优势十分明显，具备世界上
最完整的产业链，最高的加工配套水平，众多发达的产业集群地应对市场风险的自我调节能力不断增强
，给行业保持稳健的发展步伐提供了坚实的保障。

从国际环境看，国际市场仍有较大拓展空间和机遇。随着2007年底中欧纺织品设限到期、2008年底中美
纺织品配额设限结束，中国纺织品无配额时代即将来临，约占全球纺织品市场60%以上份额地区全面开
放，将会给中国纺织品贸易带来巨大机遇。而未来几年世界经济仍将处于上升区间，必将促进国际贸易
的增长，这将给中国纺织品服装出口增长带来有利的国际市场保障。

从国内经济环境看，国内需求将成为行业增长的重要驱动力。目前，80％左右的中国纺织品在国内消费
。随着国内经济的持续快速增长，居民收入的稳定提升，将拉动内需市场的进一步发展。

中国纺织企业应克服目前原材料上涨、人民币升值及出口退税调整的困难，抓住纺织行业发展的机遇，
提高产业的集中度，遏制低效产能的盲目扩张，加大特色产业园区的建设，加强自主创新的步伐，提升
中国纺织行业的品牌建设，进行产业调整和升级。使中国由纺织大国向纺织强国跨进。

纺织品染色方法：

纺织品着色有两种主要方法，一是应用最为广泛的染色(常规染色)，主要是将纺织品放在化学染料溶液
中处理，另一种方法是使用涂料，把涂料制成微小的不可溶的有色颗粒以黏附与织物上(纤维原料原液染
色不在此列)。

纺织品染色可在任何阶段进行，在纤维、纱线、织物及成衣等不同阶段景进行染色。

1、散纤维染色-在纺纱之前的纤维或散纤维的染色，装入大的染缸，在适当的温度进行染色。色纺纱大
多采用散纤维染色的方法(也有不同纤维单染的效果)，常用于粗纺毛织物。

2、毛条染色-属于纤维成纱前的纤维染色，与散纤维染色的目的一样，是为了获得柔和的混色效果。毛
条染色一般用于精梳毛纱与毛织物。

3、纱线染色-织造前对纱线进行染色，一般用于色织物、毛衫等或直接使用纱线(缝纫线等)。纱线染色是
染织的基础。常规纱线染色的方法有三种：①绞纱染色—将松散的绞纱浸在特制的染缸中，这是一种成
本最高的染色方法；②筒子染色—筒子染色的纱线卷绕在一个有孔的筒子上，然后将许多的筒子装入染
色缸，染液循环流动，蓬松效果与柔软程度不如绞纱染色。③经轴染色—是一种大规模卷装染色，梭织
制造前要先制成经轴(整经)，将整个经轴的纱线进行染色，如联合浆染机与经轴纱线束装染色。由于是
经轴，所以多适用梭织染色使用。但随着经轴落筒的出现，我们可以把染色后经轴上的纱线落成筒子纱
，这种染色的纱线使用范围就更广了，譬如靛蓝染色大多使用的还原染色方法，只有使用经轴染色才可
以很好的解决，如果没有经轴落筒，是很难实现的。

4、匹染-对织物进行染色的方法为匹染，常用的方法有绳状染色、喷射染色、卷染、轧染(不是扎染)和经
轴染色。这里不一一介绍。

5、成衣染色-把成衣装入尼龙袋子，一系列的袋子一起装入染缸，在染缸内持续搅拌(桨叶式染色机)。成
衣染色多适合于针织袜类、t恤等大部分针织服装、毛衫、裤子、衬衫等一些简单的成衣。

90年代以来，高新技术突飞猛进，大批新材料、新工艺相继出现，而且印染技术符合生态纺织品标准100
的要求，迎合当今世界纺织品消费潮流，应用前景十分乐观。由于国外新型高分子材料的成功应用及其



商业成本下降，新型粘合剂配以相关的糊料及助剂后，即使在真丝织物上，也能以适当的方法进行大面
积印花染色，其成品手感、色泽鲜艳度均与染料印花或染色相似，真正做到了超级柔软的效果，扩大了
应用范围。

特种印花：技术进一步开发与完善，有发泡立体印花、金银粉印花、珠光印花、闪烁印花、仿烂花印花
、反光涂料印花、金属箔印花、涂料罩印、夜花印花、钻石印花、变色印花等。

仿烂花印花：国外(日本、意大利、德国)开发的一种采用特殊的涂料印花浆，印制在织物上形成半透明
效果的工艺。此印浆的主要组分为聚氨酯，它可以用在派力司织物、棉华尔纱、锦纶66及羊毛织物上，
既可用在白地上，也可用在色地上，可增加织物的花色品种。

金属箔印花：近年来在国内外市场上十分流行，多用于制作妇女的上衣或裙子、阿拉伯妇女的头巾等，
具有富丽华贵之感。其工艺不太复杂，只是关键性的一种特殊粘合剂需要进口，且价格昂贵。目前该粘
合剂已试制成功，效果与进口相似，成本只有进口的2/3。

涂料罩印花：又称仿拔染印花，是指涂料以直接印花的方式，在染色织物上获得酷似拔染印花效果的方
法。涂料罩印分白罩印和彩色罩印，前者技术比较成熟，应用比较多，后者虽有产品应市，但往往对地
色的遮盖性以及与色涂料拼混时的发色性或者手感等问题不能很好解决，尤其是大红色相经常出现失真
现象，即黄光大红变成带粉色的红相。解决办法应采用优质粘合剂，配以颜色失真度最小的底粉制成印
花浆，可在深地色织物上印制出手感柔软、牢度好的仿拔染印花织物。

闪烁印花：是在织物上印制带有闪烁金属光泽的花型，它能在一些起绒织物或轻薄织物、如乔其纱类织
物上印制出闪烁金属光泽的效果，是提高纺织品附加涂料染色技术的新发展，除连续染色(轧染)和涂料
浸染(匹染及成衣染色)方法的研究现应用比较活跃外，近年又发展了一些适合时尚、市场所需要的新工
艺即涂料染色印花一步固色法(即涂料染色—烘干—印花—焙烘)和涂料染色整理一步法(即染色烘干后的
织物经树脂、防水、拒水、阻燃、涂层等加工后再焙烘的工艺)，可大大缩短工艺流程，节约能源，很有
发展前途。
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