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卷板机操作注意事项

那么在对卷板机进行操作的时候我们应该了解以下事项：

首先，操作人员在操作之前要对作业的环境周围整理好，保持一个良好的操作环境，同时操作人员的穿
着一定要整洁及简便，避免在作业的过程中将衣服角等卷入轧辊内。

其次，三辊卷板机，在工作的过程中一定要严格按照操作规程进行操作，同时注意操作人员只能站在工
件的两侧才是合理的位置。如果在操作的过程中，要进行调整测量尺寸圆度的话，那么就一定要停机操
作，禁止在作业的过程中操作。

再次，测量尺寸圆度的过程时禁止操作人员站在已滚好的圆筒进行，同时禁止在需要加工的工件上站人
。对于一些加工较难的工件：如，较厚，或者是直径较大，原材料硬度或强度较高等，都应该通过少量
的作业同时要经过多次才能将工作做成要达成的效果。对于一些工件直径较小的，应该放在轧辊中间滚
卷进行作业。

卷板机有哪些信息化应用

卷板机是一种将金属板料弯卷成筒体、锥体、曲面体或其他形体的一种专用锻压机械设备，广泛用于汽
锅、造船、化工、金属结构及机械制造职业。现代化的加工设备愈来愈趋向于智能化、信息化，卷板机
的设计创新不能缺少对这一方面的应用。因此，当下的卷板机生产行业的设计核心也旨在改良老式卷板
机的缺乏，行进生产率、下降工人劳动强度，满意厂方对板料加工的生产需求。

较高品质的数控机床都要求实现无级调速，以满足各种加工工艺的要求，在卷板机的基础系统上添加信
息化、数字化应用，它指的是数控机械结构实体。它与传统的普通卷板机床相比较，同样由主传动机构
，进给传动机构，工作台，床身以及立柱等部分组成，但数控机床的整体布局，外观造型，传动机构，
刀具系统及操作机构等方面都发生了很大的变化。这种变化的目的是为了满足数控技术的要求和充分发
挥数控机床的特点。



卷板机信息系统通过译码、编译等信息处理后，进行相应的刀具轨迹播补运算，徐州卷板机，并通过与
各坐标伺服系统位置，速度反馈信号的比较，锥度卷板机，从而控制机床各个坐标轴的位移。而时序逻
辑控制通常主要由可编程控制器PLC来完成，它根据机床加工过程中的各个动作要求进行协调，按各检
测信号进行逻辑判别，从而控制机床各个部件有条不紊地按序工作。

卷板机是对板料进行连续点弯曲的塑形机床，普通对称式三辊卷板机在卷板时，一般的板料两端都会留
一定宽度的死边，这样在卷制成筒后，预弯功能就是要把死边处理掉，合为圆筒。卷板机卷出的工件两
头多有直边还需要焊接起来再进行卷板费时间又降低了工作效率。

卷板机主要部件：

（1）卷板机上下辊：为卷板机的重要部件，锥形卷板机，材质为锻制优质碳素钢。

（2）卷板机机架：分左右机架各一件，机架上装有下辊轴承。机架内部有方扣丝杆，丝杆上端与上辊两
端轴承座相铰接。在其下部装有蜗轮副和螺旋副。籍蜗轮中螺母旋转使上辊上什或下降。

（3）减速机：采用ZSY280硬齿面型减速机与垫高一同安装在槽钢底座上。

（4）卷板机卸料装置：装于减速机一侧用于卸料时平衡上辊；由油缸完成卸料与恢复。

（5）底座：由型钢与钢板焊接而成。将机架、减速机、电机等都安装在其上面，从而形成一个整体。

6）电气部分：全部安装在一个操纵箱内，便于操作。

徐州卷板机-马鞍山巨德卷板机公司-三辊卷板机由马鞍山市巨德机械科技有限公司提供。马鞍山市巨德
机械科技有限公司（www.jdmt.cn）实力雄厚，信誉可靠，在安徽 马鞍山 的机械加工等行业积累了大批
忠诚的客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将引领马鞍山巨德机械和您携手步入辉煌
，共创美好未来！
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