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产品详情

日本东芝机床排屑机器

月日上午声明如果您有机床相关稿件发表，欢迎联系本站编辑。于本站所有，使用请注明来源和链接。
本站作品均注明，目的在于传递更多信息，并不代表本站赞同其观点和对其真实性负责。如涉及作品署
名权和其它问题，并非出于本站故意，在接到相关权利人通知后会加以更正。一机床产品特点H复合磨
削中心共有个进给轴X轴Z轴B轴)个头架主轴C/S轴)，个模拟量砂轮主轴并且设备还配备有外圆砂轮端面
砂轮内圆砂轮个磨削工位，程控尾座工件测头，具有一次装夹完成外圆端面内孔等表面的磨削加工。

投稿邮箱waker@凡本站的所有作品能够适应各种回转体的高精度磨削工艺，满足高精密轴系加工的需求
。针对精密轴系的数控加工需求，生产配置华中数控HNC-D高性能数控系统的H复合磨削中心。目前，
该机型已经形成批量销售，全部用于高精密轴系部件的磨削加工。机床主要特点自动修整砂轮模块化参
数设置外圆端面内圆砂轮修整数值和修整方式。高磨削精度定位精度重复定位精度磨削内孔圆柱度μm
以内孔直径φmm)。高速主轴配置采用kw和kw的电主轴，转速r/min，并配有恒温冷却装置，保持主轴精
度。

以下简称华中数控)紧作。一个端面磨头工位，一个内圆磨头工位，能够有效装夹，磨削效率。C/S头架
轴头架轴采用国产伺服电机，回转精度高动态特性好，可以根据磨削零件的类型切换速度位置控制模式
。二数控系统解决方案数控系统主要功能，H复合磨削中心主要应用华中HNC-D数控系统，XZB轴定位
精度达mm以内，重复定位精度达到mm以内。数控系统装置伺服驱动和电机配置清单。三工位磨头一个
外圆磨头工位三应用效果配套华中数控HNC-D高性能数控系统的H磨削中心目前主要应用于精密轴系零
件的加工，能够磨削高硬度高强度的难切削材料，如车床工件主轴车用变速箱传动。

一场直播正在沈机集进行。这是年后复工以来，进行的第场直播。与以往不同的是，本次直播地点不仅



选在徐宝军劳模工作室，还邀请“重量级嘉宾”——全国劳动模范全国能手辽宁大工匠，切削工程师徐
宝军担任主播。当天的直播主题是“辽宁大工匠”教你攻克轴类加工难题。直播过程中，徐宝军针对轴
类零件加工特点，形象生动地将轴类零件划分为“五大三粗”火车轴“弱不禁风”薄壁轴“干车不直”
细长轴等三大类，更利于粉丝们归纳理解。月日中午。

吸引了全国各地大量的粉丝参与互动，“徐讲的加工方法很实用，加工轴类零件不用再怕了”“近正在
为加工轴类零件犯愁，收看徐的直播让我找到了解决的思路和方法”⋯⋯，连徐宝军自己也没有想到，
本来只是想通过直播帮助用户解决加工难题，没想到却成了“”。在直播内容上，不仅有三种轴类的加
工方法和加工案例，还有珍贵的加工指导视频，徐宝军毫无保留地在线分享“干货”，解决了很多用户
的加工难题，令粉丝们大呼过瘾。在时长四十分钟的直播时段。

徐宝军表示，轴类零件加工看似简单，其实有很多“门道”，俗话说车工怕杆，铣工怕板，这次选择加
工轴类零件作为直播主题就是希望通过直接有效的方法帮助用户解决加工难点和痛点。他还透漏，目前
正在为自己的第二次直播做。声明如果您有机床相关稿件发表，欢迎联系本站编辑。投稿邮箱waker@凡
本站的所有作品，于本站所有，使用请注明来源和链接。本站作品均注明，目的在于传递更多信息。对
于担任主播并不代表本站赞同其观点和对其真实性负责。

济南市“重点工作攻坚年”推进大会召开，表彰年度全市经济社会发展综合考核获奖单位。济南二机床
荣获全市“年度经济社会发展综合考核一等奖”和“年度泉城奖”，这是企业连续两年获此两个奖项。
山东济南市委孙立成为张志刚颁奖。张志刚代表企业领奖年，面对严峻的市场形势，济南二机床凝心聚
力，攻坚克难，市场取得新突破，主要经营指标创历史新高，实现高质量发展，为济南经济社会发展作
出重要贡献。月日上午获奖奖牌↑↑年是具有里程碑意义的一年，是建成小康社会和“”规划收官之年
。
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