
超高聚乙烯托辊、板材、输送带

产品名称 超高聚乙烯托辊、板材、输送带

公司名称 张家口市宣化汇辰科技有限公司

价格 .00/个

规格参数 型号:89*190
材质:橡胶

公司地址 张家口市宣化区中山大街6号院22号楼2单元

联系电话 86 0313 5922280/3076839 13503135832

产品详情

型号 89*190 规格 89*240 89*305 89*375
89*600 108*1400 108*1500

材质 橡胶 直径 89（mm）
长度 190（mm） 适用范围 冶金、矿山、电力、水泥

、化工、水利等行业

 提高聚乙烯托辊的性能及生产过程的介绍；

托辊一般由管体、轴、轴承座、轴承、密封圈、思用挡圈等组成。托辊的好坏，主要从以下几方面评价

；径向圆跳动、轴向窜动、旋转阻力、机械强度、密封性能、使用寿命等。

1、托辊部分性能指标的分析

在高速运转的情况下，托辊的径向圆跳动量过大将使整条输送带产生垂直于运动方向的上下振动。转速

越高，带式输送机产生的振动也就越大，因此，带速受到很大限制，输送机的运量也就不能提高。

径向圆跳动产生的原因有以下两点：



（1）托辊管体的材质，托辊管体材质一般用钢管、非金属材料，一般采购的管体外圆都不加工，所以管

体的外圆跳动将直接导致最终产品的径向圆跳动。

（2）加工影响，镗管体两端轴承座孔的加工工艺，造成的同心度差异直接反映到径向圆跳动这一指标上

。

根据多年实践经验与考核提出了径向圆跳动的解决方案：

（1）托辊管体材质的选择，由于众多托辊分散承担整条带式输送机的输送带和物料的重量，托辊管体承

受的载荷不是很大，一般材质均能满足负载要求，而管体本身的圆跳动是关建。有缝管的圆跳动量要比

无缝管小得多，因此，应选择有缝管。

（2）保证加工质量，必须保证两端轴承座孔的同心度，需要对加工工艺进行调整，将多次加工变为一次

加工、多工位加工改为单工位加工。因此建议采用一次夹装后，双头同时镗孔保证同心度。

2、旋转阴力

旋转阻力是托辊由输送带摩擦力带动管体转动，而托轴固定在机架上，两者之间的轴承及密封圈相对运

动产生的一种反向力。旋转阻力将会使整个带式输送机运行阻力增大、空载消耗的功率大，造成能量的

浪费，与现实社会提倡的节能减排相违背。对于输送机来说阻力越小越好，但没有阻力是不现实的，只

有将它降到最小，使空耗的能量降到最低限度。

通过我年检验的实践经验了解到旋转阻力产生的因素大致有以下几方面：

（1）密封结构，托辊的密封结构目前分为两种，一种是接触式密封结构，转动与静止部分始终接触，因

而密封效果较非接触式密封好，但旋转阻力较大，此结构如果不是在特殊环境中，如长期浸在水中，一

般不推荐使用。另一种是非接触式密封结构即迷宫式密封，两者理论上不发生摩擦，也就不会产生阻力

，此结构的优点在于旋转阻力小。

（2）加工及装配，加工质量的好坏直接影响到阻力的大小。目前主要加工工序有切管、镗两端孔、内外

倒角等。轴承座一般采用冲压或者铸铁车削而成：轴一般采用冷拔轴，其表面粗糙度及尺寸精度均应满

足要求，通过对其简单的加工，如下料、打中心孔、铣卡簧槽及倒角、铣两端扁头（或钻孔）。加工过

程中同轴度、直线度起决定性影响。托辊的组装是最关键的一道工序，每个零件如何生产出保证产品质

量，满足煤矿用带式输送机要求的托辊？



根据检验中得到的体会，提出以下种方案：

（1）改进密封结构及选用专用轴承，由于接触式密封结构有先天因素决定了旋转阻力较大这一事实，因

此只有在迷宫式密封结构上进行改进，处理好旋转阻力与密封性能这一矛盾。保证两道迷宫密封的基础

上在托辊轴向增加一道密封，以增强防尘防水性能。在轴承内侧增加1个密封垫，一方面可以防止轴承内

的油脂外溢，另一方面也可以防止管体内的杂物侵入轴承中影响正常转动。在内外密封圈和轴承中填充1

/2~2/3空间的润滑脂，可使旋转阻力保持在较小的范围。

轴承应选用托辊专用大游隙ak轴承，其实托辊的使用寿命大部分取决于所使用的轴承，由于煤矿环境恶

劣，轴承的损坏通常是磨损及卡死，而非和滚珠直径较大，一来对同轴度的敏感度可以降低，三来对异

物的适用能力强，可以将进入滚道的杂物挤出，不至于被卡死。

（2）改善加工及装配，加工工序的简化对于操作人员出现误差的概率有所减小，良好的设备及熟练的操

作人员对于生产符合标准的托辊至关重要。对于管体，下料与倒角合并为一次工序、双头镗内孔对于提

高同轴度非常有效果，一次加工比多次加工产生的误差要小很多。最好做到一次定位，多工序同时加工

。轴的加工要特别注意铣槽的宽度，太大了容易造成轴向窜动量过大。适当的窜动量也是必须的，但要

满足标准中规定的不大于1.2mm.

轴承座的焊接必须采用双头co保护焊,这道工序的同轴度好坏也将决定阻力的大小。托辊装配禁止用锤手

工敲打的原始方法,再熟练的工人也不能保证每次敲打的力度与方向都相同,势必会有不同现象的出现.必

须用双头压装机,用工装来保证,用恒定的压力保证每次装配的一致性。压装的相对位置将决定阻力的大小

，特别是焊接或压装过程中产生同轴度偏移错位，严重的将会使托辊轴偏斜等因素使旋转阻力增大甚至

根本转不动。

在装内外密封圈时，特别注意保证两者之间不相互接触，应有1mm左右的空间。压装ka轴承时，必须使

尼龙保持架开口向外，轴承装入托辊后，保持适当的轴向游隙。

3、密封性能的重要性

托辊密封性能的好坏最终体现在托辊使用寿命长短中，而使用寿命对于带式输送机的开机率存在影响，

从而影响到产品的产量。根据一系列的试验确认采用迷宫密封与油脂相结合的方法可以有效的阻挡灰尘

或水的侵入，延长使用寿命。应当在所组成的空间内充填润滑脂，迷宫的弯曲长度越长，托辊使用寿命

就会越长。另外一点，轴用挡圈必须卡入槽中，否则一受力，外盖、密封圈就会脱开将轴承暴露在灰尘



或水中，托辊很容易被卡死。

在研人员经过三年的不榭努力，利用北京化工大学的专用技术和北京助剂二厂的原料成功开发出了超高

分子量聚乙烯托辊、管材、板材的生产工艺，并于2008年成功实现了规模化生产。

有效的降低了运行成本低，有显著的经济效益。聚乙烯托辊重量轻（一般仅为同规格钢托辊重量的1/3～

1/2），安装更换很方便，减轻了劳动强度和维护量，并且可节省电耗约16%。

投放市场几年来，超高分子量聚乙烯托辊经受住了长期各种环境下使用的考验，受到客户普遍好评，它

的寿命是普通托辊的7—10倍也具备了良好的承载性能和防腐性能，大大延长皮带的寿命，同时也具备了

有“耐磨王”之称。

 要想生产出满足标准要求的托辊，必须严格控制加工及装配质量。另外，每道工序后的检验及完善的

出厂检验手段是必不可少的，相信经过以上改进后会使产品质量得到保证与提高登上一个新的台阶。

 我厂生产的托辊具有非常明显的优越性，深受检修人员和运行人员的欢迎，是胶带运输机械托辊理想

的更新换代产品。
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