
精磨片生产厂家 光明金刚石 山西精磨片

产品名称 精磨片生产厂家 光明金刚石 山西精磨片

公司名称 荥阳市光明金刚石实业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河南省荥阳市万山南路

联系电话 13523022669 13523022669

产品详情

人造金刚石和立方氮化硼磨具

在发展人造金刚石磨具和立方氮化硼超硬磨料同时，这两种超硬磨料磨具也得到相应发展，人造金刚石
磨具发展更快。到目前，人造金刚石磨具发展成为一个较为完整、成熟和自成体系加工技术领域。2)用
于花岗岩、玄武岩、石灰岩、白云岩、砂岩、大理石等石材的切割打磨，粒度36-60之间，够锋利，切割
打磨速度快，工作时间长，不崩边。人造金刚石磨具制品如电镀金刚石内圆切割锯片、什锦锉、磨头，
人造金刚石圆锯片、框架锯片，人造金刚石修整笔，石材用金刚石磨具，机夹刀片精磨片，金刚石筒形
砂轮，加工铁氧使用金刚石磨具。

金刚石修整滚轮和金刚石或立方氮化硼与硬质合金复合片磨具等等品种系列，山西精磨片，而且继续完
善补充与提高。

规范研磨才能达到想要的效果

我们知道了水磨片的翻新抛光技术之后，会觉得这样的技术是挺不错的，但是效果并不是很大，而且维
护的时间也不是很长久，所以技术还是有待改进的。

深色的大理石、花岗石地面研磨翻新抛光后，无法完全恢复原来的颜色，精磨片公司，或者地面残留着
粗磨的划痕，或者经过反复抛光后，精磨片生产厂家，地面无法恢复石材原有的清晰度和亮度，你遇到
过这种情况吗？

为什么出现上面这些情况呢？这主要是因为研磨出了问题，没有按照规范进行研磨产生的问题。有些人
认为研磨重点在于剪口磨平，只要剪口磨平处理好了，磨的粗一点，跳号研磨等等问题，在抛光的时候
都能解决，多抛光几次，就可以遮盖这些问题，如果真象你想的这样，那么上面这些问题就不会出现了



。不同结合剂、不同粒度、不同形状、不同规格（直径D≥3-450mm,厚度T≥0。

机械合金化法

机械合金化法通常也称为高能球磨法，是将不同的金属粉末或弥散强化粉末装入高能球磨机，在保护气
氛下按一定的球料比、球大小比进行长时间球磨，在球磨机的转动等机械驱动力的作用下，粉末经反复
的挤压、冷焊及粉碎过程，使不同的原料粉末达到原子级紧密结合，如果原料中含有固态时不能互溶的
金属或陶瓷之类的硬颗粒，硬颗粒就均匀地弥散嵌入较软金属颗粒中而制得复合粉末。复合片质量取决
于电镀时选用的金刚石质量以及电镀过程的工艺控制。

机械合金化法的一个显著特点是能在低温下合成通常要求高温加工才能制备的材料，并能获得常规方法
难以获得的非晶合金、超饱和固溶体等材料。第三步就是要进行细磨了，经过粒度很细的金刚石磨片的
打磨之后，大理石的纹理可以清晰的显现出来，同时表面有光泽，细腻。但是机械合金化法容易在球磨
过程中将杂质带入粉末中，降低产品的纯度，且反复的挤压使粉末内部产生很大的内应力，影响粉末的
压制性能和烧结性能。

精磨片生产厂家-光明金刚石(在线咨询)-山西精磨片由荥阳市光明金刚石实业有限公司提供。荥阳市光明
金刚石实业有限公司（www.gmjgs.cn）是一家从事“人造金刚石磨轮,精磨片,研磨膏,各种电镀金刚石工具
定制”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，
使“光明”品牌拥有良好口碑。立方氮化硼到九十年代初期全世界工业生产大国有了较大发展，如前苏
联立方氮化硼产量已发展到5000多万克拉。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使光明金刚石在
金刚石工具中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参
考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！同时本公司（www.diandujingangshi.com）还是从事金刚石工
具电镀，金刚石锯片电镀，金刚石磨盘电镀的厂家，欢迎来电咨询。
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