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产品名称 微细金属丝如何焊接 英菲尼奥 成都微细金属

公司名称 深圳市英菲尼奥科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 深圳市光明新区公明街道将石大围沙河工业区B2
-10栋

联系电话  13714788980

产品详情

不锈钢焊接

不锈钢管的标准规格有200多种，大小均有，小管较贵，尤其是毛细管.毛细管最差得由304材质生产，不
然管子容易爆裂.还可以为客户定做非标规格的管材.无缝管主要用于工业上，表面为雾面，不光亮.有缝
管的表面是光亮面，管内有一条很细的焊接线，俗称焊接管，主要用于装饰材料.另有工业流体管，其抗
压力视壁厚决定.310与310S为耐高温管.1080度以下能正常使用，至高耐温达到1150度.  

二.不锈钢焊管生产工艺  

原料--分条--焊接制管--修端--抛光--检验(喷印)--包装--出货(入仓)(装饰焊管) 原料--分条--焊接制管--热
处理--矫正--矫直--修端--酸洗--水压测试--检验(喷印)-包装--出货(入仓)(焊管工业配管用管)

镀锌管定义

镀锌管定义一般用的镀锌钢管都是热镀锌的，而电气上用的线槽等用的是冷镀锌，颜色有一定的区别

冷镀---只在外管壁镀锌，热镀---内外都镀.

镀锌焊管是在焊接钢管的基础上再热镀锌(即在锌锅内将锌溶化，成都微细金属，再将钢管浸入液体锌中
一段时间取出，再冷却吹干). 使钢管内外壁同时有一层锌层附着. 镀锌管一般用于低压流体(即水，液体
煤气)的输送.镀锌管标准分类为提高钢管的耐腐蚀性能，微细金属丝如何焊接，对一般钢管(黑管)进行镀
锌。

镀锌钢管分热镀锌和电钢锌两种，热镀锌镀锌层厚，电镀锌成本低。



吹氧焊管：用作炼钢吹氧用管，一般用小口径的焊接钢管，规格由3/8寸-2寸八种。用08、10、15、20或Q
195-Q235钢带制成。为防蚀，有的进行渗铝处理。

焊接方法分类按焊接方法不同可分为电弧焊管、高频或低频电阻焊管、气焊管、炉焊管、邦迪管等。

电焊钢管：用于石油钻采和机械制造业等。

炉焊管：可用作水煤气管等，大口径直缝焊管用于高压油气输送等；螺旋焊管用于油气输送、管桩、桥
墩等。按焊缝形状分类可分为直缝焊管和螺旋焊管直缝焊管：生产工艺简单，生产效率高，成本低，微
细金属焊接，发展较快。螺旋式：强度一般比直缝焊管高，能用较窄的坯料生产管径较大的焊管，还可
以用同样宽度的坯料生产管径不同的焊管。但是与相同长度的直缝管相比，焊缝长度增加30~100%，而
且生产速度较低。因此，较小口径的焊管大都采用直缝焊，大口径焊管则大多采用螺旋焊。

螺旋缝焊接钢管分为自动埋弧焊接钢管和高频焊接钢管两种。

a.螺旋缝自动埋弧焊接钢管按输送介质的压力高低分为甲类管和乙类管两类。甲类管一般用普通碳素钢Q
235、Q235F及普通低合金结构钢16Mn焊制，微细金属粉末雾化喷嘴，乙类管采用Q235、Q235F、Q195等
钢材焊制，用作低压力的流体输送管材

b.螺旋缝高频焊接钢管
螺旋缝高频焊接钢管，尚没统一的产品标准，一般采用普通碳素钢Q235、Q235F等钢材制造。

微细金属丝如何焊接-英菲尼奥(在线咨询)-成都微细金属由深圳市英菲尼奥科技有限公司提供。行路致远
，砥砺前行。深圳市英菲尼奥科技有限公司（www.sinowares.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行
的战略伙伴，更矢志成为金属线、管、板制造设备具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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