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产品详情

管道无损检测技术优势

    管道运行安全是管道行业的立足之本，但是国内外管道事故统计分析表明，大部分管道事故是没能
检测、识别出管体缺陷或不能准确判别缺陷类型及量化尺寸而导致的。所以通过各类检测技术发现和修
复管道缺陷是提升管道安全运行水平的重要手段。 其中，管道事故发生的主要因素之一就是环焊缝开裂
，不仅容易对周边人员安全和环境造成严重威胁，同时抢修工作困难、对管道停输要求严格、环境敏感
点多等，化工容器无损检测技术，所以及时探测、评估并修复环焊缝缺陷，保障管道本质安全具有重要
的经济和社会意义。

    因此，管道环焊缝缺陷内检测技术已经成为国内外的研究热点。但是，环焊缝缺陷因其位置的特殊
性，通过内检测来识别并量化缺陷尺寸存在相当的难度。比如说，国穿河管线不仅限制了检测方式，风
险也比较高；常规内外检测技术受水域覆盖的原因而无无用武之地；漏磁内检测技术又存在检测设备体
积大的缺点，在管线穿河段卡堵险高；压电超声技术需要涂抹耦合剂，不适用于燃气管道等环境。电磁
超声检测技术的线圈部分的参数设计过程大多依赖于工程经验，线宽、线间距等参数，经过多方的交流
，涡流内检测技术脱颖而出。

     涡流检测是一种表面或近表面的无损检测方法，检测器不必与被检材料紧密接触，不需用耦合剂
，内检测通过性好、检测精度高，尤其适用于DN200以下的小口径管道检测。为确保涡流检测施工的顺
利实施，防腐研究所陈晓华副所长亲自带队，锅炉定检无损检测技术，在经过近十天的紧张施工，初次
穿河管线涡流检测工作顺利完成。

此次检测，低温压力容器无损检测技术，对该条穿河管线腐蚀状况进行了详细评价，为管线能否继续安
全服役做出了技术结论，同时也为内外各大管道运营公司和检测服务商针对环焊缝缺陷检测难题填补了
空白，有利于减少管道本体风险，保障管道本质安全。



无损检测技术电梯钢丝绳检测现状 

我国迄今为止很多单位的检测方法仍不科学，有些甚至还在采用肉眼检测技术，因此造成了错检和错判
的现象和问题。错误的检测方法导致了错误的判断结果，这些在降低了电梯的使用效率的同时增加了可
能发生的危险性。目前国际上已逐步形成了电梯钢丝绳无损检测的标准方法和规则，其具体内容不仅包
括检测钢丝绳的腐蚀和磨损等，现也包括截面积损失和强度评估等各种物理标准的测量，并可以用此方
法成功判断预期使用寿命。

TST电梯钢丝绳无损检测技术的应用 

   电梯钢丝绳在线实时集中管理系统专业为电梯行业设计开发的一套探伤系统。本系统对电梯钢丝绳
使用过程中发生的各种损伤，如断丝、疲劳、锈蚀、磨损、压伤、扭曲变形等，可准确评估电梯钢丝绳
实施安全状况，为使用单位提供科学判断和可靠保障。认证的TST全磁技术以的高准确性和可靠性让电
梯钢丝绳的安全隐患无所遁形。

   TST电梯钢丝绳自动探伤仪是十分有效并已广泛使用的电梯钢丝绳的检测手段，因其无损性、有效
性、及时性和准确性可以应用于电梯检测的日常维护中。它的出现有效节约了检测时间和检测费用，提
升电梯检测的准确性和工作效率的同时，避免了随意、盲目的替换钢丝绳。众所周知，在电梯的日常维
护中，如何降低成本的同时保证电梯的安全使用，增加社会收益的同时提高工作的销量是极具实际意义
的。

   我国目前电梯钢丝绳的检测存在技术不专业、数据库不完善、人工主观性等多方面的问题，只有克
服了以上几点不足，才可以从根本上保证乘客的生命安全、降低成本、提高销率。总而言之，改进电梯
钢丝绳的无损检测技术可以大力推动我国电梯安全性的快速发展，并也普遍提升了我国特种设备安检的
水平。

      铸件使用无损检测技术的原理是什么 

    对于铸造的件进行检测一般是包括 尺寸检查，外观和表面的目视检测，化学成分分析和力学性能
试验，对于要求比较重要或铸造工艺上容易产生问题的铸件，还需要进行无损检测工作，无损检测技术
可用于球墨铸铁件质量检测的无损检测技术包括液体渗透检测、磁粉检测、涡流检测、射线检测、超声
检测及振动检测等。铸件表面及近表面缺陷的检测：液体渗透检测、涡流检测、磁粉检测，铸件内部缺
陷的检测：对于内部缺陷，常用的无损检测方法是射线检测和超声检测。其中射线检测效果很好，它能
够得到反映内部缺陷种类、形状、大小和分布情况的直观图像，但对于大厚度的大型铸件，超声检测是
很有效的，可以比较准确地测出内部缺陷的位置、当量大小和分布情况。
但是对于无算探伤这样的检测来说，使用到铸件上面也是很好。



     为了提高灰铸铁的抗拉强度，应采用较低的碳当量，灰铸铁中的碳含量大多为2.6%～3.6%，硅的
含量为1.2%～33.0%，另外还可以采取合金化办法提高铸件的抗拉强度，无损检测技术适当的加入微量合
金如：铬、钼、锡等元素也可明显的提高灰铸铁的抗拉强度， 电气百科，工业网址大全，工业百科，电
气头条，工业头条，工业视频，工业直播，工业图片，工业人才，电气号，电的世界我懂！世界工业，
工业数据，装备工业，原材料工业，消费品工业，能源工业，交通装备，电子信息，工业软件，无损检
测技术，工业企业，工业物流，工业设计，工业成就，工业科技，工业文化，工业人物，工业智库，人
才招聘，工业展会。同时要配合做好铁水的孕育处理。

低温压力容器无损检测技术-无损检测技术-远大检验检测公司由山东远大检验检测有限公司提供。山东
远大检验检测有限公司（www.sdzzjyjc.com）为客户提供“建筑工程质量检测、理化检验、无损检验服务
等”等业务，公司拥有“建筑工程质量检测、理化检验、无损检验服务等”等品牌。专注于商业专用设
备等行业，在山东 泰安 有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：赵经理。
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