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产品详情

 焊缝无损探伤告知大家原件对于锻件质量影响多大 

     很多时候原件对于锻件的质量影响还是很大的，小编告诉大家对于原材料方面的良好质量是保
证锻件质量原材料的良好质量是保证锻件质量的先决条件，如原材料存在缺陷，将影响锻件的成形过程
及锻件的终质量。如原材料的化学元素超出规定的范围或杂质元素含量过高，对锻件的成形和质量都会
带来较大的影响，例如：S、B、Cu、Sn等元素易形成低熔点相，使锻件易出现热脆。

     为了获得本质细晶粒钢，钢中残余铝含量需控制在一定范围内，例如Al酸0.02%～0.04%（质量分
数）。含量过少，起不到控制晶粒长大的作用，常易使锻件的本质晶粒度不合格；含铝量过多，压力加
工时在形成纤维组织的条件下易形成木纹状断口、撕痕状断口等。又如，在1Cr18Ni9Ti奥氏体不锈钢中
，Ti、Si、Al、Mo的含量越多，则铁素体相越多，锻造时愈易形成带状裂纹，并使零件带有磁性。

     如原材料内存在缩管残余、皮下起泡、严重碳化物偏析、粗大的非金属夹杂物（夹渣）等缺陷，
锻造时易使锻件产生裂纹。原材料内的树枝状晶、严重疏松、非金属夹杂物、白点、氧化膜、偏析带及
异金属混人等缺陷，易引起锻件性能下降。原材料的表面裂纹、折叠、结疤、粗晶环等易造成锻件的表
面裂纹。



 焊缝无损探伤中一项重要检测射线检测

 射线检测 五大常规无损检测方法之一的射线检测，在工业上有着非常广泛的应用。X射线与自然光并
没有本质的区别，都是电磁波，只是X射线的光量子的能量远大于可光。它能够穿透可见光不能穿透的
物体，而且在穿透物体的同时将和物质发生复杂的物理和化学作用，可以使原子发生电离，使某些物质
发出荧光，焊缝无损探伤，还可以使某些物质产生光化学反应。如果工件局部区域存在缺陷，它将改变
物体对射线的衰减，引起透射射线强度的变化，这样，采用一定的检测方法，比如利用胶片感光，来检
测透射强度，焊缝无损探伤应用领域，就可以判断工件中是否存在缺陷以及缺陷的位置、大小。

一、无损探伤部分--外观缺陷

外观缺陷（表面）是指不用借助于仪器，从工件表面可以发现的缺陷。常见的外观缺陷有咬边、焊瘤、
凹陷及焊接变形等，有时还有表面气孔和表面裂纹。单面焊的根部未焊透等。

A、咬边

是指沿着焊趾，在母材部分形成的凹陷或沟槽，它是由于电弧将焊缝边缘的母材溶化后没有得到熔敷金
属的充分补充所留下的缺口。

产生咬边的主要原因：是电弧热量太高，即电流太大，运条速度太小所造成的。焊条与工件间角度不正
确，摆动不合理，电弧过长，焊接次序不合理等都会造成咬边。

直流焊时电弧的磁偏吹也是产生咬边的一个原因。某些焊接位置（立、横、仰）会加剧咬边。咬边减小
了母材的有效截面积，降低结构的承载能力，同时还会造成应力集中，发展为裂纹源。

咬边的预防：矫正操作姿势，选用合理的规范，采用良好的运条方式都会有利于消除咬边。焊角焊缝时
，用交流焊代替直流焊也能有效地防止咬边。

      铸件使用焊缝无损探伤的原理是什么 

    对于铸造的件进行检测一般是包括 尺寸检查，外观和表面的目视检测，化学成分分析和力学性能
试验，对于要求比较重要或铸造工艺上容易产生问题的铸件，还需要进行无损检测工作，焊缝无损探伤
可用于球墨铸铁件质量检测的无损检测技术包括液体渗透检测、磁粉检测、涡流检测、射线检测、超声
检测及振动检测等。铸件表面及近表面缺陷的检测：液体渗透检测、涡流检测、磁粉检测，焊缝无损探
伤咨询，铸件内部缺陷的检测：对于内部缺陷，常用的无损检测方法是射线检测和超声检测。其中射线
检测效果很好，它能够得到反映内部缺陷种类、形状、大小和分布情况的直观图像，但对于大厚度的大
型铸件，超声检测是很有效的，可以比较准确地测出内部缺陷的位置、当量大小和分布情况。
但是对于无算探伤这样的检测来说，使用到铸件上面也是很好。

     为了提高灰铸铁的抗拉强度，应采用较低的碳当量，灰铸铁中的碳含量大多为2.6%～3.6%，硅的
含量为1.2%～33.0%，另外还可以采取合金化办法提高铸件的抗拉强度，焊缝无损探伤适当的加入微量合



金如：铬、钼、锡等元素也可明显的提高灰铸铁的抗拉强度， 电气百科，工业网址大全，工业百科，电
气头条，工业头条，工业视频，工业直播，工业图片，工业人才，电气号，电的世界我懂！世界工业，
工业数据，装备工业，原材料工业，消费品工业，能源工业，交通装备，电子信息，工业软件，工业企
业，工业物流，工业设计，工业成就，工业科技，工业文化，工业人物，工业智库，人才招聘，工业展
会。同时要配合做好铁水的孕育处理。

焊缝无损探伤应用领域-远大检验检测(在线咨询)-焊缝无损探伤由山东远大检验检测有限公司提供。山东
远大检验检测有限公司（www.sdzzjyjc.com）是一家从事“建筑工程质量检测、理化检验、无损检验服务
等”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使
“建筑工程质量检测、理化检验、无损检验服务等”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至
上”的原则，使远大检验检测在商业专用设备中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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