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产品详情

管道检测机器的磁粉检测方法有哪些

    运用超声检测方法来检测仪器称之超声波探伤仪原理:超声波被检测材料传播时，管道检测机器，
材料声学特性和内部组织变化对超声波传播产生定影响通过对超声波受影响程度和状况探测了解材料性
能和结构变化技术称超声检测超声检测方法通常有穿透法、脉冲反射法、串列法等穿透能力强探测深度
达数米;

   线能穿透般见光所能透过物质其穿透能力强弱与x射线波长及被穿透物质密度和厚度有关x射线波长
愈短穿透力愈大;密度愈低厚度愈薄则x射线愈易穿透实际工作通过球管电压伏值(kV)大小来确定x射线穿
透性(即x射线质)而单位时间内通过x射线电流(mA)与时间乘积代表x射线量 能测大厚度与
x射线强度有关，般金属厚度0.3米下

管道检测机器的磁粉检测方法有哪些? 

对压力管道的检验检测工作包括:外观检验、测厚、无损检测、硬度测定、金相、耐压试验等。而磁粉检
测则是无损检测一种经常使用的方法。磁粉检测的能力不仅与施加磁场强度的大小有关，还与缺陷的方
向、缺陷的深宽比、缺陷的形状、工件的外形、尺寸和表面状态及可能产生缺陷的部位有关。因此就有
各种不同的磁化方法。对于锅炉、压力容器和压力管道，

管道检测机器焊缝外观基本要求

压力管道无损检测前，焊缝外观检查应符合要求。对压力管道焊缝外观和焊接接头表面质量的一般要求
如下：焊接外观应成型良好，宽度以每边盖过坡口边缘2mm为宜。角焊缝的焊脚高度应符合设计规定，



外形应平缓过渡。

焊接接头表面

(1)不允许有裂纹、未熔合、气孔、夹渣、飞溅存在。

(2)设计温度低于-29度的管道、不锈钢和淬硬倾向较大的合金钢管道焊缝表面，不得有咬边现象。其他材
质管道焊缝咬边深度应大于0.5mm，连续咬边长度应不大100mm，

且焊缝两侧咬边总长不大于该焊缝全长的10%。

(3焊缝表面不得低于管道表面。焊缝余高，且不大3mm为焊接接头组对后坡口的宽度

4)焊接接头错边应不大于壁厚的10%，且不大于2mm

管道检测机器的表面无损检测方法选用原则：

   对铁磁性材料钢管，应选用磁粉检测；对非铁磁性材料钢管，应选用渗透检测。对有延迟裂纹倾向
的焊接接头，其表面无损检验应在焊接冷却一定时间后进行；对有再热裂纹倾向的焊接接头，其表面无
损检验应在焊后及热处理后各进行一次。表面无损检测的应用按照标准要求进行检测。压力管道的表面
无损检测方法选用原则：对铁磁料钢管，应选用磁粉检测；对非铁磁性材料钢管，应选用渗透检测。对
有延迟裂纹倾向的焊接接头，其表面无损检验应在焊接冷却一定时间后进行；对有再热裂纹倾向的焊接
接头，其表面无损检验应在焊后及热处理后各进行一次。表面无损检测的应用按照标准要求进行检测。

管道检测机器施工主要采用哪些方法 

压力管道尤其是工业管道大量采用薄壁小径管，其施工主要采用手工焊，市政管道检测机器，手
工焊盖面的单面焊接。长期以来小径管对接焊缝主要采用射线透照检测，但也存在不
少问题：①、由于压力管道透照截面厚度变化大，宽容度很难保证，透照一次不能实
现焊缝全长的100%检测;②、若要满足压力管道裂纹检测要求，则底片透照数量很难
满足要求；③、同时射线透照大量采用Ir192射线源和Ⅲ型片，底片质量和清晰度都 比较差。

管道检测机器闭气试验气囊施工方法及注意事项：

1、首先对闭气试验的管道两端与气囊接触部分的内壁进行清理，使其清洁光滑，无尖锐物品及其他杂物
，以免刺破气囊。

2、检查气囊是否漏气，确认气囊完好无损，以免影响闭气试验施工效果。

3、气囊充气。将两个气囊(管道封堵气囊和管道闭气试验气囊)分别放入需要测试的管道两端，使气囊的
气嘴依次与快接头、充气工具、气线、气泵连接，将气囊至额定压力。充气压力根据气囊型号而定，当
气压达到使用压力时，停止充气。



4、管道充气。管道两端气囊充气完成后，通过闭气气囊头部法兰中心的圆孔向管道充气。先将快接式三
通一头拧入闭气气囊中心的圆孔，另两头分别连接膜盒压力表和气线、充气泵。连接好配件后，向管道
内充气至试验规定的压力值，在规定的闭气试验时内，及时观察膜盒压力表的气压值变化，检测管道是
否漏气。

5、注意要缓慢充气，不要一下猛充至额定压力值，请勿超压，工程管道检测机器，以免损坏气囊或压力
表。

6、使用完毕后将气囊表面清洗干净，燃气管道检测机器，存放于阴凉干燥处，避免接触机油、等对橡胶
有腐蚀性的溶剂。

7、闭气试验尽量不要选择在阴雨天气进行，以免影响闭气试验效果。

管道检测机器-工程管道检测机器-远大检验检测(推荐商家)由山东远大检验检测有限公司提供。山东远大
检验检测有限公司（www.sdzzjyjc.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，
力求提供好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。远大检
验检测——您可信赖的朋友，公司地址：泰安市天平超越街商业楼2号楼08号，联系人：赵经理。
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