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产品详情

 什么是桥梁无损探伤

   无损检测是指在不损害或不影响被检测对象使用性能，不伤害被检测对象内部组织的前提下，利用
材料内部结构异常或缺陷存在引起的热、声、光、电、磁等反应的变化，以物理或化学方法为手段，借
助现代化的技术和设备器材，对试件内部及表面的结构、性质、状态及缺陷的类型、性质、数量、形状
、位置、尺寸、分布及其变化进行桥梁无损探伤的方法  。桥梁无损探伤是工业发展必不可少的有效工
具，在一定程度上反映了一个国家的工业发展水平，无损检测的重要性已得到公认，桥梁无损探伤品牌
，主要有射线检验（RT）、超声检测（UT）、磁粉检测（MT）和液体渗透检测（PT） 四种。其他无损
检测方法有涡流检测（ECT）、声发射检测（AE）、热像/红外（TIR）、泄漏试验（LT）、交流场测量
技术（ACFMT）、漏磁检验（MFL）、远场测试检测方法（RFT）、超声波衍射时差法（TOFD）等。

桥梁无损探伤采用的什么原理

   无损检测就是Non Destructive Testing，缩写是NDT（或NDE，non-destructive examination），也叫无
损探伤，是在不损害或不影响被检测对象使用性能的前提下，桥梁无损探伤采用射线、超声、红外、电
磁等原理技术并结合仪器对材料、零件、设备进行缺陷、化学、物理参数检测的技术。桥梁无损探伤常
见的如超声波检测焊缝中的裂纹。中国机械工程学会无损检测学会是中国无损检测学术组织，TC56是其
标准化机构。

管道桥梁无损探伤优势

    管道运行安全是管道行业的立足之本，桥梁无损探伤服务，但是国内外管道事故统计分析表明，大



部分管道事故是没能检测、识别出管体缺陷或不能准确判别缺陷类型及量化尺寸而导致的。所以通过各
类检测技术发现和修复管道缺陷是提升管道安全运行水平的重要手段。 其中，管道事故发生的主要因素
之一就是环焊缝开裂，不仅容易对周边人员安全和环境造成严重威胁，同时抢修工作困难、对管道停输
要求严格、环境敏感点多等，所以及时探测、评估并修复环焊缝缺陷，保障管道本质安全具有重要的经
济和社会意义。

    因此，管道环焊缝缺陷内检测技术已经成为国内外的研究热点。但是，环焊缝缺陷因其位置的特殊
性，通过内检测来识别并量化缺陷尺寸存在相当的难度。比如说，国穿河管线不仅限制了检测方式，风
险也比较高；常规内外检测技术受水域覆盖的原因而无无用武之地；漏磁内检测技术又存在检测设备体
积大的缺点，在管线穿河段卡堵险高；压电超声技术需要涂抹耦合剂，不适用于燃气管道等环境。电磁
超声检测技术的线圈部分的参数设计过程大多依赖于工程经验，线宽、线间距等参数，经过多方的交流
，涡流内检测技术脱颖而出。

     涡流检测是一种表面或近表面的无损检测方法，检测器不必与被检材料紧密接触，不需用耦合剂
，内检测通过性好、检测精度高，尤其适用于DN200以下的小口径管道检测。为确保涡流检测施工的顺
利实施，防腐研究所陈晓华副所长亲自带队，在经过近十天的紧张施工，初次穿河管线涡流检测工作顺
利完成。

此次检测，对该条穿河管线腐蚀状况进行了详细评价，为管线能否继续安全服役做出了技术结论，同时
也为内外各大管道运营公司和检测服务商针对环焊缝缺陷检测难题填补了空白，有利于减少管道本体风
险，保障管道本质安全。

桥梁无损探伤常规方法有哪些？

桥梁无损探伤方法很多据美国国家宇航局调研分析，认为可分为六大类约70余种。但在实际应用中比较
常见的

   1) 气孔。单个气孔回波高度低，波形为单峰，较稳定。从各个方向探测，反射波大体相同，但稍一
动探头就消失，密集气孔会出现一簇反射波，波高随气孔大小而不同，当探头作定点转动时，会出现此
起彼落的现象。产生这类缺陷的原因主要是焊材未按规定温度干，桥梁无损探伤机构，焊条药皮变质脱
落、焊芯锈蚀，焊丝清理不干净，手工焊时电流过大，电弧过长等。防止这类缺陷防止的措施有:不使用
药皮开裂、剥落、变质及焊芯锈蚀的焊条，生锈的焊丝必须除锈后才能使用。所用焊接材料应按规定温
度烘干，坡口及其两侧清理干净，并要选用合适的焊接电流、电弧电压和焊接速度等。

   2) 夹渣。点状夹渣回波信号与点状气孔相似，条状夹。渣回波信号多呈锯齿状波幅不高，波形多呈
树枝状，主峰边上有小峰，桥梁无损探伤，探头平移波幅有变动，从各个方向探测时反射波幅不相同。
这类缺陷产生的原因有:焊接电流过小，速度过快，熔渣来不及浮起，被焊边缘和各层焊缝清理不干净，
其本金属和焊接材料化学成分不当，含硫、磷较多等。防止措施有:正确选用焊接电流，焊接件的坡口角
度不要太小，焊前必须把坡口清理干净，多层焊时必须层层清除焊渣;并合理选择运条角度焊接速度等。

   3) 未焊透。反射率高，波幅也较高，探头平移时，波形较稳定，在焊缝两侧探伤时均能得到大致相
同的反射波幅。其产生原因一般是:坡口纯边间隙太小，焊接电流太小或运条速度过快，坡口角度小，运
条角度不对以及电弧偏吹等。防止措施有:合理选用坡口型式、装配间隙和采用正确的焊接工艺等。



桥梁无损探伤-山东远大检验检测-桥梁无损探伤品牌由山东远大检验检测有限公司提供。行路致远，砥
砺前行。山东远大检验检测有限公司（www.sdzzjyjc.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙
伴，更矢志成为商业专用设备具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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