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产品名称 数控滚牙机 大成机械—稳定性好 滚牙机

公司名称 丽水市大成机械制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省丽水市水阁工业区龙庆路297号

联系电话  13967440526

产品详情

攻牙机厂家大成机械为大家介绍：

功牙机也在不断的研发改进过程中，一些机械设备生产制造厂家，对这种设备的也是花费了许多人力物
力在上面，进行不断的探索性研发。生产出自动化操作设备，这样在工业领域里的应用也将会更加的方
便，省时省力，还节约经济。

对于其在市场上的发展，我们应该多关注一下其在行业领域里的应用，了解其发展动向也会易如反掌。
对于行业来讲，有如此好的一个平台提供，那不管是在任何时候，攻牙机厂家相信都会是一件挺不错的
选择。

大成机械——优质的设备、优惠的价格、完善的售后服务！欢迎您的来电~

攻牙机厂家大成机械为大家介绍：

要解决生产效率必须考虑以下生产实际要素和攻牙机特点。  

生产要求将φ1mm--φ5mm的丝锥攻入1-5mm的铝板或铁板中（电机正转）.而后将丝锥退出（电机反转
）.显然对转矩要求不高是攻牙机的一大特点.转子在正反转换向时转子的零速电流（转子不动时的电流）
及零速前后的瞬时电流要有限制是主要问题，数控滚牙机，否则会导致电机的工作条件极端恶劣。较长
时间的零速电流蕞高可达到电机十几倍的额定电流甚至更大.众所周知，异步电动机零速时（转子不动）
的运行状态完全等效于变压器的短路运行，是烧坏电机的主要原因。  

丝锥在被加工工件的攻入和退出时对速度要求不高，转速不是主要问题，攻入退出转换速度这一指标必
需满足。否则加工效率低，不能满足生产要求。用电机定子回路加装串接星形三相空芯电抗器试改造攻
牙机取得了较好的效果。



大成机械——优质的设备、优惠的价格、完善的售后服务！欢迎您的来电~

攻牙机厂家大成机械为大家介绍全自动攻牙机的六个要点：

第—，自动攻牙机攻牙时，丝锥与螺孔要坚持同轴性。丝锥的校准局部不可以悉数出头，不然在反车加
入丝锥时会孕育发生乱牙。每扳转绞手1/2-1圈，就应倒转约1/2圈，使切屑碎断后轻易排挤，并可淘汰切
削刃因粘屑而使丝锥轧住征象。攻欠亨的螺孔时，要每每加入丝锥，扫除孔中的切屑。

第二，攻牙历程中换用后一支丝锥时，要用手先旋入已攻出和螺纹中，至不可以再旋进时，然后用绞手
扳转。在末锥攻完加入时，也要防止疾速迁移转变绞手，蕞好用手旋出，以包管已攻好的螺纹质量不受
影响。

第三，全自动攻牙机的切削速率，普通钢料为6-15米/分；调质钢或较硬的钢料为5-10米/分；不锈钢为2-7
米/分；铸铁为8-10米/分。在异样资料时，丝锥直径小取较高值，丝锥直径大取较低值。

第四，全自动攻牙机工件夹地位要精確，只管即便使螺纹孔中间线置于程度或竖直地位，使攻牙轻易判
别丝锥轴线能否垂直于工件的立体。工件上螺纹底孔的孔口要倒角，滚牙机，通孔螺纹两头都倒角。

第五，在攻牙开端时，要只管即便把丝锥放正，然后对丝锥加压力并迁移转变绞手，当切入1-2圈时，认
真查抄和校正丝锥的地位。普通切入3-4圈螺纹时，全自动滚牙机，丝锥地位应精確无误。当前，只须迁
移转变绞手，而不该再对丝锥加压力，不然螺纹牙形将被破坏。

第六，螺纹滚牙机，攻塑性资料的螺孔时，要加光滑冷却液。关于钢料，普通用机没或浓度较大的乳化
液请求较高的可用菜油或二硫化钼等。关于不锈钢，可用30号机油或硫化油。这样可以提高工攻牙机的
寿命。

大成机械——优质的设备、优惠的价格、完善的售后服务！欢迎您的来电~

数控滚牙机-大成机械—稳定性好-滚牙机由丽水市大成机械制造有限公司提供。丽水市大成机械制造有
限公司（www.cndcjx.cn）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求提供好的
产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。大成机械——您可信
赖的朋友，公司地址：浙江省丽水市水阁工业区龙庆路297号，联系人：张经理。同时本公司（www.dcdk
jx.com）还是从事攻牙机，自动攻牙机，攻牙机厂家的厂家，欢迎来电咨询。
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