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产品名称 工程管道检测机器 工程管道检测
山东远大检验检测

公司名称 山东远大检验检测有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 泰安市天平超越街商业楼2号楼08号

联系电话  13953891792

产品详情

工程管道检测检测指向标准 

   压力管道是一个系统，相互关联相互影响，牵一发而动全身。2、压力管道长径比很大，极易失稳
，受力情况比压力容器更复杂。压力管道内流体流动状态复杂，缓冲余地小，工程管道检测工作条件变
化频率比压力容器高（如高温、高压、低温、低压、位移变形、风、雪、等都有可能影响压力管道受力
情况）。3、管道组成件和管道支承件的种类繁多，工程管道检测机器，各种材料各有特点和具体技术要
求，材料选用复杂。4、管道上的可能泄漏点多于压力容器，仅一个阀门通常就有五处。5、压力管道种
类多，数量大，设计，制造，安装，检验，应用管理环节多，工程管道检测，与压力容器大不相同。

     底片评定范围内的黑度D应符合下列规定:：1.5≤D≤4.0； 2.0≤D≤4.0 ；B
级：2.3≤D≤4.0。用X射线透照小径管或其他截面厚度变化大的工
件时，AB级黑度允许降至1.5；B级黑度可降至2.0。

     小径管可选用通用线型像质计或附录F（规范性附录）规定的专用（等径金
属丝）像质计，金属丝应横跨焊缝放置。像质计应置于源侧，当无法放置在源侧时，
可将像质计置于胶片侧。 对截面厚度变化大的压力管道，工程管道检测在保证灵敏度要求的前提下，工
程管道检测服务，允许采用较高 的X射线管电压。但有一定压力范围的限制。
不加垫板单面焊的未焊透缺陷和根部内凹和根部咬边分级评定。管外径Do＞
100mm管子未焊透和根部内凹和根部咬边深度可采用对比试块（Ⅱ型）进行测定。管
外径Do≤100mm小径管上述深度可采用小径管专用对比试块(ⅠB型)进行测定



工程管道检测射线检测特点 

  射线的种类很多，其中易于穿透物质的有X射线、γ射线、中子射线三
种。这三种射线都被用于无损检测，其中X射线和γ射线常应用于承压设备焊
缝和其他工业产品、结构材料的缺陷检测，而中子射线仅用于一些特殊场
合。射线检测是工业无损检测的一个重要专业门类。的应用是探测试
件内部的宏观几何缺陷（探伤）。  

 工程管道检测射线检测特点 

    ①.检测结果有直接记录——底片。由于底片上记录的信息十分丰富，工程管道检测咨询，且
可以长期保存，从而使射线照相法成为各种无损检测方法中记录真实、 直观、好的检测方法。

  ②可以获得缺陷的投影图像，缺陷定性定量准确各种无损检测方法中，
射线照相对缺陷定性是准的。在定量方面，对体积型缺陷（气孔、夹渣
类）的长度、宽度尺寸的确定也很准，其误差大致在零点几毫米。  

  ③体积型缺陷检出率很高。而面积型缺陷检出率受到多种因素影响。体积型缺陷是指气孔、夹渣类缺
陷。射线照相大致可以检出直径在试件厚度1%
以上的体积型缺陷。面积型缺陷是指裂纹、未熔合类缺陷，其检出率的影响
因素包括缺陷形态尺寸、透照厚度、透照角度、透照几何条件、源和胶片种
类、像质计灵敏度等，所以一般来说裂纹检出率较低。

   无损检测是指在不损坏试件的前提下，以物理或化学方法为手段，借助先进的技术和设备器材，对
试件的内部及表面的结构，性质，状态进行检查和测试的方法。是指对材料或工件实施一种不损害或不
影响其未来使用性能或用途的检测手段。

工程管道检测采用的方法 

    小径管环向对接焊接接头的透照布置。小径管采用双壁双影透照布
置，当同时满足下列两条件时应采用倾斜透照方式椭圆成像：T（壁厚） ≤8mm； g（焊缝宽度）≤Do
/4椭圆成像时，应控制影像的开口宽度（上下焊缝
投影间距）在1倍焊缝宽度左右。不满足上述条件或椭圆成像有困难时可采用垂 直透照方式重叠成像。
工程管道检测小径管可选用通用线型像质计或附录F（规范性附录）规定的专用（等径金属
丝）像质计，金属丝应横跨焊缝放置。像质计应置于源侧，当无法放置时，可将像质 计置于胶片侧。



      小径管环向对接接头的透照次数小径管环向对接焊接接头100%检测的透照次
数：采用倾斜透照椭圆成像时，当T/ Do≤0.12时，相隔90°透照2次。当T/ Do ＞0.12时，相隔120°或60
°透照3次。工程管道检测垂直透照重叠成像时，一般应相隔120°或60°透照3次。由于结构原因不能进
行多次透照时，可采用椭圆成像或重叠成像方式透照
一次。鉴于透照一次不能实现焊缝全长的100%检测，此时应采取有效措施扩大缺陷可
检出范围，并保证底片评定范围内黑度和灵敏度满足要求。

     市排水管网是城市的重要基础设施之一，随着城市发展，排水管网的安全管理工作显得日益重
要，对排水管网的管理要求也逐渐提高。内窥检测技术为城市排水管道的运行管理提供可靠的手段。工
程管道检测管道内窥摄像检测是使用久的检测系统之一，也是目前应用普遍的方法。在国外排水管道检
测中已得到广泛应用，美国排水管道的检测主要采用该方法。在国外该技术应用较多，近年来国内也开
始应用此项新技术。防止泄露造成的污染以及进行地质灾害{如滑坡}监测，防治。

工程管道检测机器-工程管道检测-山东远大检验检测(查看)由山东远大检验检测有限公司提供。山东远大
检验检测有限公司（www.sdzzjyjc.com）在商业专用设备这一领域倾注了无限的热忱和热情，远大检验检
测一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作
，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：赵经理。
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