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半管加工冷拉、冷拔不一样

一般来说我们在对半管进行加工的时候，筒体半管直销，是存在着冷拉和冷拔两种方法的，它们是半管
加工的两种不同的方面，筒体半管采购，并不是一个概念。

一般来说冷拉指的是在金属的两头施加拉力，从而使材料发生拉伸变形的办法，它一般是在材料的一端
十施加拔力，海南筒体半管，而且模具的孔径也要比材料更小一些。至于冷拔加工其实就是使材料处理
拉伸变形之外还有揉捏变形，这种加工的方法通常需要在相应的冷拔机上进行，而且经过冷拔加工的材
料也要比冷拉加工的材料的性能好一些，因此在进行半管加工的时候我们比较喜欢使用冷拔加工的方法
。

半圆管加工可以采用冷拉和冷拔两种方法

      半圆管加工可以采用冷拉和冷拔两种方法。

      冷拉和冷拔是金属冷加工的两种不一样的办法，两者并非一个概念。

      冷拉指在金属资料的两头施加拉力，使资料发生拉伸变形的办法;冷拔是指在资料的一端施加拔
力，使资料经过一个模具孔而拔出的办法，模具的孔径要较资料的直径小些。

      冷拔加工使资料除了有拉伸变形外还有揉捏变形，冷拔加工通常要在相应的冷拔机上进行。经
冷拔加工的资料要比经冷拉加工的资料功能较好些。



半圆管质量下降的主要原因及注意方法：

      热煨90度半圆管

      1、纯弯曲时，管子在外力距M作用下其中性层外侧臂壁受拉应力&1作用而减薄，内侧受压应力
的作用而增厚，合力N1和N2使管子横截面发生变化。基于这一因素，引起半圆管质量下降主要原因为R
X与SX所以，GBJ235—82中，对各种压力等级情况下的RX值以及外侧的减薄量均做了明确规定，筒体半
管厂，目的是为了控制RX与SX的值，从而确保质量。

      2、前条已讲过，半圆管时材料外侧受拉，内侧受压中性轴所在位置则与弯管方法而不同，在顶
弯式（压缩弯曲）工作时中性轴处于离外壁约1/3处，在旋弯（回弯式）工作时，中性轴处于离外壁2/3处
。因此薄壁管道弯曲，使用旋弯法是有益的。

      3、弯胎的精度也是影响弯管质量的因素之一。我们在弯胎制造时，除规格尺寸要求控制在一定
公差范围时，同时也要求用户在使用时根据弯制管径选择相应的弯胎。

      4、管材本身的可弯曲性能与表面腐蚀情况，亦可能影响到弯管质量。现场施工时，操作者亦需
了解被加工管道的材料，加工性能和对表面腐蚀情况作出产判断。
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