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产品详情

强力磁铁和普通磁铁比优势在哪里？

        价格：强力磁铁的价格肯定是要高过普通磁铁一些，所谓一分价钱一分货。其劣根性也使
得普通磁铁的价格要低于强力磁铁。

        在各个方面强力磁铁的价值都是要高于普通磁铁的，其强大的磁力、稳定的抗性、耐温的适
合，硬度的可靠、精度的细致等无一不是强力磁铁的优势所在。所以价格略高于普通磁铁也是理所当然
。无论是低中高端一般以强力磁铁为主，少有吸铁石这类的为辅。不同的磁铁合适的选择。

横店顶立磁钢厂专业生产方形铁氧体磁体，环形铁氧磁体，圆形铁氧磁体等产品。欢迎广大朋友来电咨
询！

怎样去掉钕铁硼永磁材料在成品工程中的杂质

    我们都知道，钕铁硼磁铁的加工过程基本都是在真空环境下的进行的，杂质不太容易混进去。由
于钕铁硼永磁材料化学性质比较活泼，耳机磁订购，因此杂质都是在金属被氧化中参入的。所以成品的
需要进行电镀涂覆加工。然而电镀涂覆的质量又与它的前处理有着这密切的关系，这种处理技术工艺一
般有：脱脂、去锈、活化等工序。在这种前处理工艺过程中，如果其中一个环节处理得不干净，耳机磁
多少钱，会导致电镀层出现起泡、剥落等问题。如果这种有缺陷的钕铁硼磁铁零件被安装在设备上，很



可能会导致整个机器故障。

锻压金属材料比钕铁硼永磁材料精密，钕铁硼永磁材料属于微孔型材料，它的多孔性给电镀前处理带来
很多困难和很费时间。除了要去除工件表面上的碱性、酸性物质和加工过程带入的污物外，还要考虑如
何将微孔中的污物清除干净。

对于一般要求不高的低档永磁材料，以前的前处理工艺是：碱性脱脂-水洗-酸洗-水洗-表面活化-电镀。
这种工艺过程比较简单，但是它对脱脂剂的要求较高，需要用钕铁硼专用去油脱脂剂，可以这种去油脱
脂剂的配方复杂，需要的原料种类多，用户配制过程非常麻烦。自从工业生产中的大功率超声波清洗机
出现后，这些问题就一一解决了。超声波清洗得天独厚的空化效应能使残留在永磁材料微孔中的碱性、
酸性物质得到较好的清除！

  横店顶立磁钢厂专业生产方形铁氧体磁体，环形铁氧磁体，圆形铁氧磁体等产品。欢迎广大朋友来
电咨询！

    钕铁硼强力磁铁出现锈斑的原因分析 

     正常情况下，磁铁的表面都是拥有一层电镀层的（当然也有要求钕铁硼不电镀的，跟铁氧体外观
差不多），这时是没有锈斑的存在的，一般出现了锈斑就是因为它一直都处于湿度比较高的环境中，而
且工作环境中的空气流通度是非常差的，需要提醒朋友们的是磁铁应该放置在那些通风效果好具有一定
的温差变化的地方。

     再者就是电镀的时间不够，磁铁厂家电镀的不好也是造成的原因之一，这属于工艺流程的问题。

     还有就是强磁铁的包装封口如果破损，也会使强磁铁发生氧化，耳机磁，造成出现锈斑情况；

     还有么？当然有。

     还有重要的一点，那就是在电镀前磁铁表面的污垢没有很好清洗，也是出现锈斑的原因之一。

     保管磁铁就跟保管水果一样，耳机磁价格，会保管的人可以保管的很久，不会保管的人没多久就
坏了，烂了，都是同一个道理。

     磨削出来的钕铁硼磁铁是会生锈的，防锈的方法就是避免表面暴露在又有水又有空气的场合。要
么干脆放在水里（带碱性更好，二氧化碳就被抑制了）要么干脆立即烘干密封（带油保存更佳）

     磨削后，建议立即超声波烘干机烘干处理，可减少生锈。

横店顶立磁钢厂专业生产方形铁氧体磁体，环形铁氧磁体，圆形铁氧磁体等产品。欢迎广大朋友来电咨
询！

耳机磁-顶立磁钢值得推荐-
耳机磁多少钱由东阳市顶立磁钢厂提供。东阳市顶立磁钢厂（dingli88.tz1288.com）是浙江 金华 ,电子、电
工产品制造设备的翘楚，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求
。在顶立磁钢领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创顶立磁钢更加美好的未来。
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