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产品名称 开式可倾冲床价格 马鞍山巨德机械
开式可倾冲床

公司名称 马鞍山市巨德机械科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安徽省马鞍山市博望区博望工业园

联系电话 18605556929 18605556929

产品详情

数控冲床常见故障及排除方法

数控冲床是一种技术含量很高的机、电、仪一体化的高效的自动化机床，综合了计算机技术、自动化技
术、伺服驱动、精密测量和精密机械等各个领域的新的技术成果，开式可倾冲床报价，是一门新兴的工
业控制技术。不同的数控系统虽然在结构和性能上有所区别，但在故障诊断上有它的共性，开式可倾冲
床价格，下面小编结合工作实际跟大家谈一下数控系统故障分析和维修的一般方法。

数控冲床系统故障维修通常按照：现场故障的诊断与分析、故障的测量维修排除、系统的试车这三大步
进行

数控冲床故障诊断

在故障诊断时应掌握以下原则：

先外部后内部

现代数控冲床系统的可靠性越来越高，数控系统本身的故障率越来越低，而大部分故障的发生则是非系
统本身原因引起的。由于数控机床是集机械、液压、电气为一体的机床，其故障的发生也会由这三者综
合反映出来。维修人员应先由外向内逐一进行排查。尽量避免随意地启封、拆卸，否则会扩大故障，使
机床丧失精度、降低性能。系统外部的故障主要是由于检测开关、液压元件、气动元件、电气执行元件
、机械装置等出现问题而引起的。

数控冲床适时刃磨可有效延长模具的使用寿命

如果数控冲床工件出现过大的毛刺或冲压时产生异常噪音，可能是模具钝化了。检查冲头及下模，当其
刃边磨损产生半径约0.10mm的圆弧时，就要刃磨了。



实践表明，经常进行微量的刃磨而不是等到非磨不可时再刃磨，不仅会保持良好的工件质量，减小冲裁
力，而且可使模具寿命延长一倍以上。

除了知道模具何时刃磨之外，掌握正确的刃磨方法尤其重要。模具刃磨规程如下：1)使用烧结氧化铝砂
轮，硬度D~J，磨粒大小46~60，选适用于高速钢磨削的砂轮。2)刃磨时，将冲头竖直夹持于平面磨床磁
性卡盘的V型槽或夹具内，每次磨削量为0.03~0.05mm，重复磨削直至冲头锋利，较大磨削量一般为0.1~0
.3mm。

3)当磨削力大或模具接近砂轮时，加冷却液可防止模具过热而开裂或退火，应按照制造商要求选用优质
多用途冷却液。

4)砂轮向下进刀量0.03~0.08mm，横向进给量0.13~0.25mm，横向进给速率2.5~3.8m/min。5)刃磨后，开式
可倾冲床哪家好，用油石打磨刃口，去除毛刺，并磨出半径0.03~0.05mm的圆角，可以防止刃口崩裂。

6)冲头去磁处理并喷上润滑油，防止生锈。

数控转塔冲床广泛用于多品种的板材加工行业，如高低压电力开关成套设备、通讯电子、计算机、电梯
、空调、厨具、建筑幕墙装饰、五金家具、电气控制箱、机械外罩加工等行业。数控转塔冲床是压力加
工设备中具生命力的集机、电、液一体化的产品，用于各类金属薄板零件加工，可以一次性自动完成多
种复杂孔型和浅拉深成型加工。

冲床除应用于机械器件的塑性成型外，还作为许多专用设备的本体和母机用于筛网、垫网、防护罩等的
冲剪加工。数控冲床送料系统属于机电一体化产品，它包括机械部分、控制部分、动力源、检测部分及
执行元件。

冲床自动送料机在使用过程中有一些使用方面的技巧，开式可倾冲床，这些使用技巧掌握以后，对操作
会带来很大的方便。

1、X轴和Y轴可以控制冲床自动送料机在平台上做精准定位。例如，X轴运行到什么位置，Y轴运行到什
么位置。

2、线路板上输入点意义可以在菜单的选项--输入点参数中设定。例如，“按压单打”按钮，发现是夹钳
吸合了，就是这里设置错了，可以从选项--输入点参数中设定或者修改过来。

开式可倾冲床价格-马鞍山巨德机械-开式可倾冲床由马鞍山市巨德机械科技有限公司提供。行路致远，
砥砺前行。马鞍山市巨德机械科技有限公司（www.jdmt.cn）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略
伙伴，更矢志成为机械加工具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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