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产品名称 加工中心第四轴加工 厚进
新北区加工中心第四轴

公司名称 台州厚进精密机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省台州市椒江区上金线10号

联系电话  18906860327

产品详情

分度盘SANHER的凸轮分度器标准曲线由以下四种类型组成：

1、变形梯形曲线（MT）：适于高速和轻负荷；

2、变形正弦曲线（MS）：适于中/高速和中度负荷；

3、变形等速曲线（MCV50）：适于低速和重负荷。

分度盘入力轴和出力轴的联结必须注意轴向对准，并避免留下任何的间隙。可采用齿轮、联轴器、皮带
轮、链轮以及圆形转台等；根据不同工厂的不同使用场合，加工中心第四轴的使用方法，入力轴可选配
定位凸轮和感应器、刹车、电磁离合器等，新北区加工中心第四轴，出力轴可选配扭力限制器

3、传动有齿条齿轮传动、蜗杆蜗轮传动几种方式，电动转台一般是通过一对齿轮将电动机动力传递到蜗
杆，带动转台进行分度，液压转台，采用液压马达驱动的传动结构，类似于电动转台，加工中心第四轴
加工，采用齿轮齿条的，则是通过由活塞驱动的齿条带动与之啮合的与台面相对固定齿轮进行分度。

4、刹紧机构等分转台的刹紧一般采用液压，给相互啮合的齿盘施加压力，使端齿盘可靠啮合定位。

从性能角度来看，承载能力强、转速高、分度精度高是将来数控转台的发展方向，新材料的应用和技术
创新将带领数控转台行业走上新的台阶

动静比的大小与凸轮曲线段在整个凸轮圆周上所占的角度大小有关系：通常把这段曲线所占的角度叫驱
动角（也称动程角、分度角或转位角），驱动角越大，比值越大，分割器运转越平稳；凸轮圆周上直线
段所占的角度叫静止角，驱动角与静止角之和为360°。分割器的工位数（即360°除以输出轴每次转运
的角度θ所得的数工位数S，360°/θ=S）。工位数S与输出轴上装载的滚针轴承的数量有关系，通常情
况下，输出轴上的滚针轴承数量与工位数相同。 加工中心第四轴加工-厚进(在线咨询)-新北区加工中心



第四轴由台州厚进精密机械有限公司提供。台州厚进精密机械有限公司（www.baixuchen.com）在电子、
电工产品制造设备这一领域倾注了无限的热忱和热情，厚进一直以客户为中心、为客户创造价值的理念
、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，
联系人：朱小姐。
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