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产品详情

卷锥机在使用的时候母线与上辊的母线要重合

本公司为用户朋友提供的卷锥机物美价廉，可以为用户带去非常好的使用体验效果，二辊卷锥机厂家，
下面我们来多了解下它吧！

辊式卷锥机卷制锥筒的方法很多，分别适用于不同的工件，具有各自的特点。不管用什么方法，都要保
证在卷制的过程中，工件的母线与上辊的母线重合。

锥筒下料为一扇形钢板，在圆柱形工作辊的卷板机中卷制锥筒，要保证在卷制的过程中，工件的母线与
上辊的母线重合，扇形钢板在工作辊之间的运动可看作工件母线上每个点在与工作辊轴向垂直方向上的
匀速运动（圆柱形工作辊的主传动装置的回转运动可实现该运动）和工件绕通过自身母线上的某一点的
铅垂线的回转运动的运动，使大头走快点或小头走慢点，这需要给扇形钢板另外施加一个力矩，卷锥机
生产厂家，克服工件与工作辊之间的摩擦力，这是卷锥筒的关键，工件绕通过自身母线上的这一点的铅
垂线的回转运动所需力矩小。

卷锥机在使用的时候母线与上辊的母线要重合。

卷锥机使用的时候有问题该怎么处理？

卷锥机的优点是数控旋压机和模具都比较简单，除可成形如圆筒形、锥形、抛物面形成或其它各种曲线
构成的旋转体外，还可加工相当复杂形状的旋转体零件。

当使用卷锥机进行焊接时，焊接材料和方法必须符合焊接工艺文件要求。带试板时，试板必须平接在作
为筒体延长部分，并同时焊接，施焊完毕在筒体、试板规定位置打上焊缝标记。试板作A类确认时，卷
锥机厂家，应经监检确认后分割下来。

如果卷锥机操作遇到问题，首先卷锥机在使用过程中，如果遇到旋压机尾轴不能顺利伸出，比如数控旋
压机尾轴进退气缸有动作，而尾轴不能进退，则可能是尾轴气缸，可对尾轴加机油增加润滑解决。另外



，也可能是气缸与尾轴连接的螺母松动后，卷锥机厂家直销，重新锁紧螺母时与尾轴没有平行，可松开
螺母，把尾轴与气缸都退回到后端来重新对准后再锁紧。

如何对卷锥机进行正确的保养呢？

1、操作人员应该了解卷板机的结构、性能，熟悉控制系统的操作方法和工件的弯卷过程，严格遵守安全
操作事项。

 2. 在开车和停车前，电控系统的所有按钮必须置于原始位置。 

3. 在试用过程中，应经常检查各润滑点的供油情况，干油点供油要充足，减速器要保持规定油位。

 4. 在运转过程中，若发现有不规则的噪音、冲击、摆动，应立即停车检修。

 5. 在试用工程中应经常检查各传动机构和连接部位，保持无松动、无损坏。 

6. 不允许未经铲平焊缝、未经校平的钢板直接在机器上进行卷制。 

7. 板材进入正式弯卷时必须垂直辊子中心线
。本期的主要内容是这些了，希望大家对于卷板机的认识更为的彻底吧。

 

二辊卷锥机厂家-卷锥机厂家-马鞍山巨德机械(查看)由马鞍山市巨德机械科技有限公司提供。二辊卷锥机
厂家-卷锥机厂家-马鞍山巨德机械(查看)是马鞍山市巨德机械科技有限公司（www.jdmt.cn）今年全新升
级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：经理。
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